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Dodává:

M1200 a M1200 mini

Max. hloubka !ezu: 1,7 - 6,1 mm 
Úhel nastavení: 15 - 45 - 60 
Po!et !ezných hran na VBD: 12
Pr"m#r frézy: 25 - 315 mm
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Pokud hledáte konzistentní výkonnost, zvolte si řadu WIDIA M1200 Mini.  
Zaručuje snadné použití, dlouhou životnost nástroje, kratší časy obrábění 
a maximální produktivitu.

Univerzální řada pro všechny aplikace čelního frézování •
WIDIA™ M1200 Mini

• Nízká cena na řeznou hranu a vysoká produktivita.
• O 25% nižší řezné síly díky nové geometrii.
• Až o 30% vyšší úběry materiálu.
• M1200 Mini s úhlem nastavení 15°, 45° a 60°.
• Prémiové frézovací sorty WIDIA.
• Až o 35% delší životnost při aplikacích od lehkého obrábění až po hrubování.
• Až o 40% kratší čas obráběcího cyklu.

M1200 Mini

Nejmodernější technologie 
s 12 skutečnými řeznými 
hranami a  přesně lisovanými
břitovými destičkami.

Vnitřní rozvod chladicí kapaliny.

Upnutí jedním šroubem —
rychlá a přesná výměna
břitových destiček.

Win with WIDIA™
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Victory™

M1200 Mini

Maximální hloubka řezu:
4,7 mm

Počet řezných hran: 12
Průměr: 25 mm–125 mm

Strany: B4–B21

Geometrie 
břitových destiček Doporučené použití

LDJ

První volba pro obrábění hliníku 
a neželezných kovů. 

Broušené s leštěným čelem nástroje.

LD
První volba pro lehké a střední
obrábění nerezových ocelí.

32LD

Optimální pro lehké obrábění s vyšší
ochrannou rohu břitové destičky.

Velký rohový rádius namísto fazetky
wiper.

GD

První volba pro obecné obrábění
ocelí a litin.

Nejlepší volba pro univerzální použití.

HD První volba pro těžké obrábění.

32HD

Optimální pro těžké obrábění s vyšší
ochrannou rohu břitové destičky.

Velký rohový rádius namísto fazetky
wiper.

LDJ3W
Břitové destičky s technologií Wiper
pro dokončování hliníku a
neželezných kovů.

LD3W
Břitové destičky s technologii Wiper
pro dokončování ocelí, nerezových
ocelí a litin.

Geometrie 
břitových destiček Doporučené použití

Čelní frézy

První volba pro čelní frézování s velkým
vyložením nebo lehkým upnutím.

Efekt zeslabení třísky díky úhlu nastavení
14,5˚. Neuvěřitelný nárůst velikosti posuvu
a úběru materiálu.

Až o 40% kratší čas obráběcího cyklu.

M1200 Mini HF pro vysoké posuvy

Ap1 max = 1,7 mm Ap1 max = 3,5 mm Ap1 max = 4,7 mm

Břitová destička HNGJ0704 
HNPJ0704

Břitová destička HNGJ0704 
HNPJ0704

Břitová destička HNGJ0704 
HNPJ0704

12 skutečných
řezných hran

Úhel
nastavení 15º

12 skutečných
řezných hran

Úhel
nastavení 45º

12 skutečných
řezných hran

Úhel
nastavení 60º

M1200 Mini pro 
vysoké posuvy (HF) M1200 Mini 45° M1200 Mini HD 60°

M1200 Mini HF může využít všechny standardní
břitové destičky určené pro M1200 Mini kromě
břitových destiček wiper.

Nejvýkonnější čelní fréza na trhu 
s Ap1 max = 3,5 mm. Vynikající volba 
při frézování konečného povrchu nebo 
pro poháněné nástroje.

Dosahuje větší axiální hloubky řezu, 
až do Ap1 = 4,7 mm, se standardními 
břitovými destičkami M1200 Mini.
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D DPM G3X L1 WF Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

4136874 M1200HF025Z02M16HN07 25 39 29 17,0 M16 32 22 1,7 2 20000 Ano 0,2
4136875 M1200HF025Z03M16HN07 25 39 29 17,0 M16 32 22 1,7 3 20000 Ano 0,2

4136876 M1200HF032Z03M16HN07 32 46 29 17,0 M16 40 22 1,7 3 17600 Ano 0,3
4136877 M1200HF032Z04M16HN07 32 46 29 17,0 M16 40 22 1,7 4 17600 Ano 0,3

4136878 M1200HF040Z04M16HN07 40 54 29 17,0 M16 40 22 1,7 4 15800 Ano 0,3
4136879 M1200HF040Z05M16HN07 40 54 29 17,0 M16 40 22 1,7 5 15800 Ano 0,3

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx

25 12146034500 3,5 12148082400

32 12146034500 3,5 12148082400

40 12146034500 3,5 12148082400

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini HF

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Možnost vysokých posuvů.

�M1200 Mini HF pro vysoké posuvy • závitová stopka

�Náhradní díly
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D L LBX Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

4136880 M1200HF025Z02A20HN07L120 25 39 20 120 32 1,7 2 20000 Ano 0,3
4136881 M1200HF025Z03A20HN07L120 25 39 20 120 32 1,7 3 20000 Ano 0,3

4136882 M1200HF032Z03A25HN07L130 32 46 25 130 40 1,7 3 17600 Ano 0,5
4136883 M1200HF032Z04A25HN07L130 32 46 25 130 40 1,7 4 17600 Ano 0,5

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx

25 12146034500 3,5 12148082400

32 12146034500 3,5 12148082400

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini HF

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Možnost vysokých posuvů.

�M1200 Mini HF pro vysoké posuvy • Válcová stopka

�Náhradní díly
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D D6 L Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

4136884 M1200HF040Z05HN07 40 54 22 38 40 1,7 5 15800 Ano 0,3
4136885 M1200HF050Z05HN07 50 64 22 38 40 1,7 5 12700 Ano 0,4

4136886 M1200HF063Z06HN07 63 77 22 50 40 1,7 6 10100 Ano 0,7
4136887 M1200HF080Z08HN07 80 94 27 60 50 1,7 8 7900 Ano 1,3

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx

40 12146034500 3,5 12148082400

50 12146034500 3,5 12148082400

63 12146034500 3,5 12148082400

80 12146034500 3,5 12148082400

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini HF

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Možnost vysokých posuvů.

� M1200 Mini HF pro vysoké posuvy • Nástrčné frézy

�Náhradní díly
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Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

HNGJ0704ANFNLDJ 12 12,70 6,80 4,48 1,60 1,2 0,08 ! !

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Břitové destičky Victory M1200 Mini

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LDJ

P ! ! !

M " !

K ! ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5
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T
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HNGJ0704ANENLD 12 12,70 6,80 4,43 1,60 1,2 0,08 ! ! ! ! ! !

HNGJ070432ANENLD 12 12,70 6,80 4,48 — 3,2 0,08 ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LD
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Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
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HNPJ0704ANSNGD 12 12,70 6,80 4,45 1,27 1,2 0,10 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-GD

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm

HNPJ0704ANSNHD 12 12,70 6,80 4,41 1,25 1,2 0,14 ! ! ! ! !

HNPJ070432ANSNHD 12 12,70 6,80 4,42 — 3,2 0,14 ! ! ! !

�HNPJ-HD
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! první volba

" alternativní volba

T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5



F
ré
z
o
v
a
c
í 
n
á
s
tr
o
je
 •
 V
ic
to
ry
 ř
a
d
a
 M
1
2
0
0

B8 WWW.WIDIA.COM

TN5515 TN6501 TN6505 TN6510 TN6520

Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,14 0,30 0,70

..LD 0,23 0,42 0,68 0,26 0,46 0,76 0,26 0,46 0,76 0,26 0,49 0,80

..GD 0,35 0,60 0,82 0,39 0,67 0,89 0,42 0,70 0,91

..HD 0,46 0,84 1,19 0,49 0,91 1,32 0,53 0,95 1,33

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 460 350 300

2 310 230 210

3 260 200 170

4 270 210 170

5 220 170 140

6 300 220 180

7 220 170 160

P 8 200 160 130

9 170 130 100

10 220 180 170

11 160 120 90

12 290 220 180

13.1 250 180 160
13.2 130 90 80

14.1

14.2

M 14.3

14.4

15 530 390 280 — — — — — — 480 350 250 380 280 200

16 410 310 230 — — —  —  — —  370 280 210 300 220 170

17 460 310 230 — — — 310 230 210 420 280 210 340 220 170

K 18 300 220 170 —  — —  260 200 170 270 200 150 220 160 120

19 370 290 220 — — — — — — 340 260 200 270 210 160
20 310 230 180 —  — —  —  — —  280 210 160 220 170 130

21 2000 1050 650

22 980 550 450

23 1800 950 600

24 1050 650 500

25 750 500 350

N 26 —  — —  

27 — — — 

28 —  — —  

29 — — — 

30 —  — —  

31

32

33

S 34

35

36

37

38.1

H 38.2

39.1

39.2

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 Mini HF

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:



F
ré
z
o
v
a
c
í 
n
á
s
tr
o
je
 •
 V
ic
to
ry
 ř
a
d
a
 M
1
2
0
0

B9WWW.WIDIA.COM

TN6525 TN6540 TN7535 THM-U

Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,14 0,30 0,70

..LD 0,20 0,36 0,60 0,26 0,49 0,80 0,23 0,42 0,68

..GD 0,28 0,53 0,75 0,39 0,70 0,91 0,35 0,60 0,82

..HD 0,39 0,70 0,95 0,49 0,91 1,33 0,46 0,84 1,20

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 350 270 228 290 220 190 360 280 240

2 240 180 160 200 150 130 250 190 165

3 200 150 130 170 130 110 210 160 140

4 210 160 130 170 130 110 215 165 140

5 170 130 110 140 100 90 180 130 110

6 228 170 140 190 140 120 240 180 150

7 170 130 120 140 110 100 180 140 120

P 8 150 120 100 130 100 80 160 120 100

9 130 100 80 110 80 60 140 100 80

10 170 140 130 140 120 100 180 145 130

11 120 90 70 100 70 60 120 90 70

12 220 170 140 180 140 120 230 175 150

13.1 190 140 120 160 120 100 200 145 120
13.2 96 70 60 80 60 50 100 75 60

14.1 190 120 90 160 100 70 200 120 90

14.2 150 90 70 130 80 60 160 95 70

M 14.3 120 70 50 100 60 40 120 70 55

14.4 100 60 40 80 50 40 100 60 45

15 — — — — — — — — —

16 — — — — — — — — — 

K 17 240 180 160 200 150 130 250 190 165

18 200 150 130 170 130 110 210 160 140

19 — — — — — — — — —

20 — — — — — — — — — 

21 1800 950 590

22 880 500 405

23 1600 860 540

24 950 590 450

25 680 450 315

N 26 670 500 310

27 700 610 500

28 750 660 540

29 750 650 530
30 700 655 500

31 60 50 45

32 50 40 35

33 35 25 20

S 34 30 20 15

35 30 20 15

36 80 50 40

37 70 45 35
38.1

H 38.2

39.1

39.2

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 Mini HF

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D DPM G3X L1 WF Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

3957839 M1200D025Z02M16HN07 25 34 29 17,0 M16 32 22 3,5 2 20000 Ano 0,1
3957840 M1200D025Z03M16HN07 25 34 29 17,0 M16 32 22 3,5 3 20000 Ano 0,1

3957842 M1200D032Z04M16HN07 32 41 29 17,0 M16 40 22 3,5 4 17600 Ano 0,2
3957841 M1200D032Z03M16HN07 32 41 29 17,0 M16 40 22 3,5 3 17600 Ano 0,2

3957963 M1200D040Z04M16HN07 40 49 29 17,0 M16 40 22 3,5 4 15800 Ano 0,2
3957964 M1200D040Z05M16HN07 40 49 29 17,0 M16 40 22 3,5 5 15800 Ano 0,3

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Maximální počet zubů na průměru.

� Victory™ M1200 Mini

�Náhradní díly

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx

25 12146034500 3,5 12148082400

32 12146034500 3,5 12148082400

40 12146034500 3,5 12148082400
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D L L2 Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

3958011 M1200D025Z02B20HN07 25 34 20 82 32 3,5 2 20000 Ano 0,2
3958012 M1200D025Z03B20HN07 25 34 20 82 32 3,5 3 20000 Ano 0,2

3958023 M1200D032Z03B25HN07 32 41 25 97 40 3,5 3 17600 Ano 0,4
3958024 M1200D032Z04B25HN07 32 41 25 97 40 3,5 4 17600 Ano 0,4

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Maximální počet zubů na průměru.

� Victory M1200 Mini

�Náhradní díly

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx

25 12146034500 3,5 12148082400

32 12146034500 3,5 12148082400
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D L LBX Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

3958025 M1200D025Z02A20HN07L120 25 34 20 120 32 3,5 2 20000 Ano 0,3
3958026 M1200D025Z03A20HN07L120 25 34 20 120 32 3,5 3 20000 Ano 0,3

3958029 M1200D025Z02A25HN07L200 25 34 25 200 32 3,5 2 20000 Ano 0,7
3958030 M1200D025Z03A25HN07L200 25 34 25 200 32 3,5 3 20000 Ano 0,7

3958027 M1200D032Z03A25HN07L130 32 41 25 130 40 3,5 3 17600 Ano 0,5
3958028 M1200D032Z04A25HN07L130 32 41 25 130 40 3,5 4 17600 Ano 0,5

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Maximální počet zubů na průměru.

� Victory M1200 Mini

�Náhradní díly

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx

25 12146034500 3,5 12148082400

32 12146034500 3,5 12148082400
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D D6 L Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

3957995 M1200D040Z04HN07 40 49 22 38 40 3,5 4 15800 Ano 0,3
3957996 M1200D040Z05HN07 40 49 22 38 40 3,5 5 15800 Ano 0,3

3957997 M1200D050Z04HN07 50 59 22 38 40 3,5 4 12700 Ano 0,4
3957998 M1200D050Z05HN07 50 59 22 38 40 3,5 5 12700 Ano 0,4

3957999 M1200D050Z06HN07 50 59 22 38 40 3,5 6 12700 Ano 0,4
3958000 M1200D063Z04HN07 63 72 22 50 40 3,5 4 10100 Ano 0,6

3958001 M1200D063Z06HN07 63 72 22 50 40 3,5 6 10100 Ano 0,7
3958002 M1200D063Z08HN07 63 72 22 50 40 3,5 8 10100 Ano 0,6

3958003 M1200D080Z05HN07 80 89 27 60 50 3,5 5 7900 Ano 1,1
3958004 M1200D080Z08HN07 80 89 27 60 50 3,5 8 7900 Ano 1,2

3958005 M1200D080Z10HN07 80 89 27 60 50 3,5 10 7900 Ano 1,2
3958006 M1200D100Z06HN07 100 109 32 80 50 3,5 6 6300 Ano 1,7

3958007 M1200D100Z09HN07 100 109 32 80 50 3,5 9 6300 Ano 1,8
3958008 M1200D100Z12HN07 100 109 32 80 50 3,5 12 6300 Ano 1,8

4138470 M1200D125Z08HN07 125 134 40 90 63 3,5 8 5050 Ano 2,8
4138471 M1200D125Z12HN07 125 134 40 90 63 3,5 12 5050 Ano 3,0

4138472 M1200D125Z16HN07 125 134 40 90 63 3,5 16 5050 Ano 3,0

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Maximální počet zubů na průměru.

� Victory M1200 Mini

�Náhradní díly

D1
šroub 

břitové destičky Nm klíč typu Torx
šroub s hlavou 
pro nástrčný klíč

upínací šroub 
s chladící drážkou

upínací 
šroub s vnitřním 
rozvodem chlazení

Upínací 
šroub s vnitřním 
rozvodem chlazení chladící deska

40 12146034500 3,5 12148082400 — 12146109200 — — —

50 12146034500 3,5 12148082400 12146120500 — — — —

63 12146034500 3,5 12148082400 12146120500 — — — —

80 12146034500 3,5 12148082400 12748701000 — — — —

100 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146109400 — —

125 12146034500 3,5 12148082400 — — — 12146107000 12146111000
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Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

HNGJ0704ANFNLDJ 12 12,70 6,80 4,48 1,60 1,2 0,08 ! !

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Břitové destičky Victory M1200 Mini

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LDJ

P ! ! !

M " !

K ! ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
0
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

HNGJ0704ANENLD 12 12,70 6,80 4,43 1,60 1,2 0,08 ! ! ! ! ! !

HNGJ070432ANENLD 12 12,70 6,80 4,48 — 3,2 0,08 ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LD

P ! !

M ! "

K ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNPJ0704ANSNGD 12 12,70 6,80 4,45 1,27 1,2 0,10 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-GD



F
ré
z
o
v
a
c
í 
n
á
s
tr
o
je
 •
 V
ic
to
ry
 ř
a
d
a
 M
1
2
0
0

B15WWW.WIDIA.COM

P ! !

M ! "

K ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran * D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNPJ0704ANSNHD 12 12,70 6,80 4,41 1,25 1,2 0,14 ! ! ! ! !

HNPJ070432ANSNHD 12 12,70 6,80 4,42 — 3,2 0,14 ! ! ! !

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Břitové destičky Victory M1200 Mini

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-HD

P

M

K

N ! !

S

H

Katalogové číslo počet řezných hran * D L10 S BS Rε T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

XNGJ0704ANFNLDJ3W 3 12,70 6,78 4,47 6,78 1,3 ! !

! první volba

" alternativní volba

� XNGJ-LDJ-3 Wiper

* 3 pravostranné a 3 levostranné řezné hrany

P ! !

M " !

K ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran * D L10 S BS Rε T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

XNGJ0704ANENLD3W 3 12,70 6,78 4,47 6,78 1,3 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

� XNGJ-LD3 Wiper

* 3 pravostranné a 3 levostranné řezné hrany
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TN5515 TN6501 TN6505 TN6510 TN6520

Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,06 0,10 0,30

..LD 0,08 0,15 0,25 0,08 0,10 0,25 0,09 0,17 0,28 0,09 0,17 0,29

..GD 0,12 0,20 0,35 0,13 0,22 0,39 0,14 0,23 0,40

..HD 0,18 0,25 0,55 0,20 0,28 0,61 0,21 0,29 0,64

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 460 350 300

2 310 230 210

3 260 200 170

4 270 210 170

5 220 170 140

6 300 220 180

7 220 170 160

P 8 200 160 130

9 170 130 100

10 220 180 170

11 160 120 90

12 290 220 180

13.1 250 180 160
13.2 130 90 80

14.1

14.2

M 14.3

14.4

15 530 390 280 — — — 480 350 250 380 280 200

16 410 310 230 — — — 370 280 210 300 220 170

17 460 310 230 310 230 210 420 280 210 340 220 170

K 18 300 220 170 260 200 170 270 200 150 220 160 120

19 370 290 220 — — — 340 260 200 270 210 160
20 310 230 180 — — — 280 210 160 220 170 130

21 2000 1050 650

22 980 550 450

23 1800 950 600

24 1050 650 500

25 750 500 350

N 26 — — — 

27 — — —

28 — — — 

29 — — —

30 — — — 

31

32

33

S 34

35

36

37

38.1

H 38.2

39.1

39.2

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 Mini

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:
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TN6525 TN6540 TN7535 THM-U

Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,06 0,10 0,30

..LD 0,08 0,12 0,25 0,11 0,17 0,33 0,10 0,15 0,30

..GD 0,10 0,17 0,29 0,13 0,22 0,39 0,12 0,20 0,35

..HD 0,15 0,21 0,50 0,20 0,28 0,66 0,18 0,25 0,60

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 350 270 228 290 220 190 360 280 240

2 240 180 160 200 150 130 250 190 165

3 200 150 130 170 130 110 210 160 140

4 210 160 130 170 130 110 215 165 140

5 170 130 110 140 100 90 180 130 110

6 228 170 140 190 140 120 240 180 150

7 170 130 120 140 110 100 180 140 120

P 8 150 120 100 130 100 80 160 120 100

9 130 100 80 110 80 60 140 100 80

10 170 140 130 140 120 100 180 145 130

11 120 90 70 100 70 60 120 90 70

12 220 170 140 180 140 120 230 175 150

13.1 190 140 120 160 120 100 200 145 120
13.2 96 70 60 80 60 50 100 75 60

14.1 190 120 90 160 100 70 200 120 90

14.2 150 90 70 130 80 60 160 95 70

M 14.3 120 70 50 100 60 40 120 70 55
14.4 100 60 40 80 50 40 100 60 45

15 — — — — — — — — —

16 — — — — — — — — — 

17 240 180 160 200 150 130 250 190 165

K 18 200 150 130 170 130 110 210 160 140

19 — — — — — — — — —

20 — — — — — — — — — 

21 1800 950 590

22 880 500 405

23 1600 860 540

24 950 590 450

25 680 450 315

N 26 670 500 310

27 700 610 500

28 750 660 540

29 750 650 530
30 700 655 500

31 60 50 45

32 50 40 35

33 35 25 20

S 34 30 20 15

35 30 20 15

36 80 50 40

37 70 45 35
38.1

H 38.2

39.1

39.2

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 Mini

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D D6 L Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

4136482 M1200HD040Z04HN07 40 47 22 38 40 4,7 4 15800 Ano 0,2
4136863 M1200HD040Z05HN07 40 47 22 38 40 4,7 5 15800 Ano 0,2

4136864 M1200HD050Z04HN07 50 57 22 38 40 4,7 4 12700 Ano 0,3
4136865 M1200HD050Z05HN07 50 57 22 38 40 4,7 5 12700 Ano 0,3

4136866 M1200HD063Z04HN07 63 70 22 50 40 4,7 4 10100 Ano 0,6
4136867 M1200HD063Z06HN07 63 70 22 50 40 4,7 6 10100 Ano 0,6

4136868 M1200HD080Z05HN07 80 87 27 60 50 4,7 5 7900 Ano 1,1
4136869 M1200HD080Z08HN07 80 87 27 60 50 4,7 8 7900 Ano 1,2

4136870 M1200HD100Z06HN07 100 107 32 80 50 4,7 6 6300 Ano 1,7
4136871 M1200HD100Z09HN07 100 107 32 80 50 4,7 9 6300 Ano 1,7

4136872 M1200HD125Z08HN07 125 132 40 90 63 4,7 8 5050 Ano 2,9
4136873 M1200HD125Z12HN07 125 132 40 90 63 4,7 12 5050 Ano 2,9

D1
šroub 

břitové destičky Nm klíč typu Torx
upínací šroub 

s chladící drážkou

upínací
šroub s vnitřním 
rozvodem chlazení

upínací
šroub s vnitřním 
rozvodem chlazení chladící deska

40 12146034500 3,5 12148082400 12146109200 — — —

50 12146034500 3,5 12148082400 — — — —

63 12146034500 3,5 12148082400 — — — —

80 12146034500 3,5 12148082400 — — — —

100 12146034500 3,5 12148082400 — 12146109400 — —

125 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146107000 12146111000

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 Mini 60°

• 12 řezných hran.
• První volba pro čelní frézování s malou hloubkou řezu.
• Maximální počet zubů na průměru.

�M1200 Mini 60° • Nástrčné frézy

�Náhradní díly
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Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

HNGJ0704ANFNLDJ 12 12,70 6,80 4,48 1,60 1,2 0,08 ! !

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Břitové destičky Victory M1200 Mini

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LDJ

P ! ! !

M " !

K ! ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
0
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

HNGJ0704ANENLD 12 12,70 6,80 4,43 1,60 1,2 0,08 ! ! ! ! ! !

HNGJ070432ANENLD 12 12,70 6,80 4,48 — 3,2 0,08 ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LD

P ! !

M ! "

K ! ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNPJ0704ANSNGD 12 12,70 6,80 4,45 1,27 1,2 0,10 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-GD

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm

HNPJ0704ANSNHD 12 12,70 6,80 4,41 1,25 1,2 0,14 ! ! ! ! !

HNPJ070432ANSNHD 12 12,70 6,80 4,42 — 3,2 0,14 ! ! ! !

�HNPJ-HD

P ! !

M ! "

K ! ! ! " "

N

S !

H

T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5
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Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,06 0,10 0,30

..LD 0,08 0,15 0,25 0,08 0,10 0,25 0,09 0,17 0,28 0,09 0,17 0,29

..GD 0,12 0,20 0,35 0,13 0,22 0,39 0,14 0,23 0,40

..HD 0,18 0,25 0,55 0,20 0,28 0,61 0,21 0,29 0,64

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 460 350 300

2 310 230 210

3 260 200 170

4 270 210 170

5 220 170 140

6 300 220 180

7 220 170 160

P 8 200 160 130

9 170 130 100

10 220 180 170

11 160 120 90

12 290 220 180

13.1 250 180 160
13.2 130 90 80

14.1

14.2

M 14.3

14.4

15 530 390 280 — — — 480 350 250 380 280 200

16 410 310 230 — — — 370 280 210 300 220 170

17 460 310 230 310 230 210 420 280 210 340 220 170

K 18 300 220 170 260 200 170 270 200 150 220 160 120

19 370 290 220 — — — 340 260 200 270 210 160
20 310 230 180 — — — 280 210 160 220 170 130

21 2000 1050 650

22 980 550 450

23 1800 950 600

24 1050 650 500

25 750 500 350

N 26 — — — 

27 — — —

28 — — — 

29 — — —

30 — — — 

31

32

33

S 34

35

36

37

38.1

H 38.2

39.1

39.2

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 Mini 60°

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:
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TN6525 TN6540 TN7535 THM-U

Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,06 0,10 0,30

..LD 0,08 0,12 0,25 0,11 0,17 0,33 0,10 0,15 0,30

..GD 0,10 0,17 0,29 0,13 0,22 0,39 0,12 0,20 0,35

..HD 0,15 0,21 0,50 0,20 0,28 0,66 0,18 0,25 0,60

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 350 270 228 290 220 190 360 280 240

2 240 180 160 200 150 130 250 190 165

3 200 150 130 170 130 110 210 160 140

4 210 160 130 170 130 110 215 165 140

5 170 130 110 140 100 90 180 130 110

6 228 170 140 190 140 120 240 180 150

7 170 130 120 140 110 100 180 140 120

P 8 150 120 100 130 100 80 160 120 100

9 130 100 80 110 80 60 140 100 80

10 170 140 130 140 120 100 180 145 130

11 120 90 70 100 70 60 120 90 70

12 220 170 140 180 140 120 230 175 150

13.1 190 140 120 160 120 100 200 145 120
13.2 96 70 60 80 60 50 100 75 60

14.1 190 120 90 160 100 70 200 120 90

14.2 150 90 70 130 80 60 160 95 70

M 14.3 120 70 50 100 60 40 120 70 55

14.4 100 60 40 80 50 40 100 60 45

15 — — — — — — — — —

16 — — — — — — — — — 

17 240 180 160 200 150 130 250 190 165

K 18 200 150 130 170 130 110 210 160 140

19 — — — — — — — — —

20 — — — — — — — — — 

21 1800 950 590

22 880 500 405

23 1600 860 540

24 950 590 450

25 680 450 315

N 26 670 500 310

27 700 610 500

28 750 660 540

29 750 650 530
30 700 655 500

31 60 50 45

32 50 40 35

33 35 25 20

S 34 30 20 15

35 30 20 15

36 80 50 40

37 70 45 35
38.1

H 38.2

39.1

39.2

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 Mini 60°

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:



Čelní frézy řady Victory™ M1200
M1200 45˚  | M1200 pro vysoké posuvy  | M1200 Mini

M1200 High-Feed M1200 Mini

12 řezných hran břitové destičky — klidnější obrábění při vyšších rychlostech a posuvech 

a neporovnatelně menší nároky na příkon stroje oproti jakémukoli konkurenčnímu nástroji.

Produktivita: Výjimečné utváření a odvod třísek při obrábění všech druhů materiálů.

Výkon: Vynikající kvalita obrobeného povrchu.

Hodnota: Neporovnatelná životnost nástroje — při obrábění všech materiálů a za všech řezných podmínek.

• posuvy až do 2,5 mm na zub.

• 15º úhel nastavení umožňuje výjimečné úběry
materiálu.

Pro další informace o našich inovacích kontaktujte vašeho nejbližšího distributora nebo 
navštivte naše webové stránky na www.widia.com.

• ideální pro malé hloubky řezu.

• axiální hloubka řezu až do 3,5 mm.

Win with Widia™
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 max D L L2 Ap1 max Z max otáčky
přívod chladicí
kapaliny kg

3325310 M1200D040Z03B25HN09 40 51 25 107 50 4,5 3 15800 Ano 0,5

3325311 M1200D040Z04B25HN09 40 51 25 107 50 4,5 4 15800 Ano 0,5

D1 šroub břitové destičky Nm klíč typu Torx seřizovací šroub
40 12146034500 3,5 12148082400 12148577000

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Frézovací tělesa Victory M1200

• 12 řezných hran.

• První volba pro obecné čelní frézování.

• Malé řezné síly pro maximální produktivitu.

� Victory M1200

� Victory M1200 • Náhradní díly
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 max D D4 D6 L Ap1 max Z max otáčky
přívod chladicí
kapaliny kg

3957970 M1200D040Z03HN09 40 51 22 — 39 40 4,4 3 15800 Ano 0,3

3957971 M1200D040Z04HN09 40 51 22 — 39 40 4,4 4 15800 Ano 0,3

3325312 M1200D050Z04HN09 50 61 22 — 38 40 4,5 4 12700 Ano 0,3

3325693 M1200D050Z05HN09 50 61 22 — 38 40 4,5 5 12700 Ano 0,3

3650535 M1200D063Z04HN09 63 74 22 — 50 40 4,5 4 10100 Ano 0,6

3093594 M1200D063Z06HN09 63 74 22 — 50 40 4,5 6 10100 Ano 0,6

3025376 M1200D063Z07HN09 63 74 22 — 50 40 4,5 7 10100 Ano 0,6

3650536 M1200D080Z05HN09 80 91 27 — 60 50 4,5 5 7900 Ano 1,1

3081507 M1200D080Z06HN09 80 91 27 — 60 50 4,5 6 7900 Ano 1,1

3025377 M1200D080Z09HN09 80 91 27 — 60 50 4,5 9 7900 Ano 1,1

3650537 M1200D100Z06HN09 100 111 32 — 80 50 4,5 6 6300 Ano 1,7

3325694 M1200D100Z08HN09 100 111 32 — 80 50 4,5 8 6300 Ano 1,7

3025378 M1200D100Z11HN09 100 111 32 — 80 50 4,5 11 6300 Ano 1,7

3650538 M1200D125Z08HN09 125 136 40 — 90 63 4,5 8 5050 Ano 2,8

3081508 M1200D125Z10HN09 125 136 40 — 90 63 4,5 10 5050 Ano 2,8

3093593 M1200D125Z14HN09 125 136 40 — 90 63 4,5 14 5050 Ano 2,9

3066118 M1200D160Z12HN09 160 171 40 66,7 110 63 4,5 12 3900 Ano 4,6

3066119 M1200D160Z16HN09 160 171 40 66,7 110 63 4,5 16 3900 Ano 4,7

3957972 M1200D200Z16HN09 200 211 60 101,6 130 63 4,5 16 3180 Ano 6,4

3957993 M1200D250Z20HN09 250 261 60 101,6 130 63 4,5 20 2550 Ano 9,9

3957994 M1200D315Z24HN09 315 326 60 101,6 230 80 4,5 24 2020 Ano 22,9

D1
šroub břitové 
destičky Nm klíč typu Torx

Upínací šroub s vnitřním 
rozvodem chlazení Chladicí deska Upínací šroub s chladicími drážkami

40 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146109200

50 12146034500 3,5 12148082400 — —

63 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146101000

80 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146101800

100 12146034500 3,5 12148082400 12146109400 — —

125 12146034500 3,5 12148082400 12146111000 —

160 12146034500 3,5 12148082400 12146111100 —

200 12146034500 3,5 12148082400 — 12146111200 —

250 12146034500 3,5 12148082400 — 12146111300 —

315 12146034500 3,5 12148082400 — 12146111400 —

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Frézovací tělesa Victory M1200

• 12 řezných hran.

• První volba pro obecné čelní frézování.

• Malé řezné síly pro maximální produktivitu.

� Victory M1200

� Victory M1200 • Náhradní díly

12146107000

12146107000

12146101900
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Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

HNGJ0905ANFNLDJ 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,08 ! !

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Břitové destičky Victory M1200

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LDJ

P ! ! !

M " ! "

K ! ! " " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNGJ0905ANENLD 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,10 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LD

P ! !

M ! "

K ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNPJ0905ANSNGD 12 15,88 8,58 5,56 1,80 1,2 0,15 ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-GD
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P ! ! !

M " ! "

K ! ! " " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNGJ0905ANSNGD 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,15 ! ! ! ! !

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Břitové destičky Victory M1200

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-GD

P !

M !

K ! ! "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

HNPJ0905ANSNHD 12 15,88 8,59 5,46 1,66 1,2 0,20 ! ! !

HNPJ090543ANSNHD 12 15,88 8,50 5,44 — 4,3 0,20 ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-HD

P ! !

M " !

K ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

HNGJ0905ANSNHD 12 15,88 8,59 5,46 1,66 1,2 0,20 ! ! ! !

HNGJ090543ANSNHD 12 15,88 8,50 5,44 — 4,4 0,20 ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-HD
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Katalogové číslo počet řezných hran* D L10 S BS Rε T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

XNGJ0905ANFNLDJ3W 3 15,88 9,60 6,35 6,00 1,6 ! !

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Břitové destičky Victory M1200

! první volba

" alternativní volba

� XNGJ-LDJ3 Wiper

* 3 pravostranné a 3 levostranné řezné hrany.

P ! !

M " !

K ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran* D L10 S BS Rε T
N
6
5
1
0

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

XNGJ0905ANSNGD3W 3 15,88 9,60 6,35 6,00 1,6 ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

� XNGJ-GD3 Wiper

* 3 pravostranné a 3 levostranné řezné hrany.
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Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Řezné podmínky Victory M1200

TN5515 TN6501 TN6510 TN6520 TN6525 TN6540 TN7535 THM-U

Geometrie řezné
hrany

posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,08 0,12 0,30 0,08 0,12 0,30

..LD 0,12 0,20 0,40 0,13 0,22 0,44 0,14 0,23 0,46 0,10 0,17 0,33 0,13 0,22 0,44 0,12 0,20 0,40

..GD 0,15 0,25 0,50 0,17 0,28 0,55 0,17 0,29 0,58 0,12 0,21 0,41 0,17 0,28 0,55 0,15 0,25 0,50

..HD 0,20 0,30 0,60 0,22 0,33 0,66 0,23 0,35 0,69 0,17 0,25 0,50 0,22 0,33 0,66 0,20 0,30 0,60

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 350 270 230 290 220 190 360 280 240

2 240 180 160 200 150 130 250 190 165

3 200 150 130 170 130 110 210 160 140

4 210 160 130 170 130 110 215 165 140

5 170 130 110 140 100 90 180 130 110

6 228 170 140 190 140 120 240 180 150

7 170 130 120 140 110 100 180 140 120

8 150 120 100 130 100 80 160 120 100

9 130 100 80 110 80 60 140 100 80

10 170 140 130 140 120 100 180 145 130

11 120 90 70 100 70 60 120 90 70

12 220 170 140 180 140 120 230 175 150

13.1 190 140 120 160 120 100 200 145 120

13.2 96 70 60 80 60 50 100 75 60

14.1 190 120 90 160 100 70 200 120 90

14.2 150 90 70 130 80 60 160 95 70

14.3 120 70 50 100 60 40 120 70 55

14.4 100 60 40 80 50 40 100 60 45

15 530 390 280 480 350 250 380 280 200 — — — — — — — — — 

16 410 310 230 370 280 210 300 220 170 — — — — — — — — — 

17 460 310 230 420 280 210 340 220 170 240 180 160 200 150 130 250 190 165

18 300 220 170 270 200 150 220 160 120 200 150 130 170 130 110 210 160 140

19 370 290 220 340 260 200 270 210 160 — — — — — — — — — 

20 310 230 180 280 210 160 220 170 130 — — — — — — — — — 

21 2000 1050 650 1800 950 590

22 980 550 450 880 500 405

23 1800 950 600 1600 860 540

24 1050 650 500 950 590 450

25 750 500 350 680 450 315

26 — — — 670 500 310

27 — — — 700 610 500

28 — — — 750 660 540

29 — — — 750 650 530

30 — — — 700 655 500

31 60 50 45

32 50 40 35

33 35 25 20

34 30 20 15

35 30 20 15

36 80 50 40

37 70 45 35

38.1

38.2

39.1

39.2

P

M

K

N

S

H

Počáteční hodnota posuvu (fz) je uvedena tučně. Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc). 

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4

Koeficient fz 2 1,5 1,3 1

Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1
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Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Frézovací tělesa Victory M1200HF

• 12 řezných hran.

• Vysoké posuvy pro hrubovací čelní frézování.

• Použijte standardní břitové destičky M1200.

� Victory M1200HF

Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 max D D6 L Ap1 max Z max otáčky
přívod chladicí 
kapaliny kg

3750370 M1200HF050Z04HN09 50 68 22 38 40 2,2 4 11400 Ano 0,7

3750372 M1200HF063Z05HN09 63 81 22 50 40 2,2 5 8950 Ano 0,7

3750434 M1200HF080Z06HN09 80 98 27 60 50 2,2 6 7300 Ano 1,2

3750435 M1200HF100Z08HN09 100 118 32 80 50 2,2 8 5900 Ano 1,9

3750436 M1200HF125Z09HN09 125 143 40 90 63 2,2 9 4800 Ano 3,2

3957969 M1200HF160Z12HN09 160 178 40 110 63 2,2 12 3900 Ano 5,1

D1
šroub břitové 
destičky Nm klíč typu Torx

Upínací šroub s vnitřním 
rozvodem chlazení Chladicí deska

Upínací šroub s chladicími 
drážkami

50 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146101000

63 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146101000

80 12146034500 3,5 12148082400 — — 12146101800

100 12146034500 3,5 12148082400 12146109400 — —

125 12146034500 3,5 12148082400 12146111000 —

160 12146034500 3,5 12148082400 12146111100 —

� Victory M1200HF • Náhradní díly

12146107000

12146107000

F
ré
z
o
v
a
c
í 
n
á
s
tr
o
je
 •
Če

ln
í 
fr

é
z
y



A31WWW.WIDIA.COM

P

M

K

N v v

S

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

HNGJ0905ANFNLDJ 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,08 v v

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Břitové destičky Victory M1200HF

v první volba

j alternativní volba

�HNGJ-LDJ

P v v

M v j

K v v j j

N

S v

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNPJ0905ANSNGD 12 15,88 8,58 5,56 1,80 1,2 0,15 v v v v

v první volba

j alternativní volba

�HNPJ-GD

P v v v

M j v j

K v v j j j

N

S v

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNGJ0905ANSNGD 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,15 v v v v v

v první volba

j alternativní volba

�HNGJ-GD

P v

M v

K v v j

N

S v

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

HNPJ0905ANSNHD 12 15,88 8,59 5,46 1,66 1,2 0,20 v v v

HNPJ090543ANSNHD 12 15,88 8,50 5,44 — 4,3 0,20 v v

v první volba

j alternativní volba

�HNPJ-HD

P v v

M j v

K v v j j

N

S v

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

HNGJ0905ANSNHD 12 15,88 8,59 5,46 1,66 1,2 0,20 v v v v

HNGJ090543ANSNHD 12 15,88 8,50 5,44 — 4,4 0,20 v v v

v první volba

j alternativní volba

�HNGJ-HD
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TN5515 TN6501 TN6510 TN6520 TN6525 TN6540 TN7535 THM-U

Geometrie řezné
hrany

posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,20 0,45 1,00 0,20 0,45 1,00

..GD 0,50 0,85 1,80 0,55 0,95 1,95 0,60 1,00 2,00 0,40 0,75 1,50 0,55 1,00 2,00 0,50 0,85 1,80

..HD 0,65 1,20 2,50 0,70 1,30 2,75 0,75 1,35 2,80 0,55 1,00 2,00 0,70 1,30 2,80 0,65 1,20 2,50

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 350 270 230 290 220 190 360 280 240

2 240 180 160 200 150 130 250 190 165

3 200 150 130 170 130 110 210 160 140

4 210 160 130 170 130 110 215 165 140

5 170 130 110 140 100 90 180 130 110

6 228 170 140 190 140 120 240 180 150

7 170 130 120 140 110 100 180 140 120

8 150 120 100 130 100 80 160 120 100

9 130 100 80 110 80 60 140 100 80

10 170 140 130 140 120 100 180 145 130

11 120 90 70 100 70 60 120 90 70

12 220 170 140 180 140 120 230 175 150

13.1 190 140 120 160 120 100 200 145 120

13.2 96 70 60 80 60 50 100 75 60

14.1 190 120 90 160 100 70 200 120 90

14.2 150 90 70 130 80 60 160 95 70

14.3 120 70 50 100 60 40 120 70 55

14.4 100 60 40 80 50 40 100 60 45

15 530 390 280 480 350 250 380 280 200 — — — — — — — — — 

16 410 310 230 370 280 210 300 220 170 — — — — — — — — — 

17 460 310 230 420 280 210 340 220 170 240 180 160 200 150 130 250 190 165

18 300 220 170 270 200 150 220 160 120 200 150 130 170 130 110 210 160 140

19 370 290 220 340 260 200 270 210 160 — — — — — — — — — 

20 310 230 180 280 210 160 220 170 130 — — — — — — — — — 

21 2000 1050 650 1800 950 590

22 980 550 450 880 500 405

23 1800 950 600 1600 860 540

24 1050 650 500 950 590 450

25 750 500 350 680 450 315

26 — — — 670 500 310

27 — — — 700 610 500

28 — — — 750 660 540

29 — — — 750 650 530

30 — — — 700 655 500

31 60 50 45

32 50 40 35

33 35 25 20

34 30 20 15

35 30 20 15

36 80 50 40

37 70 45 35

38.1

38.2

39.1

39.2

Čelní frézy • Řada Victory™ M1200
Řezné podmínky Victory M1200HF

Počáteční hodnota posuvu (fz) je uvedena tučně.Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1. Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny 

následujícím koeficientem:

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4

Koeficient fz 2 1,5 1,3 1

Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

P

M

K

N

S

H

F
ré
z
o
v
a
c
í 
n
á
s
tr
o
je
 •
Če

ln
í 
fr

é
z
y



B22 WWW.WIDIA.COM

Větší hloubka řezu Ap1max se standardními břitovými destičkami řady M1200.

Univerzální řada pro všechny aplikace čelního frézování •
WIDIA™ M1200 HD 60°

M1200 HD

Win with WIDIA™

• Nízká cena na řeznou hranu a vysoká produktivita.
• Úhel nastavení 60°.
• Větší hloubka řezu Ap1max se standardními břitovými destičkami řady M1200.
• Univerzální řada pro všechny aplikace čelního frézování.
• Prémiové frézovací sorty WIDIA.
• Až o 35% delší životnost při aplikacích od lehkého obrábění až po hrubování.

Nejmodernější technologie se 12-ti
skutečnými řeznými hranami a přesně
lisovanými břitovými destičkami.

Vnitřní rozvod chladicí kapaliny.

Upnutí jedním šroubem — rychlá a
přesná výměna břitových destiček.
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M1200 HD 60° pro
náročné aplikace

Maximální hloubka řezu: 
6 mm 

Úhel nastavení: 60°
Počet řezných hran: 12
Průměr: 50 mm–160 mm

Strany: B24–B27

LDJ
První volba pro neželezné kovy.

Broušené s leštěným čelem nástroje.

GD
První volba při čelním frézování 
s vysokým posuvem nerezových
ocelí a super slitin.

HD
Alternativní volba při čelním frézování
ocelí a litin s vysokými posuvy.

43HD

První volba při čelním frézování 
s vysokým posuvem ocelí a litin.

Pevný rohový rádius.

Nejlepší volba pro univerzální použití.

Geometrie 
břitových destiček Doporučené použití

Čelní frézy
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Objednací číslo Katalogové číslo D1 D1 maks D D4 D6 L Ap1 max Z max otáčky Vnitřní chlazení kg

4152113 M1200HD050Z04HN09 50 58 22 — 38 40 6,1 4 12700 Ano 0,3
4152114 M1200HD050Z05HN09 50 58 22 — 38 40 6,1 5 12700 Ano 0,3

4152115 M1200HD063Z04HN09 63 71 22 — 50 40 6,1 4 10100 Ano 0,5
4152116 M1200HD063Z06HN09 63 71 22 — 50 40 6,1 6 10100 Ano 0,6

4152117 M1200HD080Z05HN09 80 88 27 — 60 50 6,1 5 7900 Ano 1,1
4152118 M1200HD080Z08HN09 80 88 27 — 60 50 6,1 8 7900 Ano 1,1

4152119 M1200HD100Z06HN09 100 108 32 — 80 50 6,1 6 6300 Ano 1,6
4152120 M1200HD100Z08HN09 100 108 32 — 80 50 6,1 8 6300 Ano 1,6

4152121 M1200HD125Z08HN09 125 133 40 — 90 63 6,1 8 5050 Ano 2,8
4152122 M1200HD125Z10HN09 125 133 40 — 90 63 6,1 10 5050 Ano 2,8

4152123 M1200HD160Z09HN09 160 168 40 66,7 110 63 6,1 9 3900 Ano 4,6
4152124 M1200HD160Z12HN09 160 168 40 66,7 110 63 6,1 12 3900 Ano 4,8

D1
šroub 

břitové destičky Nm klíč typu Torx
upínací šroub s vnitřním
rozvodem chlazení

Upínací šroub s vnitřním
rozvodem chlazení chladící deska

50 12146034500 3,5 12148082400 — — —

63 12146034500 3,5 12148082400 — — —

80 12146034500 3,5 12148082400 — — —

100 12146034500 3,5 12148082400 12146109400 — —

125 12146034500 3,5 12148082400 — 12146107000 12146111000

160 12146034500 3,5 12148082400 — 12146107000 12146111000

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Frézovací tělesa Victory M1200 HD

• 12 řezných hran.
• Vyšší Ap1 max se standardními břitovými destičkami.

�M1200 HD • 60° • Nástrčné frézy

�Náhradní díly
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Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
6
5
0
1

T
H
M
-U

HNGJ0905ANFNLDJ 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,08 ! !

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Břitové destičky Victory M1200 HD

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LDJ

P ! ! !

M " ! "

K ! ! " " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNGJ0905ANENLD 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,10 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-LD

P ! !

M ! "

K ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNPJ0905ANSNGD 12 15,88 8,58 5,56 1,80 1,2 0,15 ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-GD

P ! ! !

M " ! "

K ! ! " " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
2
5

T
N
6
5
4
0

T
N
7
5
3
5

HNGJ0905ANSNGD 12 15,88 9,00 5,56 1,80 1,2 0,15 ! ! ! ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNGJ-GD
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P !

M !

K ! ! "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
4
0

HNPJ0905ANSNHD 12 15,88 8,59 5,46 1,66 1,2 0,20 ! ! !

HNPJ090543ANSNHD 12 15,88 8,50 5,44 — 4,3 0,20 ! !

! první volba

" alternativní volba

�HNPJ-HD

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Břitové destičky Victory M1200 HD

P ! !

M " !

K ! ! " "

N

S !

H

Katalogové číslo počet řezných hran D L10 S BS Rε hm T
N
5
5
1
5

T
N
6
5
2
0

T
N
6
5
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Geometrie 
řezné hrany posuv na zub fz (mm)

..LDJ 0,08 0,12 0,30 0,08 0,12 0,30

..LD 0,12 0,20 0,40 0,13 0,22 0,44 0,14 0,23 0,46 0,10 0,17 0,33 0,13 0,22 0,44 0,12 0,20 0,40

..GD 0,15 0,25 0,50 0,17 0,28 0,55 0,17 0,29 0,58 0,12 0,21 0,41 0,17 0,28 0,55 0,15 0,25 0,50

..HD 0,20 0,30 0,60 0,22 0,33 0,66 0,23 0,35 0,69 0,17 0,25 0,50 0,22 0,33 0,66 0,20 0,30 0,60

Materiálová
skupina vc (m/min)

1 350 270 230 290 220 190 360 280 240

2 240 180 160 200 150 130 250 190 165

3 200 150 130 170 130 110 210 160 140

4 210 160 130 170 130 110 215 165 140

5 170 130 110 140 100 90 180 130 110

6 228 170 140 190 140 120 240 180 150

7 170 130 120 140 110 100 180 140 120

P 8 150 120 100 130 100 80 160 120 100

9 130 100 80 110 80 60 140 100 80

10 170 140 130 140 120 100 180 145 130

11 120 90 70 100 70 60 120 90 70

12 220 170 140 180 140 120 230 175 150

13.1 190 140 120 160 120 100 200 145 120
13.2 96 70 60 80 60 50 100 75 60

14.1 190 120 90 160 100 70 200 120 90

14.2 150 90 70 130 80 60 160 95 70

M 14.3 120 70 50 100 60 40 120 70 55

14.4 100 60 40 80 50 40 100 60 45

15 530 390 280 480 350 250 380 280 200 — — — — — — — — —

16 410 310 230 370 280 210 300 220 170 — — — — — — — — — 

17 460 310 230 420 280 210 340 220 170 240 180 160 200 150 130 250 190 165

K 18 300 220 170 270 200 150 220 160 120 200 150 130 170 130 110 210 160 140

19 370 290 220 340 260 200 270 210 160 — — — — — — — — —

20 310 230 180 280 210 160 220 170 130 — — — — — — — — — 

21 2000 1050 650 1800 950 590

22 980 550 450 880 500 405

23 1800 950 600 1600 860 540

24 1050 650 500 950 590 450

25 750 500 350 680 450 315

N 26 — — — 670 500 310

27 — — — 700 610 500

28 — — — 750 660 540

29 — — — 750 650 530
30 — — — 700 655 500

31 60 50 45

32 50 40 35

33 35 25 20

S 34 30 20 15

35 30 20 15

36 80 50 40

37 70 45 35
38.1

H 38.2

39.1

39.2

ae/D1 = 0,1 0,2 0,3 0,4
Koeficient fz 2,0 1,5 1,3 1,0
Koeficient vc 1,4 1,3 1,2 1,1

Victory™ řada M1200 • Čelní frézy  
Řezné podmínky Victory M1200 HD

Počáteční hodnota posuvu (fz) je tučným písmem.

Použijte odpovídající řeznou rychlost (vc).

fz a vc jsou platné pro ae ≥0,4 D1.

Pro menší hodnoty ae, fz a vc by měli být násobeny následujícím koeficientem:


