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Vysoce výkonné závitníky

WIDIA GTD VictoryTM

• Karbidové závitníky Victory !ady GX pro nejvyšší !ezné rychlosti, 

dlouhou trvanlivost, nízké náklady na kus a vysokou p!esnost a 

kvalitu závit" 

• HSS - E - PM závitníky Victory !ady GT pro závitovací aplikace 

specifických materiál", optimální kombinace sort, geometrií a 

povlak" pro zajišt#ní závit" vysoké jakosti a delší životnosti 

nástroje.

• Závitníky Victory pro komponenty do v#trných elektráren !ady 

GT byly vyvinuty pro výrobu nejd"ležit#jších sou$ástí v#trných 

turbín, jako jsou náboje,kroužky a p!evodové sk!ín#.

TOOLMAX, s.r.o.

J. Kozáčeka 1208/57

045 54510 771, 0901 733 336

info@toolmax.sk

toolmax.sk



Karbidové závitníky pro vysokou produktivitu a vynikající 

výkonnost při obrábění široké řady materiálů.

• Vysoký výkon oproti konkurenčním závitníkům.

• Větší výroba na jeden nástroj.

• Dodávají se v různých provedeních.

Vysoce výkonné karbidové závitníky

WIDIA-GTD
™

A6

Konstrukce náběhu

Umožňuje odvod velkého
množství třísek, snižuje

krouticí moment.
Různé vícevrstvé povlaky

Extrémně vysoká odolnost proti
opotřebení a dlouhá životnost nástroje.

Válcová stopka h6

Malá házivost, 
vyšší jakost závitů.

Karbidový substrát

Vyšší odolnost proti teplotám,
vyšší řezné rychlosti.

Optimalizovaná konstrukce drážky

Lepší odvod třísek.

WWW.WIDIA.COM



Informace o použití

• Vhodné pro CNC stroje se synchronním řízením nebo 
tuhou závitovací hlavou a přesnými držáky nástroje.

• Karbidové závitníky s přímými břity od velikosti M16 pro 
závitování šedé a tvárné litiny.

• Použití pro soustružnická centra s přesnými a tuhými 
hydraulickými, tepelnými nebo přesnými kleštinovými upínači.

Přínosy

• Vynikající přesnost obrobeného závitu.

• Vynikající jakost povrchu a provedení závitu.

• Vysoká pevnost řezné hrany a odolnost proti otěru.

• Vynikající utváření třísek a snadné závitování v průchozích otvorech.

• Přeostření v našich závodech podle původní specifikace a tolerance.

Vlastnosti

• Pracují 5x rychleji a vydrží 4x déle než konvenční závitníky

• Vylepšená přesnost a konstrukce závitníku.

• Házivost je menší než 10 mikronů (.0004"). 

• Karbidová sorta s nano povlakem TiAlN/TiN.

• Speciální nástroje jsou k dispozici na vyžádání.

Moderní technologie WIDIA™

• Vyrobeny z ultra jemného jemnozrnného karbidu 
pro dosažení výjimečné životnosti nástroje.

• Ideální pro velké výrobní dávky, při kterých méně 
výměn nástroje vede k vyšší produktivitě.

• Konstruováno pro výjimečnou životnost nástroje 
při obrábění litin, hliníku a tvrzených ocelí.

A7WWW.WIDIA.COM
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Průvodce výběrem závitníku • Karbidové závitníky

Řada GX  Vysoce výkonné 
karbidové závitníky řada velikost

min - max otvor tvar 
náběhu chlazení sorta stopka

, Dobrý
,, Lepší

,,, Nejlepší
Rozsah průměrů 

(palcové 
a metrické)

GX32 M6 - M16 GP4535 6535 HA

GX33 M6 - M16 GP4535 6535 HA

GX34 M4 - M20 GP4535 6535 HA

GX35 M4 - M16 GP4535 6535 HA

GX46 M6 - M16 GN1515 6535 HA

GX47 M6 - M16 GN1515 6535 HA

GX10 M3 - M16 WH16PG DIN 371,374,376

Řada GX  Vysoce výkonné 
tvářecí karbidové závitníky  

GX38 M4 - M10 GP4535 6535 HA

GX48 M4 - M12 GN1515 6535 HA

GX39 M4 - M10 GP4535 6535 HA

GX49 M4 - M12 GN1515 6535 HA

Karbidové závitníky řady Victory™ GX HP a karbidové tvářecí závitníky • Metrické

Vysoce výkonné závitníky
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Průvodce výběrem závitníku • Karbidové závitníky

Ocel
<35 HRC

Ocel 
36–48
HRC

PH a 
feritické
nerezové
oceli 

<35 HRC

PH a 
feritické
nerezové
oceli

>35 HRC

Nerezová
ocel Litina

Tvářené
hliníkové
slitiny

Sléváren-
ský hliník

Měď a
slitiny
mědi

Slitiny
železa

Kobaltové
slitiny

Niklové
slitiny

Titan a
titanové
slitiny

Tvrzené
oceli
49–55 
HRC

Tvrzené
oceli
56–68 
HRC

Strana Doporučené
řezné podmínky
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Vysoce výkonné závitníky
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Sorty a jejich popis
Vysoce výkonné závitníky

P Ocel
M Nerezová ocel
K Litina
N Neželezné materiály
S Žáruvzdorné slitiny
H Tvrzené materiály

05 10 15 20 25 30 35 40 45

G
P4
53
5

Povlakovaný karbid, vícevrstvý PVD povlak TiAlN a TiN na vysoce pevném karbidovém substrátu speciálně
určený pro závitovací aplikace. Možnost použití pro oceli do 32 HRC a litiny s čtyřnásobnou rychlostí oproti
závitníkům HSS-E-PM.  

P

K

G
N
15
15 Povlakovaný karbid, dvouvrstvý PVD povlak na jemnozrnném karbidovém substrátu. Povlak se skládá z

vrstvy CrC/C pokrývající základní otěruvzdorný povlak na bázi TiN. Vrstva CrC/C je odolná proti otěru při
závitování neželezných materiálů. Zajišťuje vynikající vlastnosti při závitování litého hliníku a dalších
neželezných materiálů.

N

W
H
16
PG Povlakovaný karbid, dvouvrstvý PVD povlak s tepelně odolnou základní vrstvou TiAlN na karbidovém

substrátu pokrytou vrstvou s nízkým třením na bázi MoS2. Vhodné pro tvrzené oceli 55–63 HRC.

H

G
P6
52
0

Otěruvzdorný substrát z práškové HSS s vysokým obsahem vanadia a kobaltu s velmi tvrdým 
povlakem na bázi TiCN. Doporučujeme pro použití při obrábění ocelí, litin a litých hliníkových 
slitin s vysokým obsahem křemíku. 

P

K

W
P3
1M
G

Povlakovaná HSS-E-PM, substrát z práškové HSS s PVD povlakem TiN. Určeny pro řezání závitů v ocelích s
tvrdostí 32–44 HRC a tváření závitů v ocelích do 32 HRC.

P

W
H
36
M
G

Povlakovaná HSS-E-PM, substrát z práškového kovu HSS-E s povlakem se základní vrstvou z TiN a vrchní
vrstvou s nízkým koeficientem tření MoS2. Určeny pro hluboké slepé otvory s tvrdostí 32–44 HRC.

P

G
M
65
15 Povlakovaná HSS-E-PM, tepelně odolný a otěruvzdorný substrát z práškové HSS s vysokým obsahem

vanadia a kobaltu a povlakem PVD. Povlak se skládá z vrstvy CrC/C pokrývající základní otěruvzdorný
povlak na bázi TiN. Určeny pro závitování nerezových ocelí a neželezných materiálů.

M

N

W
N
38
M
G

Povlakovaná HSS-E-PM, substrát z práškové HSS s DLC povlakem. Určeny pro tváření závitů 
do hliníkových slitin. Nejsou vhodné pro závitování ocelí. N

W
N
48
EG Povlakovaná HSS-E-PM, substrát z práškové HSS s nízkým obsahem vanadia s PVD povlakem DLC.

Určeny pro závitování neželezných materiálů s nízkou řeznou teplotou jako jsou například tvářené 
hliníkové slitiny. Nejsou vhodné pro závitování ocelí. N

W
N
35
M
G

Povlakovaná HSS-E-PM, substrát z práškové HSS s dvouvrstvým povlakem. Povlak se základní vrstvou 
na bázi TiN a vrchní otěruvzdornou vrstvou DLC odolnou při závitování neželezných materiálů. Určeny 
pro závitování titanu. Nejsou vhodné pro závitování ocelí.

S

W
S3
2M
G

Povlakovaná HSS-E-PM, tepelně odolný a otěruvzdorný substrát z práškové HSS s vysokým obsahem
vanadia a kobaltu a velmi tvrdým PVD povlakem TiCN. Určeny pro závitování tvrzených ocelí 44–55 HRC 
a kobaltových nebo niklových žáruvzdorných slitin.

S

H

So
rt
a

Povlaky jsou určeny pro optimální
výkonnost při závitování
specifických materiálů. 

Vlastnosti sortyPovlakování

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

NOVINKA!

odolnost
proti
opotřebení

houžev-
natost
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Obrábění ocelí se středním obsahem uhlíku

Soustružení Frézování Vrtání Závitování
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Nová řada závitníků Victory GX  

Závitníky HSS-E 

Řada vysoce výkonných karbidových 
závitníků Victory™ GX HP

Závitujte až 4x rychleji a až s 4x vyšší životností v porovnání s konvenčními závitníky z rychlořezné oceli.

• Vyšší přesnost provedení zajišťuje kvalitnější závity.
• Kompletní řada provedení a sort pro závitování slepých i průchozích
otvorů železných i neželezných materiálů.

• Použité závitníky mohou být v našich závodech přebroušeny podle
původní patentované specifikace a tolerance.

Pro další informace o našich inovacích kontaktujte vašeho nejbližšího distributora 
nebo navštivte naše webové stránky na www.widia.com.



A12 WWW.WIDIA.COM

GP4535 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

12225 M6 X 1 70 12 23 43 6,0 3 6HX
12226 M8 X 1,25 80 15 28 47 8,0 3 6HX

12227 M10 X 1,5 90 18 33 51 10,0 4 6HX
12228 M12 X 1,75 100 21 40 54 12,0 4 6HX

12229 M14 X 2 110 24 47 61 12,0 4 6HX
12230 M16 X 2 110 24 53 55 14,0 4 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ levostranná šroubovice • Průchozí otvory

�GX32 • Kuželový náběh tvar D • Metrické

• GP4535 TiAlN + TiN pro oceli.

Vlastní technologie.

! první volba

" alternativní volba
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GP4535 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

12781 M6 X 1 70 8 24 42 6,0 3 6HX
12782 M8 X 1,25 80 10 32 43 8,0 3 6HX

12783 M10 X 1,5 90 12 40 44 10,0 4 6HX
12784 M10 X 1 90 12 40 44 10,0 4 6HX

12786 M12 X 1,5 100 14 48 46 12,0 4 6HX
12785 M12 X 1,75 100 14 48 46 12,0 4 6HX

12788 M14 X 1,5 110 16 56 52 12,0 4 6HX
12787 M14 X 2 110 16 56 52 12,0 4 6HX

12789 M16 X 2 110 16 64 44 14,0 4 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

�GX33 • Středně dlouhý náběh tvar C • S vnitřním rozvodem chlazení • Metrické

• GP4535 TiAlN + TiN pro oceli.

Vlastní technologie.

! první volba

" alternativní volba
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GP4535 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

12742 M4 X 0,7 60 6 16 36 6,0 3 6HX
12743 M5 X 0,8 60 7 20 34 6,0 3 6HX

12744 M6 X 1 70 12 23 43 6,0 4 6HX
12745 M8 X 1,25 80 15 28 47 8,0 4 6HX

12427 M10 X 1,5 90 18 33 51 10,0 4 6HX
12746 M10 X 1 90 18 33 51 10,0 4 6HX

12747 M12 X 1,5 100 21 40 54 12,0 4 6HX
12428 M12 X 1,75 100 21 40 54 12,0 4 6HX

12429 M14 X 2 110 24 47 61 12,0 4 6HX
12748 M14 X 1,5 110 24 47 61 12,0 4 6HX

12430 M16 X 2 110 24 53 55 14,0 4 6HX
12431 M18 X 2,5 125 30 59 62 16,0 5 6HX

12432 M20 X 2,5 140 30 66 — 18,0 5 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ s přímými břity • Průchozí otvory

�GX34 • Kuželový náběh tvar D • Metrické

• GP4535 TiAlN + TiN pro litiny.

Vlastní technologie.

! první volba

" alternativní volba
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GP4535 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

12731 M4 X 0,7 60 6 16 36 6,0 3 6HX
12732 M5 X 0,8 60 7 20 34 6,0 3 6HX

12733 M6 X 1 70 12 23 43 6,0 4 6HX
12734 M8 X 1,25 80 15 28 47 8,0 4 6HX

12736 M10 X 1 90 18 33 51 10,0 4 6HX
12735 M10 X 1,5 90 18 33 51 10,0 4 6HX

12738 M12 X 1,5 100 21 40 54 12,0 4 6HX
12737 M12 X 1,75 100 21 40 54 12,0 4 6HX

12740 M14 X 1,5 110 24 47 61 12,0 4 6HX
12739 M14 X 2 110 24 47 61 12,0 4 6HX

12741 M16 X 2 110 24 53 55 14,0 4 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

�GX35 • Krátký náběh tvar E • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GP4535 TiAlN + TiN pro litiny.

Vlastní technologie.

! první volba

" alternativní volba

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ s přímými břity • Slepé otvory
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GP4535 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
drážek

Třída 
přesnosti

12831 M4 X 0,7 60 6 16 36 6,0 2 6HX
12832 M5 X 0,8 60 7 20 34 6,0 2 6HX

12833 M6 X 1 70 8 24 42 6,0 2 6HX
12834 M8 X 1,25 80 10 32 43 8,0 2 6HX

12835 M10 X 1,5 90 12 40 44 10,0 3 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové tvářecí závitníky Victory™ • Průchozí otvory

�GX38 • Krátký náběh tvar E • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GP4535 TiAlN + TiN pro oceli.

Vlastní technologie.

Pro tvářecí závitníky je nutné použít větší průměr vrtáku pro předvrtání než pro řezací závitníky.

! první volba

" alternativní volba
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GP4535 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
drážek

Třída 
přesnosti

12826 M4 X 0,7 60 6 16 36 6,0 2 6HX
12827 M5 X 0,8 60 7 20 34 6,0 2 6HX

12828 M6 X 1 70 8 24 42 6,0 2 6HX
12829 M8 X 1,25 80 10 32 43 8,0 2 6HX

12830 M10 X 1,5 90 12 40 44 10,0 3 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové tvářecí závitníky Victory™ • Slepé otvory

�GX39 • Krátký náběh tvar E • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GP4535 TiAlN + TiN pro oceli.

Vlastní technologie.

Pro tvářecí závitníky je nutné použít větší průměr vrtáku pro předvrtání než pro řezací závitníky.

! první volba

" alternativní volba
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GN1515 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

12846 M6 X 1 70 12 24 42 6,0 3 6HX
12847 M8 X 1,25 80 15 32 43 8,0 3 6HX

12848 M10 X 1,5 90 18 40 44 10,0 3 6HX
12850 M10 X 1 90 18 40 44 10,0 3 6HX

12852 M12 X 1,5 100 21 48 46 12,0 3 6HX
12851 M12 X 1,75 100 21 48 46 12,0 3 6HX

12854 M14 X 1,5 110 24 56 52 12,0 4 6HX
12853 M14 X 2 110 24 56 52 12,0 4 6HX

12856 M16 X 1,5 110 24 64 44 14,0 4 6HX
12855 M16 X 2 110 24 64 44 14,0 4 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ s přímými břity • Průchozí otvory

�GX46 • Kuželový náběh tvar D • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GN1515 TiN + CrC/C pro hliník.

Vlastní technologie.

! první volba

" alternativní volba
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GN1515 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

12866 M6 X 1 70 12 24 42 6,0 3 6HX
12867 M8 X 1,25 80 15 32 43 8,0 3 6HX

12868 M10 X 1,5 90 18 40 44 10,0 3 6HX
12869 M10 X 1 90 18 40 44 10,0 3 6HX

12872 M12 X 1,5 100 21 48 46 12,0 3 6HX
12870 M12 X 1,75 100 21 48 46 12,0 3 6HX

12874 M14 X 1,5 110 24 56 52 12,0 4 6HX
12873 M14 X 2 110 24 56 52 12,0 4 6HX

12876 M16 X 1,5 110 24 64 44 14,0 4 6HX
12875 M16 X 2 110 24 64 44 14,0 4 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ s přímými břity • Slepé otvory

�GX47 • Krátký náběh tvar E • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GN1515 TiN + CrC/C pro hliník.

Vlastní technologie.

! první volba

" alternativní volba
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GN1515 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
drážek

Třída 
přesnosti

12887 M4 X 0,7 60 6 16 36 6,0 2 6HX
12888 M5 X 0,8 60 7 20 34 6,0 2 6HX

12889 M6 X 1 70 8 24 42 6,0 2 6HX
12890 M8 X 1,25 80 10 32 43 8,0 2 6HX

12891 M10 X 1,5 90 12 40 44 10,0 3 6HX
12892 M10 X 1 90 12 40 44 10,0 3 6HX

12894 M12 X 1,5 100 14 48 46 12,0 3 6HX
12893 M12 X 1,75 100 14 48 46 12,0 3 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové tvářecí závitníky Victory™ • Průchozí otvory

�GX48 • Kuželový náběh tvar D • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GN1515 TiN + CrC/C pro hliník.

Vlastní technologie.

Pro tvářecí závitníky je nutné použít větší průměr vrtáku pro předvrtání než pro řezací závitníky.

! první volba

" alternativní volba
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GN1515 Velikost D1 L L3 L2 LS D
Počet 
drážek

Třída 
přesnosti

12906 M4 X 0,7 60 6 16 36 6,0 2 6HX
12907 M5 X 0,8 60 7 20 34 6,0 2 6HX

12908 M6 X 1 70 8 24 42 6,0 2 6HX
12909 M8 X 1,25 80 10 32 43 8,0 2 6HX

12911 M10 X 1,5 90 12 40 44 10,0 3 6HX
12912 M10 X 1 90 12 40 44 10,0 3 6HX

12915 M12 X 1,5 100 14 48 46 12,0 3 6HX
12914 M12 X 1,75 100 14 48 46 12,0 3 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové tvářecí závitníky Victory™ • Slepé otvory

�GX49 • Krátký náběh tvar E • S vnitřním rozvodem chlazení od velikosti M6 • Metrické

• GN1515 TiN + CrC/C pro hliník.

Vlastní technologie.

Pro tvářecí závitníky je nutné použít větší průměr vrtáku pro předvrtání než pro řezací závitníky.

! první volba

" alternativní volba
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WH16PG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GX105001 M3 X 0,5 63 6 18 4,5 4 DIN 371 6HX
GX105002 M4 X 0,7 63 8 20 4,5 4 DIN 371 6HX

GX105003 M5 X 0,8 70 10 26 6,0 4 DIN 371 6HX
GX105004 M6 X 1 80 12 28 6,0 4 DIN 371 6HX

GX105009 M8 X 1 90 15 35 8,0 5 DIN 374 6HX
GX105005 M8 X 1,25 90 15 35 8,0 5 DIN 371 6HX

GX105010 M10 X 1 100 18 38 10,0 5 DIN 374 6HX
GX105006 M10 X 1,5 100 18 38 10,0 5 DIN 371 6HX

GX105011 M12 X 1,5 110 21 41 12,0 5 DIN 374 6HX
GX105007 M12 X 1,75 110 21 41 12,0 5 DIN 376 6HX

GX105012 M14 X 1,5 110 24 44 14,0 5 DIN 374 6HX
GX105008 M14 X 2 110 24 44 14,0 6 DIN 376 6HX

GX105013 M16 X 1,5 110 24 44 16,0 5 DIN 374 6HX

Tolerance stopky.

D tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
Karbidové závitníky Victory™ s přímými břity • Slepé a průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WH16PG TiAlN/MoS2 pro oceli 55–63 HRC. 

�GX10 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371, 374 a 376



V
rt
á
n
í
•
 V
y
s
o
c
e
 v
ý
k
o
n
n
é
 z
á
v
it
n
ík
y

A23WWW.WIDIA.COM

Vysoce výkonné závitníky
Řezné podmínky • Karbidové závitníky

Průchozí otvory Slepé otvory

Rozsah — m/min Rozsah — m/min

Skupina Typ závitníku Sorta min
Počáteční 
hodnota max Typ závitníku Sorta min

Počáteční 
hodnota max

P

1 GX32, GX38 GP4535 80 100 130 GX33, GX39 GP4535 50 70 90

2 GX32, GX38 GP4535 70 90 120 GX33, GX39 GP4535 50 60 80

3, 4, 6, 7 GX32, GX38 GP4535 60 80 100 GX33, GX39 GP4535 50 60 80

K

15,16 GX34 GP4535 80 105 140 GX35 GP4535 50 70 90

17,18,19 GX34 GP4535 80 100 130 GX35 GP4535 50 70 90

20 GX34 GP4535 70 90 120 GX35 GP4535 50 60 80

N

21 GX46, GX48 GN1515 90 120 160 GX47, GX49 GN1515 60 80 100

22, 23, 24 GX46, GX48 GN1515 80 100 130 GX47, GX49 GN1515 50 70 90

25 GX46, GX48 GN1515 70 85 110 GX47, GX49 GN1515 50 60 80

H
39.1, 41.2 GX10 WH16PG 1,2 1,5 2,0 GX10 WH16PG 0,8 1,1 1,4

39.1 GX10 WH16PG 0,6 0,8 1,0 GX10 WH16PG 0,4 0,5 0,7
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Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • Karbidové závitníky a vrtáky

P

Ocel

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Karbidové závitníky Karbidové závitníky

značené slepé otvory tváření slepých otvorů

písme- s vnitřním rozvodem chlazení průchozí otvory s vnitřním rozvodem chlazení

metrické palcové metrické palcové mm palcové zlomkové nem GX33_GP4535 GX32_GP4535 GX39_GP4535

— — — 6-32 3,175 .1250 1/8 — — — 12801

M4,5 x 0,75 — M4 x 0,70 — 3,700 .1457 — — — — 12826

— — — 8-32 3,797 .1495 — 25 — — 12802

— — — 10-24 4,366 .1719 11/64 — — — 12803

— 12-24 — 10-32 4,496 .1770 — 16 — — 12804

— — M5 x 0,80 — 4,700 .1850 — 13 — — 12827

M6 x 1,00 — — — 5,000 .1969 — — 12781 12225 —

— 1/4-20 — 12-28 5,106 .2010 — 7 12761 12200 —

— 1/4-28 — — 5,410 .2130 — 3 12762 12201 —

— — M6 x 1,00 — 5,600 .2205 — — — — 12828

— — — 1/4-20 5,791 .2280 — 1 — — 12805

— — — 1/4-28 5,944 .2340 — A — — 12806

— 5/16-18 — — 6,528 .2570 — F 12763 12202 —

M8 x 1,25 — — — 6,700 .2638 — — 12782 12226 —

— 5/16-24 — — 6,909 .2720 — I — 12203 —

— — — 5/16-18 7,366 .2900 — L — — 12807

— — M8 x 1,25 — 7,400 .2913 — — — — 12829

— 3/8-16 — — 7,938 .3125 5/16 — 12764 12204 —

— 3/8-24 — — 8,433 .3320 — Q — 12205 —

M10 x 1,50 — — — 8,500 .3346 — — 12783 12227 —

M10 x 1,00 — — — 9,000 .3543 — — 12784 — —

— — — 3/8-16 8,839 .3480 — S — — 12808

— 7/16-14 — 3/8-24 9,093 .3580 — T 12765 12206 —

— — M10 x 1,50 — 9,400 .3701 — — — — 12830

M12 x 1,75 — — — 10,200 .4016 — — 12785 12228 —

M12 x 1,50 — — — 10,500 .4134 — — 12786 —

— 1/2-13 — — 10,716 .4219 27/64 — 12766 12207 —

— 1/2-20 — — 11,509 .4531 29/64 — — 12208 —

M14 x 2,00 — — — 12,000 .4724 — — 12787 12229 —

— 9/16-12 — — 12,304 .4844 31/64 — 12767 12209 —

M14 x 1,50 — — — 12,500 .4921 — — 12788 —

— 5/8-11 — 9/16-12 13,495 .5313 17/32 — 12768 12210 —

M16 x 2,00 — — — 14,000 .5512 — — 12789 12230 —

řezací závitníky Tvářecí závitníky
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Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • Karbidové závitníky a vrtáky

P P

Doporučený karbidový vrták Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

Karbidové závitníky

tvářecí, průchozí otvory přibližně 5 x D přibližně 5 x D přibližně 5 x D přibližně 5 x D

s vnitřním rozvodem chlazení s vnitřním rozvodem chlazení bez vnitřního rozvodu chlazení s vnitřním rozvodem chlazení bez vnitřního rozvodu chlazení

GX38_GP4535 TDS402 WP20PD TDS202 WP20PD VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

12809 TDS402A03175 TDS202A03175 VDS402A03175 VDS202A03175

12831 TDS402A03700 TDS202A03700 VDS402A03700 VDS202A03700

12810 TDS402A03797 TDS202A03797 VDS402A03797 VDS202A03797

12811 TDS402A04219 TDS202A04219 VDS402A04219 VDS202A04219

12812 TDS402A04496 TDS202A04496 VDS402A04496 VDS202A04496

12832 TDS402A04700 TDS202A04700 VDS402A04700 VDS202A04700

— TDS402A05000 TDS202A05000 VDS402A05000 VDS202A05000

— TDS402A05106 TDS202A05106 VDS402A05106 VDS202A05106

— TDS402A05410 TDS202A05410 VDS402A05410 VDS202A05410

12833 TDS402A05600 TDS202A05600 VDS402A05600 VDS202A05600

12813 TDS402A05791 TDS202A05791 VDS402A05791 VDS202A05791

12814 TDS402A05944 TDS202A05944 VDS402A05944 VDS202A05944

— TDS402A06528 TDS202A06528 VDS402A06528 VDS202A06528

— TDS402A06700 TDS202A06700 VDS412A06700 VDS212A06700

— TDS402A06906 TDS202A06906 VDS412A06906 VDS212A06906

12815 TDS402A07366 TDS202A07366 VDS412A07366 VDS212A07366

12834 TDS402A07400 TDS202A07400 VDS412A07400 VDS212A07400

— TDS402A07938 TDS202A07938 VDS412A07938 VDS212A07938

— TDS402A08433 TDS202A08433 VDS412A08433 VDS212A08433

— TDS402A08500 TDS202A08500 VDS412A08500 VDS212A08500

— TDS402A09000 TDS202A09000 VDS412A09000 VDS212A09000

12816 TDS402A08839 TDS202A08839 VDS412A08839 VDS212A08839

— TDS402A09093 TDS202A09093 VDS412A09093 VDS212A09093

12835 TDS402A09400 TDS202A09400 VDS412A09400 VDS212A09400

— TDS402A10200 TDS202A10200 VDS412A10200 VDS212A10200

— TDS402A10500 TDS202A10500 VDS412A10500 VDS212A10500

— TDS402A10716 TDS202A10716 VDS412A10716 VDS212A10716

— TDS402A11509 TDS202A11509 VDS412A11509 VDS212A11509

— TDS402A12000 TDS202A12000 VDS412A12000 VDS212A12000

— TDS402A12304 TDS202A12304 VDS412A12304 VDS212A12304

— TDS402A12500 TDS202A12500 VDS412A12500 VDS212A12500

— TDS402A13495 TDS202A13495 VDS412A13495 VDS212A13495

— TDS402A14000 TDS202A14000 VDS412A14000 VDS212A14000
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K

Litina

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Karbidové závitníky

slepé otvory přibližně 3 x D

značené s vnitřním rozvodem chlazení průchozí otvory s vnitřním rozvodem chlazení

metrické palcové mm palcové zlomkové písmenem GX35_GP4535 GX34_GP4535 TDS411 WK15PD

— 6-32 2,705 .1065 — 36 12700 12713 TDS401A02705

M4 x 0,70 — 3,300 .1299 — — 12731 12742 TDS401A03300

— 8-32 /8-36 3,454 .1360 — 29 12701 12714 TDS401A03454

— 10-24 3,734 .1470 — 26 12702 12715 TDS401A03734

— 10-32 4,039 .1590 — 21 12703 12716 TDS401A04039

M5 x 0,80 — 4,200 .1654 — — 12732 12743 TDS401A04200

M6 x 1,00 — 5,000 .1969 — — 12733 12744 TDS401A05000

— 1/4-20 5,106 .2010 — 7 12704 12717 TDS401A05106

— 1/4-28 5,410 .2130 — 3 12705 12718 TDS401A05410

— 5/16-18 6,528 .2570 — F 12706 12719 TDS401A06528

M8 x 1,25 — 6,700 .2638 — — 12734 12745 TDS411A06700

— 3/8-16 7,938 .3125 5/16 — 12707 12404 TDS411A07938

— 3/8-24 8,433 .3320 — Q — 12405 TDS411A08433

M10 x 1,50 — 8,500 .3346 — — 12735 12427 TDS411A08500

M10 x 1,00 — 9,000 .3543 — — 12736 12746 TDS411A09000

— 7/16-14 9,093 .3580 — T 12708 12406 TDS411A09093

M12 x 1,75 — 10,200 .4016 — — 12737 12428 TDS411A10200

M12 x 1,50 — 10,500 .4134 — — 12738 12747 TDS411A10500

— 1/2-13 10,716 .4219 27/64 — 12709 12407 TDS411A10716

— 1/2-20 11,509 .4531 29/64 — — 12408 TDS411A11509

M14 x 2,00 — 12,000 .4724 — — 12739 12429 TDS411A12000

— 9/16-12 12,304 .4844 31/64 — 12710 12409 TDS411A12304

M14 x 1,50 — 12,500 .4921 — — 12740 12748 TDS411A12500

— 5/8-11 13,495 .5313 17/32 — 12711 12410 TDS411A13495

M16 x 2,00 — 14,000 .5512 — — 12741 12430 TDS411A14000

M18 x 2,50 — 15,500 .6102 — — — 12431 TDS411A15500

— 3/4-10 16,670 .6563 21/32 — 12712 12411 TDS411A16670

M20 x 2,50 — 17,500 .6890 — — — 12432 TDS411A17500

řezací závitníky

Doporučený karbidový vrták

Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • Karbidové závitníky a vrtáky
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K

Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

přibližně 5 x D přibližně 5 x D přibližně 5 x D přibližně  x D

s vnitřním rozvodem chlazení bez vnitřního rozvodu chlazení s vnitřním rozvodem chlazení bez vnitřního rozvodu chlazení

TDS412 WK15PD TDS212 WK15PD VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

TDS402A02705 TDS212A02705 VDS402A02705 VDS202A02705

TDS402A03300 TDS212A03300 VDS402A03300 VDS202A03300

TDS402A03454 TDS212A03454 VDS402A03454 VDS202A03454

TDS402A03734 TDS212A03734 VDS402A03734 VDS202A03734

TDS402A04039 TDS212A04039 VDS402A04039 VDS202A04039

TDS402A04200 TDS212A04200 VDS402A04200 VDS202A04200

TDS402A05000 TDS212A05000 VDS402A05000 VDS202A05000

TDS402A05106 TDS212A05106 VDS402A05106 VDS202A05106

TDS402A05410 TDS212A05410 VDS402A05410 VDS202A05410

TDS402A06528 TDS212A06528 VDS402A06528 VDS202A06528

TDS412A06700 TDS212A06700 VDS412A06700 VDS212A06700

TDS412A07938 TDS212A07938 VDS412A07938 VDS212A07938

TDS412A08433 TDS212A08433 VDS412A08433 VDS212A08433

TDS412A08500 TDS212A08500 VDS412A08500 VDS212A08500

TDS412A09000 TDS212A09000 VDS412A09000 VDS212A09000

TDS412A09093 TDS212A09093 VDS412A09093 VDS212A09093

TDS412A10200 TDS212A10200 VDS412A10200 VDS212A10200

TDS412A10500 TDS212A10500 VDS412A10500 VDS212A10500

TDS412A10716 TDS212A10716 VDS412A10716 VDS212A10716

TDS412A11509 TDS212A11509 VDS412A11509 VDS212A11509

TDS412A12000 TDS212A12000 VDS412A12000 VDS212A12000

TDS412A12304 TDS212A12304 VDS412A12304 VDS212A12304

TDS412A12500 TDS212A12500 VDS412A12500 VDS212A12500

TDS412A13495 TDS212A13495 VDS412A13495 VDS212A13495

TDS412A14000 TDS212A14000 VDS412A14000 VDS212A14000

TDS412A15500 TDS212A15500 VDS412A15500 VDS212A15500

TDS412A16670 TDS212A16670 VDS412A16670 VDS212A16670

TDS412A17500 TDS212A17500 VDS412A17500 VDS212A17500

Doporučený karbidový vrták

Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • Karbidové závitníky a vrtáky
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Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • Karbidové závitníky a vrtáky

N

Hliník

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Karbidové závitníky Karbidové závitníky

značené slepé otvory průchozí otvory tváření slepých otvorů

písme- s vnitřním rozvodem chlazení s vnitřním rozvodem chlazení s vnitřním rozvodem chlazení

metrické palcové metrické palcové mm palcové zlomkové nem GX47_GN1515 GX46_GN1515 GX49_GN1515

— — — 6-32 3,175 .1250 1/8 — — — 12895

M4,5 x 0,75 — M4 x 0,70 — 3,700 .1457 — — — — 12906

— — — 8-32 3,797 .1495 — 25 — — 12896

— — — 10-24 4,366 .1719 11/64 — — — 12897

12-24 — — 10-32 4,496 .1770 — 16 — — 12898

— — M5 x 0,80 — 4,700 .1850 — 13 — — 12907

M6 x 1,00 — — — 5,000 .1969 — — 12866 12846 —

— 1/4-20 — 12-28 5,106 .2010 — 7 12858 12836 —

— 1/4-28 — — 5,410 .2130 — 3 12859 12838 —

— — M6 x 1,00 — 5,600 .2205 — — — — 12908

— — — 1/4-20 5,791 .2280 — 1 — — 12899

— — — 1/4-28 5,944 .2340 — A — — 12901

— 5/16-18 — — 6,528 .2570 — F 12860 12839 —

M8 x 1,25 — — — 6,700 .2638 — — 12867 12847 —

— — — 5/16-18 7,366 .2900 — L — — 12902

— — M8 x 1,25 — 7,400 .2913 — — — — 12909

— 3/8-16 — — 7,938 .3125 5/16 — 12861 12840 —

M10 x 1,50 — — — 8,500 .3346 — — 12868 12848 —

M10 x 1,00 — — — 9,000 .3543 — — 12869 12850 —

— — — 3/8-16 8,839 .3480 — S — — 12903

7/16-14 — — 3/8-24 9,093 .3580 — T 12862 12841 —

— — M10 x 1,50 — 9,400 .3701 — — — — 12911

M12 x 1,75 — — — 10,200 .4016 — — 12870 12851 —

M12 x 1,50 — — — 10,500 .4134 — — 12872 12852 —

— 1/2-13 — — 10,716 .4219 27/64 — 12863 12843 —

M14 x 2,00 — — — 12,000 .4724 — — 12873 12853 —

— 9/16-12 — — 12,304 .4844 31/64 — 12864 12844 —

M14 x 1,50 — — — 12,500 .4921 — — 12874 12854 —

— 5/8-11 — 9/16-12 13,495 .5313 17/32 — 12865 12845 —

M16 x 2,00 — — — 14,000 .5512 — — 12875 12855 —

M16 x 1,50 — — — 14,500 .5709 — — 12876 12856 —

řezací závitníky Tvářecí závitníky
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Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • Karbidové závitníky a vrtáky

N

Doporučený karbidový vrták Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

Karbidové závitníky

tvářecí, průchozí otvory přibližně 3 x D přibližně 5 x D přibližně 5 x D přibližně 5 x D

s vnitřním rozvodem chlazení s vnitřním rozvodem chlazení s vnitřním rozvodem chlazení s vnitřním rozvodem chlazení bez vnitřního rozvodu chlazení

GX48_GN1515 WD 412522 WD 412527 VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

12877 TCM65903000 012535—00318 VDS402A03175 VDS202A03175

12887 TCM25903700 — VDS402A03700 VDS202A03700

12878 — — VDS402A03797 VDS202A03797

12879 — — VDS402A04219 VDS202A04219

12880 — — VDS402A04496 VDS202A04496

12888 TCM25904700 — VDS402A04700 VDS202A04700

— TCM25909500 012535—00500 VDS402A05000 VDS202A05000

— — — VDS402A05106 VDS202A05106

— — — VDS402A05410 VDS202A05410

12889 TCM25905600 — VDS402A05600 VDS202A05600

12881 — — VDS402A05791 VDS202A05791

12882 — — VDS402A05944 VDS202A05944

— — — VDS402A06528 VDS202A06528

— TCM25906700 — VDS412A06700 VDS212A06700

12883 — — VDS412A07366 VDS212A07366

12890 TCM25907400 — VDS412A07400 VDS212A07400

— TCM65908000 012535—00793 VDS412A07938 VDS212A07938

— TCM25908500 012535—00850 VDS412A08500 VDS212A08500

— TCM25909000 012535—00900 VDS412A09000 VDS212A09000

12884 — — VDS412A08839 VDS212A08839

— — — VDS412A09093 VDS212A09093

12891 TCM25909400 — VDS412A09400 VDS212A09400

— TCM25910200 012535—01020 VDS412A10200 VDS212A10200

— TCM25910500 012535—01050 VDS412A10500 VDS212A10500

— — 012535—01072 VDS412A10716 VDS212A10716

— TCM25912000 012535—01200 VDS412A12000 VDS212A12000

— TCM65912100 — VDS412A12304 VDS212A12304

— TCM25912500 012535—01250 VDS412A12500 VDS212A12500

— — — VDS412A13495 VDS212A13495

— TCM25914000 012535—01400 VDS412A14000 VDS212A14000

— TCM25914500 012535—01450 VDS412A14500 VDS212A14500
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Konstrukce náběhu

Umožňuje odvod velkého
množství třísek, snižuje

krouticí moment.
Různé vícevrstvé povlaky

Extrémně vysoká odolnost 
proti opotřebení a dlouhá
životnost nástroje.

Substrát z práškového kovu

Delší životnost, vyšší rychlost.

Podle normy DIN

Delší vyložení nástroje a konstrukce
s odsazením pro účinnější průtok

chladící kapaliny.

Naše nové závitníky z práškové oceli zajišťují vysoce spolehlivé závity a

vynikající výkonnost při obrábění slepých i průchozích otvorů. Závitníky HP

HSS-E-PM jsou optimální volbou pro zákazníky, kteří požadují vysokou

produktivitu a dlouhou životnost při závitování specifických materiálů.

• Vylepšená geometrie pro spolehlivé závitování různých typů materiálů.

• Vyšší odolnost proti vylamování řezné hrany než u karbidových závitníků.

• Vyšší výkon při vysokých řezných rychlostech.

WIDIA-GTD
™

Stopka s tolerancí 

h6 nebo h9

U některých typů je k
dispozici stopka s tolerancí
h6 s malou házivostí.

Vysoce výkonné závitníky HSS-E-PM
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Závitníky z práškových kovů

• Jsou vyrobeny z práškových rychlořezných ocelí s povlakem 
pro tváření a řezání závitů v různých typech materiálů.

• Přinášejí vyšší výkonnost v porovnání s běžnými závitníky 
z rychlořezných ocelí.

• Nemají srovnání s konkurenčními produkty.

Výhody

• Vysoká životnost závitníku až o 50% vyšších rychlostech řezání závitu.

• Výborné utváření třísek.

• Vyšší pevnost závitu.

• Vyjímečná kvalita závitu a dlouhá životnost.

Vlastnosti závitníků

• Vysoká odolnost proti opotřebení a tepelná tvrdost není na úkor 
pevnosti ostří.

• Vícevrstvý PVD povlak zaručuje výjimečnou teplotní stabilitu, tvrdost 
při vysokých teplotách, odolnost proti oxidaci, nízký koeficient tření.

• Spirálová špička tlačí třísky před závitníkem v průchozích otvorech.

• Třísky neulpívají a jsou odplavovány z přímých drážek. 

• Závitník může být používán v hydraulických a kleštinových upínačích.

• Nízká házivost závitu a sražení.
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Vysoce výkonné závitníky
Průvodce výběrem závitníku • Závitníky HSS-E-PM

Vysoce výkonné závitníky 
HSS-E-PM řady GT řada sorta rozměry 

závitníku
velikost
min - max otvor tvar 

náběhu

, Dobrý
,, Lepší

,,, Nejlepší

GT00 WP31MG DIN 371,374,376M3 - M20

GT02 WP31MG DIN 371,374,376M3 - M20

GT04 WH36MG DIN 371,374,376M3 - M20

GT06 WS32MG DIN 371,374,376M6 - M16

GT10 WS32MG DIN 371,374,376M3 - M20

GT12 WS32MG DIN 371,374,376M3 - M20

GT14 WN35MG DIN 371,376M3 - M12

GT16 WN35MG DIN 371M3 - M12

GT20 GP6520 DIN 371,374,376,XLM3 - M42

GT20 GM6515 DIN 371,374,376M3 - M20

GT21 GP6520 DIN 371,376M5 - M14

GT21 GM6515 DIN 371,376M5 - M14

GT22 WP31MG DIN 371,374,376M3 - M16

GT22 WN38MG DIN 371,374,376M3 - M16

GT23 WP31MG DIN 371,374,376M5 - M16

GT23 WN38MG DIN 371,374,376M5 - M16

GT30 GP6520 DIN 371,374,376,XLM3 - M42

GT30 GM6515 DIN 371,374,376M3 - M24

GT30 GP6505 DIN 371,376M3 - M16

GT31 GP6520 DIN 371,376,XLM5 - M42

GT31 GM6515 DIN 371,376M5 - M16

GT32 GP6520 DIN 371,374,376M5 - M16

GT33 GP6520 DIN 371,374,376M5 - M16

GT40 GP6520 DIN 371,376M4 - M22

GT41 GP6520 DIN 371,376M4 - M20

GT42 GP6520 DIN 371,374,376M5 - M16

GT43 GP6520 DIN 371,374,376M5 - M16 

GT50 GP6520 DIN 376,XLM24 - M42

GT51 GP6520 DIN 376,XLM24 - M42

GT70 WN48EG DIN 371,376M3 - M16

GT80 WN48EG DIN 371,376M3 - M20

chlazení

rozsah velikostí
(metrické)

Závitníky Victory™ HSS-E-PM řady GT HP• Metrické podle DIN
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Vysoce výkonné závitníky
Průvodce výběrem závitníku • Závitníky HSS-E-PM

Ocel
<35 HRC

Ocel 
36–48 
HRC

PH a 
feritické
nerezové
oceli 

<35 HRC

PH a 
feritické
nerezové
oceli 

>35 HRC

Nerezová
ocel Litina

Tvářené
hliníkové
slitiny

Sléváren-
ský hliník

Měď a
slitiny
mědi

Slitiny
železa

Kobaltové
slitiny

Niklové
slitiny

Titan a
titanové
slitiny

Tvrzené
oceli
49–55 
HRC

Tvrzené
oceli
56–68 
HRC

Strana
(y)

Doporučené
řezné podmínky

,,, ,,, , , , A36 A62

,,, ,,, , , A44 A62

,,, ,,, A47 A62

,,, ,,, A38 A62

,,, ,,, A48 A62

, ,,, A39 A62

, ,,, A49 A62

,,, ,,, ,,, A34,
A57 A62

,,, , , , A34 A62

,,, ,,, ,,, A35 A62

,,, , , , A35 A62

A54 A62

,,, ,,, , A54 A62

,,, A55 A62

,,, , A55 A62

,,, ,,, ,,, A40,
A58 A62

,,, , , A40 A62

,, A40 A62

,,, ,,, ,,, A41,
A59 A62

,,, , , A41 A62

,,, ,,, ,,, A42 A62

,,, ,,, A43 A62

,,, ,,, ,, A50 A62

,,, ,,, ,, A51 A62

,,, ,,, ,, A52 A62

,,, ,,, ,, A53 A62

,,, ,, , A60 A62

,,, ,, , A61 A62

,,, , , A37 A62

,,, A45 A62

,,, ,,, ,,,

,

,

,,,

,,,

,,,

,,,

,,,

,,, ,, ,, ,, A46 A62

1, 2, 3, 
4, 6, 7

5, 9, 
10, 11 12, 13.1 13.2 14.1, 14.2,

14.3, 14.4
15, 16, 
17, 18, 19 20 21 22, 23,

24, 25
26, 27, 
28 31, 32 33, 34, 

35 36 37
38.1, 38.2,
40.1, 40.2,
41.1

39.1, 
41.2 

P M K N S H
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GP6520 GM6515 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT205094 GT205077 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 2 DIN 371 6HX
GT205095 GT205078 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 2 DIN 371 6HX

GT205096 GT205079 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 2 DIN 371 6HX
GT205097 GT205080 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT205104 GT205087 M8 X 1 90 13 35 6,0 3 DIN 374 6HX
GT205098 GT205081 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

GT205105 GT205088 M10 X 1 90 10 35 7,0 3 DIN 374 6HX
GT205106 GT205089 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 3 DIN 374 6HX

GT205099 GT205082 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX
GT205107 GT205090 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 3 DIN 374 6HX

GT205100 GT205083 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 3 DIN 376 6HX
GT205108 GT205091 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

GT205101 GT205084 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
GT205109 GT205092 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

GT205102 GT205085 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX
GT205110 GT205093 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

GT205103 GT205086 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s levostrannou šroubovicí • Průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• GM6515 TiN + CrC/C 
pro nerezové oceli.

• GP6520 TiCN pro oceli.

�GT20 • Kuželový náběh tvar D • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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GP6520 GM6515 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT215007 GT215001 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 2 DIN 371 6HX
GT215008 GT215002 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX
GT215009 GT215003 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT215010 GT215004 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX
GT215011 GT215005 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 3 DIN 376 6HX
GT215012 GT215006 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s levostrannou šroubovicí • Průchozí otvory

• GM6515 TiN + CrC/C 
pro nerezové oceli.

• GP6520 TiCN pro oceli.

! první volba

" alternativní volba

�GT21 • Kuželový náběh tvar D • Vnitřní rozvod chlazení • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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WP31MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT005001 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 2 DIN 371 6HX
GT005002 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 2 DIN 371 6HX

GT005003 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 2 DIN 371 6HX
GT005004 M6 X 1 80 17 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT005012 M8 X 1 90 17 — 6,0 3 DIN 374 6HX
GT005005 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 3 DIN 371 6HX

GT005013 M10 X 1 90 18 — 7,0 3 DIN 374 6HX
GT005014 M10 X 1,25 100 22 — 7,0 3 DIN 374 6HX

GT005006 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 3 DIN 371 6HX
GT005015 M12 X 1,25 100 22 — 9,0 3 DIN 374 6HX

GT005016 M12 X 1,5 100 22 — 9,0 3 DIN 374 6HX
GT005007 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6HX

GT005017 M14 X 1,5 100 22 — 11,0 3 DIN 374 6HX
GT005008 M14 X 2 110 26 — 11,0 3 DIN 376 6HX

GT005018 M16 X 1,5 100 22 — 12,0 4 DIN 374 6HX
GT005009 M16 X 2 110 27 — 12,0 4 DIN 376 6HX

GT005010 M18 X 2 125 30 — 14,0 4 DIN 376 6HX
GT005011 M20 X 2,5 140 32 — 16,0 4 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s náběhem ve šroubovici • Průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WP31MG TiN pro oceli 32–44 HRC.

�GT00 • Kuželový náběh tvar B • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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WN48EG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT705001 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 2 DIN 371 6H
GT705002 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 2 DIN 371 6H

GT705003 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 2 DIN 371 6H
GT705004 M6 X 1 80 17 30 6,0 2 DIN 371 6H

GT705005 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 2 DIN 371 6H
GT705006 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 2 DIN 371 6H

GT705007 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6H
GT705008 M16 X 2 110 27 — 12,0 3 DIN 376 6H

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s náběhem ve šroubovici • Průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WN48EG DLC pro hliník.

�GT70 • Kuželový náběh tvar B • Metrické podle DIN 371 a 376
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WS32MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT105001 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 2 DIN 371 6HX
GT105002 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 3 DIN 371 6HX

GT105003 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT105004 M6 X 1 80 17 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT105005 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT105006 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 3 DIN 371 6HX

GT105007 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6HX
GT105008 M14 X 2 110 26 — 11,0 3 DIN 376 6HX

GT105009 M16 X 2 110 27 — 12,0 3 DIN 376 6HX
GT105010 M20 X 2,5 140 32 — 16,0 3 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s levostrannou šroubovicí • Průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WS32MG TiCN pro 
nikl a slitiny niklu.

�GT10 • Kuželový náběh tvar D • Metrické podle DIN 371 a 376
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WN35MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT145001 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 3 DIN 371 6HX
GT145002 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 3 DIN 371 6HX

GT145003 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT145004 M6 X 1 80 17 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT145005 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT145006 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 3 DIN 371 6HX

GT145007 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s náběhem ve šroubovici • Průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WN35MG TiN/DLC pro 
titan a slitiny titanu.

�GT14 • Kuželový náběh tvar B • Metrické podle DIN 371 a 376
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Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• GM6515 TiN + CrC/C 
pro nerezové oceli.

• GP6520 TiCN pro oceli.
• Povlak GP6505 pro oceli.

�GT30 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371, 374 a 376

GP6520 GP6505 GM6515 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT305097 GT305116 GT305148 M3 X 0,5 56 8 18 3,5 3 DIN 371 6HX
GT305098 GT305117 GT305079 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX

GT305099 GT305118 GT305080 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT305100 GT305119 GT305081 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT305109 — GT305090 M8 X 1 90 13 35 6,0 3 DIN 374 6HX
GT305101 GT305120 GT305082 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX

GT305110 — GT305091 M10 X 1 90 10 35 7,0 4 DIN 374 6HX
GT305111 —  GT305092 M10 X 1,25 100 15 39 7,0 4 DIN 374 6HX

GT305102 GT305121 GT305083 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX
GT305112 —  GT305093 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX

GT305103 GT305122 GT305084 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX
GT305113 —  GT305094 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX

GT305104 GT305123 GT305085 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
GT305114 —  GT305095 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

GT305105 GT305124 GT305086 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX
GT305115 —  GT305096 M18 X 1,5 110 15 50 14,0 4 DIN 374 6HX

GT305106 —  GT305087 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX
GT305107 —  GT305088 M22 X 2,5 140 25 70 18,0 4 DIN 376 6HX

GT305108 —  GT305089 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 DIN 376 6HX
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Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

• GM6515 TiN + CrC/C 
pro nerezové oceli.

• GP6520 TiCN pro oceli.

! první volba

" alternativní volba

�GT31 • Středně dlouhý náběh tvar C • Vnitřní rozvod chlazení • Metrické podle DIN 371 a 376

GP6520 GM6515 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT315007 GT315001 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT315008 GT315002 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT315009 GT315003 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT315010 GT315004 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

GT315011 GT315005 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX
GT315012 GT315006 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT325001 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT325002 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT325003 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT325004 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

GT325007 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX
GT325005 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

GT325008 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX
GT325006 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

GT325009 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Závitování v blízkosti dna slepých otvorů

! první volba

" alternativní volba

�GT32 • Krátký náběh tvar E • Metrické podle DIN 371, 374 a 376

• GP6520 TiCN pro oceli.
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT335001 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT335002 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT335003 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT335004 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 3 DIN 371 6HX

GT335007 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX
GT335005 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

GT335008 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX
GT335006 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

GT335009 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Závitování v blízkosti dna slepých otvorů

! první volba

" alternativní volba

�GT33 • Krátký náběh tvar E • Vnitřní rozvod chlazení • Metrické podle DIN 371, 374 a 376

• GP6520 TiCN pro oceli.
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WP31MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT025001 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 3 DIN 371 6H
GT025002 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 3 DIN 371 6H

GT025003 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 3 DIN 371 6H
GT025004 M6 X 1 80 17 30 6,0 3 DIN 371 6H

GT025012 M8 X 1 90 17 — 6,0 3 DIN 374 6H
GT025005 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 3 DIN 371 6H

GT025013 M10 X 1 90 18 — 7,0 3 DIN 374 6H
GT025014 M10 X 1,25 100 22 — 7,0 3 DIN 374 6H

GT025006 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 3 DIN 371 6H
GT025015 M12 X 1,25 100 22 — 9,0 3 DIN 374 6H

GT025016 M12 X 1,5 100 22 — 9,0 3 DIN 374 6H
GT025007 M12 X 1,75 110 24 44 12,0 3 DIN 376 6H

GT025017 M14 X 1,5 100 22 — 11,0 3 DIN 374 6H
GT025008 M14 X 2 110 26 52 11,0 3 DIN 376 6H

GT025018 M16 X 1,5 100 22 — 12,0 3 DIN 374 6H
GT025009 M16 X 2 110 27 — 12,0 3 DIN 376 6H

GT025010 M18 X 2 125 30 — 14,0 4 DIN 376 6H
GT025011 M20 X 2,5 140 32 — 16,0 4 DIN 376 6H

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1-3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• WP31MG TiN pro oceli 32–44 HRC.

�GT02 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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WN48EG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT805001 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 2 DIN 371 6H
GT805002 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 2 DIN 371 6H

GT805003 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 2 DIN 371 6H
GT805004 M6 X 1 80 10 30 6,0 2 DIN 371 6H

GT805005 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 2 DIN 371 6H
GT805006 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 2 DIN 371 6H

GT805007 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 3 DIN 376 6H
GT805008 M16 X 2 110 22 — 12,0 3 DIN 376 6H

GT805009 M20 X 2,5 140 25 — 16,0 3 DIN 376 6H

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3.5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• WN48EG DLC pro hliník.

�GT80 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371 a 376
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WH36MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT045001 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 3 DIN 371 6H
GT045002 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 3 DIN 371 6H

GT045003 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 3 DIN 371 6H
GT045004 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 DIN 371 6H

GT045012 M8 X 1 90 10 — 6,0 3 DIN 374 6H
GT045005 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 3 DIN 371 6H

GT045013 M10 X 1 90 10 — 7,0 3 DIN 374 6H
GT045014 M10 X 1,25 100 16 — 7,0 3 DIN 374 6H

GT045006 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 3 DIN 371 6H
GT045015 M12 X 1,25 100 15 — 9,0 4 DIN 374 6H

GT045016 M12 X 1,5 100 15 — 9,0 4 DIN 374 6H
GT045007 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 4 DIN 376 6H

GT045017 M14 X 1,5 100 15 — 11,0 4 DIN 374 6H
GT045008 M14 X 2 110 20 — 11,0 4 DIN 376 6H

GT045018 M16 X 1,5 100 15 — 12,0 4 DIN 374 6H
GT045009 M16 X 2 110 22 — 12,0 4 DIN 376 6H

GT045010 M18 X 2 125 25 — 14,0 4 DIN 376 6H
GT045011 M20 X 2,5 140 25 — 16,0 4 DIN 376 6H

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory 3 x D

! první volba

" alternativní volba

• WH36MG TiAlN/MoS2 pro
ocel 32–44 HRC (3 x D).

�GT04 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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WS32MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT065003 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX
GT065006 M8 X 1 90 10 35 8,0 5 DIN 374 6HX

GT065001 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 5 DIN 371 6HX
GT065008 M12 X 1,5 100 15 — 9,0 5 DIN 374 6HX

GT065004 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 5 DIN 376 6HX
GT065007 M10 X 1 90 10 35 10,0 5 DIN 374 6HX

GT065002 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 5 DIN 371 6HX
GT065009 M14 X 1,5 100 15 — 11,0 6 DIN 374 6HX

GT065010 M16 X 1,5 100 15 — 12,0 6 DIN 374 6HX
GT065005 M16 X 2 110 22 — 12,0 6 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s přímými břity • Slepé a průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WS32MG TiCN pro oceli 44–55 HRC.

�GT06 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371, 374 a 376



V
rt
á
n
í
•
 V
y
s
o
c
e
 v
ý
k
o
n
n
é
 z
á
v
it
n
ík
y

A48 WWW.WIDIA.COM

WS32MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT125001 M3 X 0,5 56 11 18 3,5 2 DIN 371 6HX
GT125002 M4 X 0,7 63 13 21 4,5 3 DIN 371 6HX

GT125003 M5 X 0,8 70 15 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT125004 M6 X 1 80 17 30 6,0 3 DIN 371 6HX

GT125005 M8 X 1,25 90 20 35 8,0 3 DIN 371 6HX
GT125006 M10 X 1,5 100 22 39 10,0 3 DIN 371 6HX

GT125007 M12 X 1,75 110 24 — 9,0 3 DIN 376 6HX
GT125008 M14 X 2 110 26 — 11,0 3 DIN 376 6HX

GT125009 M16 X 2 110 27 — 12,0 3 DIN 376 6HX
GT125010 M20 X 2,5 140 32 — 16,0 3 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• WS32MG TiCN pro nikl a slitiny niklu.

�GT12 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371 a 376
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WN35MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT165001 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 3 6HX
GT165002 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 3 6HX

GT165003 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 3 6HX
GT165004 M6 X 1 80 10 30 6,0 3 6HX

GT165005 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 3 6HX
GT165006 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 3 6HX

GT165007 M12 X 1,75 110 18 44 12,0 3 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• WN35MG TiN/DLC pro titan a slitiny titanu.

�GT16 • DIN 371 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT405001 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX
GT405002 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

GT405003 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX
GT405004 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

GT405005 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX
GT405006 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

GT405007 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
GT405008 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

GT405009 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX
GT405010 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

GT405011 M22 X 2,5 140 25 70 18,0 4 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s přímými břity • Slepé a průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro litiny a slitiny hliníku.

�GT40 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické podle DIN 371 a 376
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT415001 M4 X 0,7 63 10 21 4,5 3 DIN 371 6HX
GT415002 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX

GT415003 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX
GT415004 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX

GT415005 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX
GT415006 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

GT415007 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX
GT415008 M16 X 2 110 20 51 12,0 4 DIN 376 6HX

GT415009 M18 X 2,5 125 25 58 14,0 4 DIN 376 6HX
GT415010 M20 X 2,5 140 25 64 16,0 4 DIN 376 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s přímými břity • Slepé a průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro litiny a slitiny hliníku.

�GT41 • Středně dlouhý náběh tvar C • Vnitřní rozvod chlazení • Metrické podle DIN 371 a 376
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT425001 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT425002 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

GT425003 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX
GT425004 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

GT425007 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX
GT425005 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

GT425008 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX
GT425006 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

GT425009 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s přímými břity • Závitování v blízkosti dna slepých otvorů

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro litiny a slitiny hliníku.

�GT42 • Krátký náběh tvar E • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Standardní 
rozměry

Třída 
přesnosti

GT435001 M5 X 0,8 70 10 25 6,0 3 DIN 371 6HX
GT435002 M6 X 1 80 10 30 6,0 4 DIN 371 6HX

GT435003 M8 X 1,25 90 13 35 8,0 4 DIN 371 6HX
GT435004 M10 X 1,5 100 15 39 10,0 4 DIN 371 6HX

GT435007 M12 X 1,5 100 15 39 9,0 4 DIN 374 6HX
GT435005 M12 X 1,75 110 18 44 9,0 4 DIN 376 6HX

GT435008 M14 X 1,5 100 15 47 11,0 4 DIN 374 6HX
GT435006 M14 X 2 110 20 52 11,0 4 DIN 376 6HX

GT435009 M16 X 1,5 100 15 46 12,0 4 DIN 374 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
6 +0, -0,008

8–10 +0, -0,009

12–16 +0, -0,011

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s přímými břity • Závitování v blízkosti dna slepých otvorů

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro litiny a slitiny hliníku.

�GT43 • Krátký náběh tvar E • Vnitřní rozvod chlazení • Metrické podle DIN 371, 374 a 376
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WP31MG WN38MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
drážek

Třída 
přesnosti

GT225016 GT225001 M3 X 0,5 56 6 18 3,5 4 6HX
GT225017 GT225002 M4 X 0,7 63 7 21 4,5 4 6HX

GT225018 GT225003 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 4 6HX
GT225019 GT225004 M6 X 1 80 10 30 6,0 5 6HX

GT225024 GT225009 M8 X 1 90 10 35 8,0 5 6HX
GT225020 GT225005 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 5 6HX

GT225025 GT225010 M10 X 1 90 10 35 10,0 5 6HX
GT225026 GT225011 M10 X 1,25 100 16 39 10,0 5 6HX

GT225021 GT225006 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 5 6HX
GT225027 GT225012 M12 X 1,25 100 15 — 9,0 6 6HX

GT225028 GT225013 M12 X 1,5 100 15 — 9,0 6 6HX
GT225022 GT225007 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 6 6HX

GT225029 GT225014 M14 X 1,5 100 15 — 11,0 6 6HX
GT225030 GT225015 M16 X 1,5 100 15 — 12,0 6 6HX

GT225023 GT225008 M16 X 2 110 22 — 12,0 6 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
Tvářecí závitníky Victory™ HSS-E-PM • Slepé a průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WP31MG TiN pro oceli.
• WN38MG DLC pro hliník.

�GT22 • DIN 2174 • Středně dlouhý náběh tvar C • Metrické
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WP31MG WN38MG Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
drážek

Třída 
přesnosti

GT235012 GT235001 M5 X 0,8 70 8 25 6,0 4 6HX
GT235013 GT235002 M6 X 1 80 10 30 6,0 5 6HX

GT235018 GT235007 M8 X 1 90 10 35 8,0 5 6HX
GT235014 GT235003 M8 X 1,25 90 14 35 8,0 5 6HX

GT235019 GT235008 M10 X 1 90 10 35 10,0 5 6HX
GT235015 GT235004 M10 X 1,5 100 16 39 10,0 5 6HX

GT235020 GT235009 M12 X 1,5 100 15 — 9,0 6 6HX
GT235016 GT235005 M12 X 1,75 110 18 — 9,0 6 6HX

GT235021 GT235010 M14 X 1,5 100 15 — 11,0 6 6HX
GT235022 GT235011 M16 X 1,5 100 15 — 12,0 6 6HX

GT235017 GT235006 M16 X 2 110 22 — 12,0 6 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h9
1–3 +0, -0,025

3,5–6 +0, -0,030

7–10 +0, -0,036

11–18 +0, -0,043

Vysoce výkonné závitníky
Tvářecí závitníky Victory™ HSS-E-PM • Slepé a průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• WP31MG TiN pro oceli.
• WN38MG DLC pro hliník.

�GT23 • DIN 2174 • Středně dlouhý náběh tvar C • S vnitřním rozvodem chlazení • Metrické



Závitníky pro komponenty větrných 
elektráren Victory™ HSS-E-PM řady GT HP 
Zvyšte produktivitu při závitování velkých komponentů.

• Jsou vyrobeny z vysoce legovaného práškového kovu HSS-E, který kombinuje 
vysokou odolnost proti opotřebení s tepelnou odolností a houževnatostí.  

• Sorta GP6520™ zajišťuje dlouhou životnost nástroje při vysokých řezných rychlostech.

• Přesná stopka s tolerancí h6 zaručuje výjiměčnou jakost závitů a životnost nástroje 
díky velmi malé házivosti.

• GT 20 pro průchozí otvory.

• GT30 a GT31 pro slepé otvory při vertikálním závitování.

• GT50 a GT51 pro slepé otvory při horizontálním závitování. 

• Všechny závitníky pro větrné elektrárny řady GT™ jsou standardně dodávány 
podle DIN 376 a v extra dlouhém provedení.

A56 WWW.WIDIA.COM
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída
přesnosti

GT205111 M24 X 3 160 30 77 18,0 5 6HX
GT205113 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 6HX

GT205114 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 6HX
GT205116 M36 X 4 200 40 110 28,0 6 6HX

GT205118 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 6 6HX

Tolerance stopky.

D tolerance h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s levostrannou šroubovicí • Průchozí otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro oceli a litiny.

�GT20 • DIN 376 • Kuželový náběh tvar D • Velké rozměry • Metrické

GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT205122 M24 X 3 200 30 120 18,0 5 6HX
GT205124 M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

GT205125 M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX
GT205127 M36 X 4 250 40 150 28,0 6 6HX

GT205129 M42 X 4,5 300 45 180 32,0 6 6HX

�GT20 • Extra dlouhé • Kuželový náběh tvar D • Velké rozměry • Metrické

! první volba

" alternativní volba
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT305161 M24 X 3 160 30 77 18,0 5 6HX
GT305163 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 6HX

GT305164 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 6HX
GT305166 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 6HX

GT305168 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 5 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro oceli a litiny.

�GT30 • DIN 376 • Středně dlouhý náběh tvar C • Velké rozměry • Metrické

GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT305151 M24 X 3 200 30 120 18,0 5 6HX
GT305153 M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

GT305154 M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX
GT305156 M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

GT305158 M42 X 4,5 300 45 180 32,0 5 6HX

�GT30 • Extra dlouhé • DIN 376 • Středně dlouhý náběh tvar C • Velké rozměry • Metrické

! první volba

" alternativní volba
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT315025 M24 X 3 160 30 77 18,0 5 6HX
GT315027 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 6HX

GT315028 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 6HX
GT315030 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 6HX

GT315032 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 5 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro oceli a litiny.

�GT31 • DIN 376 • Středně dlouhý náběh tvar C • S vnitřním rozvodem chlazení • Velké rozměry • Metrické

GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT315014 M24 X 3 200 30 120 18,0 5 6HX
GT315016 M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

GT315017 M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX
GT315019 M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

GT315021 M42 X 4,5 300 45 180 32,0 5 6HX

�GT31 • Extra dlouhé • Středně dlouhý náběh tvar C • S vnitřním rozvodem chlazení • Velké rozměry • Metrické

! první volba

" alternativní volba
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT505001 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 6HX
GT505002 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 6HX

GT505003 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 6HX
GT505004 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 6HX

GT505005 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 6 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro oceli a litiny.

�GT50 • DIN 376 • Středně dlouhý náběh tvar C • Velké rozměry • Metrické

GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT505006 M24 X 3 200 30 120 18,0 4 6HX
GT505007 M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

GT505008 M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX
GT505009 M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

GT505010 M42 X 4,5 300 45 180 32,0 6 6HX

�GT50 • Extra dlouhé • DIN 376 • Středně dlouhý náběh tvar C • Velké rozměry • Metrické

! první volba

" alternativní volba
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GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT515001 M24 X 3 160 30 77 18,0 4 6HX
GT515002 M30 X 3,5 180 35 91 22,0 5 6HX

GT515003 M33 X 3,5 180 35 100 25,0 5 6HX
GT515004 M36 X 4 200 40 110 28,0 5 6HX

GT515005 M42 X 4,5 200 45 120 32,0 6 6HX

Tolerance stopky.

D Tolerance h6
12–18 +0, -0,011

20–30 +0, -0,013

32–36 +0, -0,016

Vysoce výkonné závitníky
HSS-E-PM závitníky Victory™ s břity do šroubovice • Slepé otvory

! první volba

" alternativní volba

• GP6520 TiCN pro oceli a litiny.

�GT51 • DIN 376 • Středně dlouhý náběh tvar C • S vnitřním rozvodem chlazení • Velké rozměry • Metrické

GP6520 Velikost D1 L L3 L2 D
Počet 
břitů

Třída 
přesnosti

GT515006 M24 X 3 200 30 120 18,0 4 6HX
GT515007 M30 X 3,5 250 35 150 22,0 5 6HX

GT515008 M33 X 3,5 250 35 150 25,0 5 6HX
GT515009 M36 X 4 250 40 150 28,0 5 6HX

GT515010 M42 X 4,5 300 45 180 32,0 6 6HX

�GT51 • Extra dlouhé • Středně dlouhý náběh tvar C • S vnitřním rozvodem chlazení • Velké rozměry • Metrické

! první volba

" alternativní volba
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Průchozí otvory Slepé otvory

Rozsah — m/min Rozsah — m/min

Skupina Typ závitníku Sorta min
Počáteční
hodnota max Typ závitníku Sorta min

Počáteční
hodnota max

P

1
GT20 GP6520 20 30 45 GT30, GT32, GT50 GP6520 14 21 32

GT22 WP31MG 18 30 50 GT22 WP31MG 13 21 35

2
GT20 GP6520 17 25 38 GT30, GT32, GT50 GP6520 12 18 26

GT22 WP31MG 15 25 42 GT22 WP31MG 10 18 29

2, 3, 4, 6, 7 GT20 GP6520 12 15 20 GT30, GT32, GT50 GP6520 8 11 14

5, 9, 10, 11 GT00 WP31MG 5 6 8 GT02, GT04 WP31MG 3 4 5

12, 13.1 GT20 GP6520 12 15 20 GT30, GT32, GT50 GP6520 8 11 14

13.2 GT00 WP31MG 6 8 10 GT02, GT04 WP31MG 4 6 7

M

14.1 GT20 GM6515 12 15 20 GT30, GT32, GT50 GM6515 8 11 14

14.3 GT20 GM6515 9 12 16 GT30, GT32, GT50 GM6515 6 8 11

14.2, 14.4 GT20 GM6515 8 10 13 GT30, GT32, GT50 GM6515 5 7 9

K

15, 16 GT40 GP6520 35 45 59 GT40, GT42 GP6520 --24 32 41

17, 18, 19 GT40 GP6520 31 40 52 GT40, GT42 GP6520 22 28 36

20 GT40 GP6520 23 30 39 GT40, GT42 GP6520 16 21 27

N

21
GT40 GP6520 38 50 65 GT40, GT42 GP6520 27 35 46

GT22 WN38MG 33 50 75 GT22 WN38MG 23 35 53

22, 23, 24
GT70 WN48EG 42 55 72 GT80 WN48EG 30 39 50

GT22 WN48EG 37 55 83 GT22 WN48EG 26 39 58

26, 27, 28 GT40 GP6520 4 6 9 GT40, GT42 GP6520 3 4 5

S

31, 32 GT20 GP6520 8 12 18 GT30, GT32 GP6520 6 8 11

33, 34, 35 GT10 WS32MG 3 5 8 GT12 WS32MG 3 4 5

36 GT10 WS32MG 3 4 6 GT12 WS32MG 2 3 4

37 GT14 WN35MG 3 4 6 GT16 WN35MG 2 3 4

H
38.1, 40.1, 40.2 GT06 WN35MG 1,3 2,0 3,0 GT06 WN35MG 1,1 1,4 1,8

38.2, 41.1 GT06 WN35MG 1,0 1,5 2,3 GT06 WN35MG 0,8 1,1 1,4

Vysoce výkonné závitníky
Řezné podmínky • HSS-E-PM

POZNÁMKA: Při použití závitníků s vnitřním rozvodem chlazení zvyšte řeznou rychlost až o 25% (GT21, GT23, GT31, GT33, GT41, GT43 a GT51).
Pro závitování ocelí použijte sortu GP6505™. Pro sortu KP6525™ použijte 50% doporučené řezné rychlosti.



HSS-E-PM závitníky Victory™ řady GT HP 
Přichází nová éra vysoce kvalitních závitníků
pro nejvyšší výkonnost než kdykoliv před tím

• Velmi otěruvzdorný substrát z vysoce legovaného práškového kovu zaručuje použití při vyšších 
řezných rychlostech a delší životnost závitníku.

• Speciální konstrukce pro nejlepší výkonnost při závitování slepých i průchozích otvorů široké
řady materiálů zajišťuje lepší utváření třísek a spolehlivost závitování.

• Povlaky byly vyvinuty pro dosažení maximální produktivity a vyšší jakost závitů.

Pro další informace o našich inovacích kontaktujte vašeho nejbližšího distributora 
nebo navštivte naše webové stránky na www.widia.com.
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Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky

Oceli <35 HRC
PPP

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

značené

písme- slepé otvory průchozí otvory slepé otvory průchozí otvory

metrické palcové mm palcové zlomkové nem GT30_GP6520 GT20_GP6520 GT30_GP6520 GT20_GP6520

M3 x 0,50 — 2,500 .0984 — — GT305070 GT205069 GT305097 GT205094

— 6-32 2,705 .1065 — 36 GT305035 GT205037 — —

M4 x 0,70 — 3,300 .1299 — — GT305071 GT205070 GT305098 GT205095

— 8-32 3,454 .1360 — 29 GT305036 GT205039 — —

— 8-36 3,454 .1360 — 29 — GT205052 — —

— 10-24 3,734 .1470 — 26 — GT205040 — —

— 10-32 4,039 .1590 — 21 GT305053 GT205054 — —

M5 x 0,80 — 4,200 .1654 — — GT305072 GT205071 GT305099 GT205096

M6 x 1,00 — 5,000 .1969 — — GT305073 GT205072 GT305100 GT205097

— 1/4-20 5,106 .2010 — 7 GT305039 GT205043 — —

— 1/4-28 5,410 .2130 — 3 GT305055 GT205056 — —

— 5/16-18 6,528 .2570 — F GT305041 GT205045 — —

M8 x 1,25 — 6,700 .2638 — — GT305074 GT205074 GT305101 GT205098

— 5/16-24 6,909 .2720 — I GT305057 GT205057 — —

M8 x 1,00 — 7,000 .2756 — — — — GT305109 GT205104

— 3/8-16 7,938 .3125 5/16 — GT305043 GT205047 — —

— 3/8-24 8,433 .3320 — Q GT305058 GT205058 — —

M10 x 1,50 — 8,500 .3346 — — GT305075 GT205075 GT305102 GT205099

M10 x 1,25 — 8,700 .3425 — — — — GT305111 GT205106

M10 x 1,00 — 9,000 .3543 — — — — GT305110 GT205105

— 7/16-14 9,093 .3580 — T GT305044 GT205048 — —

— 7/16-20 9,921 .3906 25/64 — GT305059 GT205059 — —

M12 x 1,75 — 10,200 .4016 — — GT305076 GT205076 GT305103 GT205100

M12 x 1,50 — 10,500 .4134 — — — — GT305112 GT205107

— 1/2-13 10,716 .4219 27/64 — GT305046 GT205049 — —

— 1/2-20 11,509 .4531 29/64 — GT305060 GT205060 — —

M14 x 2,00 — 12,000 .4724 — — GT305077 — GT305104 GT205101

M14 x 1,50 — 12,500 .4921 — — — — GT305113 GT205108

— 5/8-11 13,495 .5313 17/32 — GT305048 GT205050 — —

M16 x 2,00 — 14,000 .5512 — - GT305078 — GT305105 GT205102

M16 x 1,50 — 14,500 .5709 — — — — GT305114 GT205109

M18 x 2,50 — 15,500 .6102 — — — — GT305106 —

M18 x 1,50 — 16,500 .6496 — — — — GT305115 GT205110

— 3/4-10 16,670 .6563 21/32 — GT305050 GT2050551 — —

M20 x 2,50 — 17,500 .6890 — — — — — GT205103

M22 x 2,50 — 19,500 .7677 — — — — GT305107 —

M24 x 3,00 — 21,000 .8268 — — — — GT305161 GT205111

— 1-8 22,225 .8750 7/8 — GT305051 — — —

řezací závitníky

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PMZávitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

ANSI DIN 371, 374, 376
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Vysoce výkonné závitníky
Srovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky

P P

Doporučený vrták Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

slepé otvory s vnitřním průchozí otvory s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D bez vnitřního přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D bez vnitřního

rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodu chlazení                 rozvodem chlazení rozvodu chlazení

GT31_GP6520 GT21_GP6520 TDS402 WP20PD TDS202 WP20PD VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

— — TDS402A02500 TDS202A02500 VDS402A02500 VDS202A02500

— — TDS402A02705 TDS202A02705 VDS402A02705 VDS202A02705

— — TDS402A03300 TDS202A03300 VDS402A03300 VDS202A03300

— — TDS402A03454 TDS202A03454 VDS402A03454 VDS202A03454

— — TDS402A03700 TDS202A03700 VDS402A03700 VDS202A03700

— — TDS402A03797 TDS202A03797 VDS402A03797 VDS202A03797

— — TDS402A04100 TDS202A04100 VDS402A04100 VDS202A04100

GT315007 GT215007 TDS402A04219 TDS202A04219 VDS402A04219 VDS202A04219

GT315008 GT215008 TDS402A05055 TDS202A05055 VDS402A05055 VDS202A05055

— — TDS402A05410 TDS202A05410 VDS402A05410 VDS202A05410

— — TDS402A05600 TDS202A05600 VDS402A05600 VDS202A05600

— — TDS402A06600 TDS202A06600 VDS412A06600 VDS212A06600

GT315009 GT215009 TDS402A06906 TDS202A06906 VDS412A06906 VDS212A06906

— — TDS402A07000 TDS202A07000 VDS412A07000 VDS212A07000

— — TDS402A07366 TDS202A07366 VDS412A07366 VDS212A07366

— — TDS402A08433 TDS202A08433 VDS412A08433 VDS212A08433

— — TDS402A08500 TDS202A08500 VDS412A08500 VDS212A08500

GT315010 GT215010 TDS402A08700 TDS202A08700 VDS412A08700 VDS212A08700

— — TDS402A09000 TDS202A09000 VDS412A09000 VDS212A09000

— — TDS402A08839 TDS202A08839 VDS412A08839 VDS212A08839

— — TDS402A09400 TDS202A09400 VDS412A09400 VDS212A09400

— — TDS402A10200 TDS202A10200 VDS412A10200 VDS212A10200

GT315011 GT215011 TDS402A10262 TDS202A10262 VDS412A10262 VDS212A10262

— — TDS402A10716 TDS202A10716 VDS412A10716 VDS212A10716

— — TDS402A10800 TDS202A10800 VDS412A10800 VDS212A10800

— — TDS402A11908 TDS202A11908 VDS412A11908 VDS212A11908

GT315012 GT215012 TDS402A12251 TDS202A12251 VDS412A12251 VDS212A12251

— — TDS402A12800 TDS202A12800 VDS412A12800 VDS212A12800

— — TDS402A13500 TDS202A13500 VDS412A13500 VDS212A13500

— — TDS402A14500 TDS202A14500 VDS412A14500 VDS212A14500

— — TDS402A14684 TDS202A14684 VDS412A14684 VDS212A14684

— — TDS402A16500 TDS202A16500 VDS412A16500 VDS212A16500

— — TDS402A16670 TDS202A16670 VDS412A16670 VDS212A16670

— — TDS402A17000 TDS202A17000 VDS412A17000 VDS212A17000

— — TDS402A17859 TDS202A17859 VDS412A17859 VDS212A17859

— — — — — —

GT315025 — TDM220R3SCF25M TDM220R5SCF25M — —

— — TDM230R3SCF25M TDM230R5SCF25M — —

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

DIN 371, 374, 376
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM • Tvářecí závitníky a vrtáky
Vysoce výkonné závitníky

P

Oceli 32–44 HRC

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Závitníky HSS-E-PM — závitování ocelí 32-44 HRC

DIN 371, 374, 376

slepé otvory slepé otvory (3 x D) průchozí otvory

metrické mm palcové GT02_WP31MG GT04_WH36MG GT00_WP31MG

M3 x 0,50 2,500 .0984 GT025001 GT045001 GT005001

M4 x 0,70 3,300 .1299 GT025002 GT045002 GT005002

M5 x 0,80 4,200 .1654 GT025003 GT045003 GT005003

M6 x 1,00 5,000 .1969 GT025004 GT045004 GT005004

M8 x 1,25 6,700 .2638 GT025005 GT045005 GT005005

M8 x 1,00 7,000 .2756 GT025012 GT045012 GT005012

M10 x 1,50 8,500 .3346 GT025006 GT045006 GT005006

M10 x 1,25 8,700 .3425 GT025014 GT045014 GT005014

M10 x 1,00 9,000 .3543 GT025013 GT045013 GT005013

M12 x 1,75 10,200 .4016 GT025007 GT045007 GT005007

M12 x 1,50 10,500 .4134 GT025016 GT045016 GT005016

M12 x 1,25 10,800 .4252 GT025015 GT045015 GT005015

M14 x 2,00 12,000 .4724 GT025008 GT045008 GT005008

M14 x 1,50 12,500 .4921 GT025017 GT045017 GT005017

M16 x 2,00 14,000 .5512 GT025009 GT045009 GT005009

M16 x 1,50 14,500 .5709 GT025018 GT045018 GT005018

M18 x 2,50 15,500 .6102 GT025010 GT045010 GT005010

M18 x 1,50 16,500 .6496 GT025010 GT045010 GT005010

M20 x 2,50 17,500 .6890 GT025011 GT045011 GT005011

řezací závitníky

P

Ocel

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Oceli <32 HRC — Tvářecí závitníky

DIN 2174
slepé i průchozí otvory

slepé i průchozí otvory s vnitřním rozvodem chlazení

metrické mm palcové GT22_WP31MG GT23_WP31MG

M3 x 0,50 2,800 .1102 GT225016 —

M4 x 0,70 3,700 .1457 GT225017 —

M5 x 0,80 4,700 .1850 GT225018 GT235012

M6 x 1,00 5,600 .2205 GT225019 GT235013

M8 x 1,25 7,400 .2913 GT225020 GT235014

M8 x 1,00 7,600 .2992 GT225024 GT235018

M10 x 1,50 9,400 .3701 GT225021 GT235015

M10 x 1,25 9,500 .3740 GT225026 —

M10 x 1,00 9,500 .3740 GT225025 GT235019

M12 x 1,75 11,300 .4449 GT225022 GT235016

M12 x 1,50 11,300 .4449 GT225028 GT235020

M12 x 1,25 11,500 .4528 GT225027 —

M14 x 1,50 13,400 .5276 GT225029 GT235021

M16 x 2,00 15,200 .5984 GT225023 GT235017

M16 x 1,50 15,400 .6063 GT225030 GT235022

tv tvářecí závitníky



V
rt
á
n
í
•
 V
y
s
o
c
e
 v
ý
k
o
n
n
é
 z
á
v
it
n
ík
y

A67WWW.WIDIA.COM

Vysoce výkonné závitníky
Porovnávací tabulka • HSS-E-PM • Tvářecí závitníky a vrtáky

P Všechny druhy materiálů

Doporučený vrták

přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D bez vnitřního přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D bez vnitřního

rozvodem chlazení rozvodu chlazení rozvodem chlazení rozvodu chlazení

TDS402 WP20PD TDS202 WP20PD VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

TDS402A02500 TDS202A02500 VDS402A02500 VDS202A02500

TDS402A03300 TDS202A03300 VDS402A03300 VDS202A03300

TDS402A04219 TDS202A04219 VDS402A04219 VDS202A04219

TDS402A05055 TDS202A05055 VDS402A05055 VDS202A05055

TDS402A06906 TDS202A06906 VDS412A06906 VDS212A06906

TDS402A07366 TDS202A07366 VDS412A07366 VDS212A07366

TDS402A08700 TDS202A08700 VDS412A08700 VDS212A08700

TDS402A09000 TDS202A09000 VDS412A09000 VDS212A09000

TDS402A08839 TDS202A08839 VDS412A08839 VDS212A08839

TDS402A10262 TDS202A10262 VDS412A10262 VDS212A10262

TDS402A10716 TDS202A10716 VDS412A10716 VDS212A10716

TDS402A11300 TDS202A11300 VDS412A11300 VDS212A11300

TDS402A12251 TDS202A12251 VDS412A12251 VDS212A12251

TDS402A12800 TDS202A12800 VDS412A12800 VDS212A12800

TDS402A14500 TDS202A14500 VDS412A14500 VDS212A14500

TDS402A14684 TDS202A14684 VDS412A14684 VDS212A14684

TDS402A16500 TDS202A16500 VDS412A16500 VDS212A16500

TDS402A16670 TDS202A16670 VDS412A16670 VDS212A16670

TDS402A17859 TDS202A17859 VDS412A17859 VDS212A17859

Alternativní vrták

P Všechny druhy materiálů

Doporučený vrták Alternativní vrták

přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D bez vnitřního přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D bez vnitřního

rozvodem chlazení rozvodu chlazení rozvodem chlazení rozvodu chlazení

TDS402 WP20PD TDS202 WP20PD VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

TDS402A02800 TDS202A02800 VDS402A02800 VDS202A02800

TDS402A03734 TDS202A03734 VDS402A03734 VDS202A03734

TDS402A05000 TDS202A05000 VDS402A05000 VDS202A05000

TDS402A05791 TDS202A05791 VDS402A05791 VDS202A05791

TDS402A07493 TDS202A07493 VDS412A07493 VDS212A07493

TDS402A07938 TDS202A07938 VDS412A07938 VDS212A07938

TDS402A09500 TDS202A09500 VDS412A09500 VDS212A09500

TDS402A09500 TDS202A09500 VDS412A09500 VDS212A09500

TDS402A09921 TDS202A09921 VDS412A09921 VDS212A09921

TDS402A11300 TDS202A11300 VDS412A11300 VDS212A11300

TDS402A11500 TDS202A11500 VDS412A11500 VDS212A11500

TDS402A11509 TDS202A11509 VDS412A11509 VDS212A11509

TDS402A13400 TDS202A13400 VDS412A13400 VDS212A13400

TDS402A15250 TDS202A15250 VDS412A15250 VDS212A15250

TDS402A15500 TDS202A15500 VDS412A15500 VDS212A15500
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky
Vysoce výkonné závitníky

M

Nerezová ocel

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

značené

písme- slepé otvory průchozí otvory slepé otvory průchozí otvory

metrické palcové mm palcové zlomkové nem GT30_GM6515 GT20_GM6515 GT30_GM6515 GT20_GM6515

M3 x 0,50 — 2,500 .0984 — — GT305061 GT205061 GT305148 GT205077

— 6-32 2,705 .1065 — 36 GT305005 GT205007 — —

M4 x 0,70 — 3,300 .1299 — — GT305062 GT205062 GT305079 GT205078

— 8-32 3,454 .1360 — 29 GT305006 GT205008 — —

— 8-36 3,454 .1360 — 29 — GT205022 — —

— 10-24 3,734 .1470 — 26 GT305007 GT205010 — —

— 10-32 4,039 .1590 — 21 GT305023 GT205024 — —

M5 x 0,80 — 4,200 .1654 — — GT305063 GT205063 GT305080 GT205079

— 12-24 4,496 .1770 — 16 — GT205011 — —

M6 x 1,00 5,000 .1969 — — GT305064 GT205064 GT305081 GT205080

— 1/4-20 5,106 .2010 — 7 GT305009 GT205013 — —

— 1/4-28 5,410 .2130 — 3 GT305025 GT205026 — —

— 5/16-18 6,528 .2570 — F GT305011 GT205015 — —

M8 x 1,25 — 6,700 .2638 — — GT305065 GT205066 GT305082 GT205081

— 5/16-24 6,909 .2720 — I GT305027 GT205027 — —

M8 x 1,00 7.000 0,2756 — — — — GT305090 GT205087 —

— 3/8-16 7,938 .3125 5/16 — GT305013 GT205017 — —

— 3/8-24 8,433 .3320 — Q GT305028 GT205028 — —

M10 x 1,50 — 8,500 .3346 — — GT305066 GT205067 GT305083 GT205082

M10 x 1,25 8.700 0,3425 — — — — GT305092 GT205089 —

M10 x 1,00 9.000 0,3543 — — — — GT305091 GT205088 —

— 7/16-14 9,093 .3580 — T GT305014 GT205018 — —

— 7/16-20 9,921 .3906 25/64 — GT305029 GT205029 — —

M12 x 1,75 — 10,200 .4016 — — GT305067 GT205068 GT305084 GT205083

M12 x 1,50 — 10,500 .4134 — — — — GT305093 GT205090

— 1/2-13 10,716 .4219 27/64 — GT305016 GT205019 — —

— 1/2-20 11,509 .4531 29/64 — GT305030 GT205030 — —

M14 x 2,00 — 12,000 .4724 — — GT305068 — GT305085 GT205084

M14 x 1,50 — 12,500 .4921 — — — — GT305094 GT205091

— 5/8-11 13,495 .5313 17/32 — GT305018 GT205020 — —

M16 x 2,00 — 14,000 .5512 — — GT305069 — GT305086 GT205085

M16 x 1,50 — 14,500 .5709 — — — — GT305095 GT205092

M18 x 2,50 — 15,500 .6102 — — — — GT305087 —

M18 x 1,50 — 16,500 .6496 — — — — GT305096 GT205093

— 3/4-10 16,670 .6563 21/32 — GT305020 GT205021 — —

M20 x 2,50 — 17,500 .6890 — — — — — GT205086

M22 x 2,50 — 19,500 .7677 — — — — GT305088 —

M24 x 3,00 — 21,000 .8268 — — — — GT305089 —

— 1—8 22,225 .8750 7/8 — GT305021 — — —

řezací závitníky

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PMZávitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

ANSI DIN 371, 374, 376
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky
Vysoce výkonné závitníky

M

Doporučený vrták Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

slepé otvory s vnitřním průchozí otvory s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení

GT31_GM6515 GT21_GM6515 WD 412522 WD 412527 VDS401A WU25PD VDS402A WU25PD

— — — — VDS401A02500 VDS402A02500

— — — — VDS401A02705 VDS402A02705

— — 412522—00330 412527—00330 VDS401A03300 VDS402A03300

— — — — VDS401A03454 VDS402A03454

— — — — VDS401A03454 VDS402A03454

— — — — VDS401A03734 VDS402A03734

— — — — VDS401A04039 VDS402A04039

GT315001 GT215001 412522—00420 412527—00420 VDS401A04200 VDS402A04200

— — — — VDS401A04496 VDS402A04496

GT315002 GT215002 412522—00500 412527—00500 VDS401A05000 VDS402A05000

— — — — VDS401A05106 VDS402A05106

— — — — VDS401A05410 VDS402A05410

— — 412522—00652 412527—00652 VDS401A06528 VDS402A06528

GT315003 GT215003 412522—00670 412527—00670 VDS411A06700 VDS412A06700

— — — — VDS411A06906 VDS412A06906

— — 412522—00700 412527—00700 VDS411A07000 VDS412A07000

— — 412522—00793 412527—00793 VDS411A07938 VDS412A07938

— — — — VDS411A08433 VDS412A08433

GT315004 GT215004 412522—00850 412527—00850 VDS411A08500 VDS412A08500

— — 412522—00870 412527—00870 VDS411A08700 VDS412A08700

— — 412522—00900 412527—00900 VDS411A09000 VDS412A09000

— — — — VDS411A09093 VDS412A09093

— — 412522—00992 412527—00992 VDS411A09921 VDS412A09921

GT315005 GT215005 412522—01020 412527—01020 VDS411A10200 VDS412A10200

— — 412522—01050 412527—01050 VDS411A10500 VDS412A10500

— — 412522—01072 412527—01072 VDS411A10716 VDS412A10716

— — — — VDS411A11509 VDS412A11509

GT315006 GT215006 412522—01200 412527—01200 VDS411A12000 VDS412A12000

— — 412522—01250 412527—01250 VDS411A12500 VDS412A12500

— — — — VDS411A13495 VDS412A13495

— — 412522—01400 412527—01400 VDS411A14000 VDS412A14000

— — 412522—01450 412527—01450 VDS411A14500 VDS412A14500

— — 412522—01550 412527—01550 VDS411A15500 VDS412A15500

— — 412522—01650 412527—01650 VDS411A16500 VDS412A16500

— — — — VDS411A16670 VDS412A16670

— — 412522—01750 412527—01750 VDS411A17500 VDS412A17500

— — 412522—01950 412527—01950 VDS411A19500 VDS412A19500

vrtací korunka vrtací těleso 3 x D

— — TDM2100UPM TDM210R3SCF25M — —

— — TDM2223UPM TDM0886R3SS088 — —

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

DIN 371, 374, 376

Doporučené modulární vrtáky
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky
Vysoce výkonné závitníky

KK

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

značené slepé i průchozí otvory přibližně 3 x D s vnitřním

písme- slepé i průchozí otvory slepé i průchozí otvory s vnitřním rozvodem chlazení rozvodem chlazení

metrické palcové mm palcové zlomkové nem GT40_GP6520 GT40_GP6520 GT41_GP6520 TDS411 WK15PD

M3 x 0,50 — 2,500 .0984 — — GT405030 — — TDS401A02500

M4 x 0,70 — 3,300 .1299 — — GT405031 GT405001 GT415001 TDS401A03300

— 10-24 3,734 .1470 — 26 GT405012 — — TDS401A03734

— 10-32 4,039 .1590 — 21 GT405013 — — TDS401A04039

M5 x 0,80 — 4,200 .1654 — — GT405032 GT405002 GT415002 TDS401A04200

M6 x 1,00 — 5,000 .1969 — — GT405033 GT405003 GT415003 TDS401A05000

— 1/4-20 5,106 .2010 — 7 GT405015 — — TDS401A05106

— 1/4-28 5,410 .2130 — 3 GT405017 — — TDS401A05410

— 5/16-18 6,528 .2570 — F GT405019 — — TDS401A06528

M8 x 1,25 — 6,700 .2638 — — GT405034 GT405004 GT415004 TDS411A06700

— 5/16-24 6,909 .2720 — I GT405020 — — TDS411A06906

— 3/8-16 7,938 .3125 5/16 — GT405022 — — TDS411A07938

— 3/8-24 8,433 .3320 — Q GT405023 — — TDS411A08433

M10 x 1,50 — 8,500 .3346 — — GT405035 GT405005 GT415005 TDS411A08500

— 7/16-14 9,093 .3580 — T GT405024 — — TDS411A09093

— 7/16-20 9,921 .3906 25/64 — GT405025 — — TDS411A09921

M12 x 1,75 — 10,200 .4016 — — GT405036 GT405006 GT415006 TDS411A10200

— 1/2-13 10,716 .4219 27/64 — GT405026 — — TDS411A10716

— 1/2-20 11,509 .4531 29/64 — GT405027 — — TDS411A11509

M14 x 2,00 — 12,000 .4724 — — GT405037 GT405007 GT415007 TDS411A12000

— 5/8-11 13,495 .5313 17/32 — GT405028 — — TDS411A13495

M16 x 2,00 — 14,000 .5512 — — GT405038 GT405008 GT415008 TDS411A14000

M18 x 2,50 — 15,500 .6102 — — — GT405009 GT415009 TDS411A15500

— 3/4-10 16,670 .6563 21/32 — GT405029 — — TDS411A16670

M20 x 2,50 — 17,500 .6890 — — — GT405010 GT415010 TDS411A17500

M22 x 2,50 — 19,500 .7677 — — — GT405011 — TDS411A19500

řezací závitníky

Doporučený karbidový vrtákZávitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

ANSI DIN 371, 374, 376

Litina
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Vysoce výkonné závitníky
Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky

K

Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodu chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodu chlazení

TDS412 WK15PD TDS212 WK15PD VDS401A WU25PD VDS402A WU25PD VDS202A WU25PD

TDS402A02500 TDS212A02500 VDS401A02500 VDS402A02500 VDS202A02500

TDS402A03300 TDS212A03300 VDS401A03300 VDS402A03300 VDS202A03300

TDS402A03734 TDS212A03734 VDS401A03734 VDS402A03734 VDS202A03734

TDS402A04039 TDS212A04039 VDS401A04039 VDS402A04039 VDS202A04039

TDS402A04200 TDS212A04200 VDS401A04200 VDS402A04200 VDS202A04200

TDS402A05000 TDS212A05000 VDS401A05000 VDS402A05000 VDS202A05000

TDS402A05106 TDS212A05106 VDS401A05106 VDS402A05106 VDS202A05106

TDS402A05410 TDS212A05410 VDS401A05410 VDS402A05410 VDS202A05410

TDS402A06528 TDS212A06528 VDS401A06528 VDS402A06528 VDS202A06528

TDS412A06700 TDS212A06700 VDS411A06700 VDS412A06700 VDS212A06700

TDS412A06906 TDS212A06906 VDS411A06906 VDS412A06906 VDS212A06906

TDS412A07938 TDS212A07938 VDS411A07938 VDS412A07938 VDS212A07938

TDS412A08433 TDS212A08433 VDS411A08433 VDS412A08433 VDS212A08433

TDS412A08500 TDS212A08500 VDS411A08500 VDS412A08500 VDS212A08500

TDS412A09093 TDS212A09093 VDS411A09093 VDS412A09093 VDS212A09093

TDS412A09921 TDS212A09921 VDS411A09921 VDS412A09921 VDS212A09921

TDS412A10200 TDS212A10200 VDS411A10200 VDS412A10200 VDS212A10200

TDS412A10716 TDS212A10716 VDS411A10716 VDS412A10716 VDS212A10716

TDS412A11509 TDS212A11509 VDS411A11509 VDS412A11509 VDS212A11509

TDS412A12000 TDS212A12000 VDS411A12000 VDS412A12000 VDS212A12000

TDS412A13495 TDS212A13495 VDS411A13495 VDS412A13495 VDS212A13495

TDS412A14000 TDS212A14000 VDS411A14000 VDS412A14000 VDS212A14000

TDS412A15500 TDS212A15500 VDS411A15500 VDS412A15500 VDS212A15500

TDS412A16670 TDS212A16670 VDS411A16670 VDS412A16670 VDS212A16670

TDS412A17500 TDS212A17500 VDS411A17500 VDS412A17500 VDS212A17500

TDS412A19500 TDS212A19500 VDS411A19500 VDS412A19500 VDS212A19500

Doporučený karbidový vrták
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky

N

Hliník • Tvářecí závitníky

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Tvářecí závitníky

DIN 2174
slepé i průchozí otvory

slepé i průchozí otvory s vnitřním rozvodem chlazení

metrické mm palcové GT22 WN38MG GT23 WN38MG

M3 x 0,50 2,800 .1102 GT225001 — 

M4 x 0,70 3,734 .1470 GT225002 — 

M5 x 0,80 4,700 .1850 GT225003 GT235001

M6 x 1,00 5,600 .2205 GT225004 GT235002

M8 x 1,25 7,400 .2913 GT225005 GT235003

M8 x 1,00 7,600 .2992 GT225009 GT235007

M10 x 1,50 9,400 .3701 GT225006 GT235004

M10 x 1,25 9,500 .3740 GT225011 —

M10 x 1,00 9,500 .3740 GT225010 GT235008

M12 x 1,75 11,300 .4449 GT225007 GT235005

M12 x 1,50 11,300 .4449 GT225013 GT235019

M12 x 1,25 11,500 .4528 GT225012 — 

M14 x 1,50 13,400 .5276 GT225014 GT235010

M16 x 2,00 15,200 .5984 GT225008 GT235006

M16 x 1,50 15,400 .6063 GT225015 GT235011

NN

Hliník

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Závitníky HSS-E-PM (hliníkové slitiny tvářené, nízký obsah Si) Závitníky HSS-E-PM 
(hliníkové slitiny <12% Si)

značené

písme- slepé otvory průchozí otvory slepé i průchozí otvory

metrické palcové mm palcové zlomkové nem GT80_WN48EG GT70_WN48EG GT40_GP6520

M3 x 0,50 — 2,500 .0984 — — GT805001 GT705001 GT405030

M4 x 0,70 — 3,300 .1299 — — GT805002 GT705002 GT405031

— 10-24 3,734 .1470 — 26 — — GT405012

— 10-32 4,039 .1590 — 21 — — GT405013

M5 x 0,80 — 4,200 .1654 — — GT805003 GT705003 GT405032

M6 x 1,00 — 5,000 .1969 — — GT805004 GT705004 GT405033

— 1/4-20 5,106 .2010 — 7 — — GT405015

— 1/4-28 5,410 .2130 — 3 — — GT405017

— 5/16-18 6,528 .2570 — F — — GT405019

M8 x 1,25 — 6,700 .2638 — — GT805005 GT705005 GT405034

— 5/16-24 6,909 .2720 — I — — GT405020

— 3/8-16 7,938 .3125 5/16 — — — GT405022

— 3/8-24 8,433 .3320 — Q — — GT405023

M10 x 1,50 — 8,500 .3346 — — GT805006 GT705006 GT405035

— 7/16-14 9,093 .3580 — T — — GT405024

— 7/16-20 9,921 .3906 25/64 — — — GT405025

M12 x 1,75 — 10,200 .4016 — — GT805007 GT705007 GT405036

— 1/2-13 10,716 .4219 27/64 — — — GT405026

— 1/2-20 11,509 .4531 29/64 — — — GT405027

M14 x 2,00 — 12,000 .4724 — — — — GT405037

— 5/8-11 13,495 .5313 17/32 — — — GT405028

M16 x 2,00 — 14,000 .5512 — — GT805008 GT705008 GT405038

M18 x 2,50 — 15,500 .6102 — — — — —

— 3/4-10 16,670 .6563 21/32 — — — GT405029

M20 x 2,50 — 17,500 .6890 — — GT805009 — —

M22 x 2,50 — 19,500 .7677 — — — — —

řezací závitníky

řezací závitníky

DIN 371, 374, 376 ANSI

Vysoce výkonné závitníky
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Vysoce výkonné závitníky
Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky

N Všechny druhy materiálů

Doporučený karbidový vrták Alternativní vrták

přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení

259/659 VDS401A WU25PD VDS401A WU25PD

— VDS401A02800 VDS402A02800

— VDS401A03734 VDS402A03734

TCM25904700 VDS401A04700 VDS402A04700

TCM25905600 VDS401A05600 VDS402A05600

TCM25907400 VDS411A07400 VDS412A07400

TCM25907600 VDS411A07600 VDS412A07600

TCM25909400 VDS411A09400 VDS412A09400

TCM25909500 VDS411A09500 VDS412A09500

TCM25909500 VDS411A09500 VDS412A09500

TCM25911300 VDS411A11300 VDS412A11300

TCM25911300 VDS411A11300 VDS412A11300

TCM25911500 VDS411A11500 VDS412A11500

— VDS411A13400 VDS412A13400

— VDS411A15200 VDS412A15200

— VDS411A15400 VDS412A15400

N NN

Doporučený karbidový vrták Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

Závitníky HSS-E-PM (hliníkové slitiny <12% Si)

slepé i průchozí otvory přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním

slepé i průchozí otvory s vnitřním rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení

GT40_GP6520 GT41_GP6520 259/659 VDS401A WU25PD VDS402A WU25PD

— — — VDS401A02500 VDS402A02500

GT405001 GT415001 TCM25903300 VDS401A03300 VDS402A03300

— — — VDS401A03734 VDS402A03734

— — — VDS401A04039 VDS402A04039

GT405002 GT415002 TCM25904200 VDS401A04200 VDS402A04200

GT405003 GT415003 TCM25905000 VDS401A05000 VDS402A05000

— — TCM25905100 VDS401A05106 VDS402A05106

— — TCM25905400 VDS401A05410 VDS402A05410

— — TCM25906500 VDS401A06528 VDS402A06528

GT405004 GT415004 TCM25906700 VDS411A06700 VDS412A06700

— — TCM25906900 VDS411A06906 VDS412A06906

— — TCM65908000 VDS411A07938 VDS412A07938

— — — VDS411A08433 VDS412A08433

GT405005 GT415005 TCM25908500 VDS411A08500 VDS412A08500

— — TCM25909100 VDS411A09093 VDS412A09093

— — TCM25909900 VDS411A09921 VDS412A09921

GT405006 GT415006 TCM25910200 VDS411A10200 VDS412A10200

— — TCM65910500 VDS411A10716 VDS412A10716

— — TCM65911500 VDS411A11509 VDS412A11509

GT405007 GT415007 TCM25912000 VDS411A12000 VDS412A12000

— — TCM25913500 VDS411A13495 VDS412A13495

GT405008 GT415008 TCM25914000 VDS411A14000 VDS412A14000

GT405009 GT415009 TCM25915500 VDS411A15500 VDS412A15500

— — — VDS411A16670 VDS412A16670

GT405010 GT415010 TCM25917500 VDS411A17500 VDS412A17500

GT405011 — TCM25919500 VDS411A19500 VDS412A19500

DIN 371, 374, 376
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM a karbidové závitníky a vrtáky

S

Žáruvzdorné slitiny

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

slepé otvory průchozí otvory slepé otvory

metrické mm palcové GT16_WN35MG GT14_WN35MG GT12_WS32MG

M3 x 0,50 2,500 .0984 GT165001 GT145001 GT125001

M4 x 0,70 3,300 .1299 GT165002 GT145002 GT125002

M5 x 0,80 4,200 .1654 GT165003 GT145003 GT125003

M6 x 1,00 5,000 .1969 GT165004 GT145004 GT125004

M8 x 1,25 6,700 .2638 GT165005 GT145005 GT125005

M10 x 1,50 8,500 .3346 GT165006 GT145006 GT125006

M12 x 1,75 10,200 .4016 GT165007 GT145007 GT125007

M14 x 2,00 12,000 .4724 — — GT125008

M16 x 2,00 14,000 .5512 — — GT125009

M20 x 2,50 17,500 .6890 — — GT125010

Závitníky HSS-E-PM — titanové slitiny

DIN 371, 374, 376 DIN 371, 374, 376

Závitníky HSS-E-PM — 
niklové a kobaltové slitiny

H

Tvrzené materiály

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Závitníky HSS-E-PM — 44–55 HRC Závitníky HSS-E-PM — 55–63 HRC

DIN 371, 374, 376

slepé i průchozí otvory slepé i průchozí otvory

metrické mm palcové GT06_WS32MG GX10_WH16PG

M3 x 0,50 2,500 .0984 — GX105001

M4 x 0,70 3,300 .1299 — GX105002

M5 x 0,80 4,200 .1654 — GX105003

M6 x 1,00 5,000 .1969 GT065003 GX105004

M8 x 1,25 6,700 .2638 GT065001 GX105005

M8 x 1,00 7,000 .2756 GT065006 GX105009

M10 x 1,50 8,500 .3346 GT065002 GX105007

M10 x 1,00 9,000 .3543 GT065007 GX105010

M12 x 1,75 10,200 .4016 GT065004 GX105007

M12 x 1,50 10,500 .4134 GT065008 GX105011

M14 x 2,00 12,000 .4724 — GX105008

M14 x 1,50 12,500 .4921 GT065009 GX105012

M16 x 2,00 14,000 .5512 GT065005 —

M16 x 1,50 14,500 .5709 GT065010 GX105013

Vysoce výkonné závitníky
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Vysoce výkonné závitníky
Porovnávací tabulka • HSS-E-PM a karbidové závitníky a vrtáky

S

Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním

průchozí otvory rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení ozvodem chlazení

GT10_WS32MG WD 412522 WD 412527 TDS+ TDS+5

GT105001 — — VDS401A02500 VDS402A02500

GT105002 412522-000330 412527-000330 17050103300 17050203300

GT105003 412522-000420 412527-000420 17050104200 17050204200

GT105004 412522-000500 412527-000500 17050105000 17050205000

GT105005 412522-000670 412527-000670 17050106700 17050206700

GT105006 412522-000850 412527-000850 17050108500 17050208500

GT105007 412522-001020 412527-001020 17050110200 17050210200

GT105008 412522-001200 412527-001200 17050112000 17050212000

GT105009 412522-001400 412527-001400 17050114000 17050214000

GT105010 412522-001750 412527-001750 17050117500 17050217500

DIN 371, 374, 376

Závitníky HSS-E-PM — 
niklové a kobaltové slitiny

Doporučený karbidový vrták

H

Alternativní vrták

Všechny druhy materiálů

Doporučený karbidový vrták

přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním přibližně 3 x D s vnitřním přibližně 5 x D s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení rozvodem chlazení

WIDIA-Hanita™ M155 WIDIA-Hanita™ M155 TDS+ TDS+

— — 

— —

17050104200 17050204200

17050105000 17050205000

17050106700 17050206700

17050107000 17050207000

17050108500 17050208500

17050109000 17050209000

17050110200 17050210200

17050110500 17050210500

17050112000 17050212000

17050112500 17050212500

17050114000 17050214000

17050114500 17050214500

Speciální nástroje WIDIA-Hanita M155 

(speciální vrták pro tvrzené materiály)

Speciální nástroje WIDIA-Hanita M155 

(speciální vrták pro tvrzené materiály)
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Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky pro větrné elektrárny

P
Ocel

Ocel • Extra dlouhé

slepé otvory slepé otvory průchozí otvory

metrické mm palcové GT30_GP6520 GT50_GP6520 GT20_GP6520

M24 x 3,00 21,000 .8268 GT305161 GT505001 GT505111

M30 x 3,50 26,500 1.0433 GT305163 GT505002 GT505113

M33 x 3,50 29,500 1.1614 GT305164 GT505003 GT505114

M36 x 4,00 32,000 1.2598 GT305166 GT505004 GT505116

M42 x 4,50 37,500 1.4764 GT305168 GT505005 GT505118

slepé otvory slepé otvory průchozí otvory

metrické mm palcové GT30_GP6520 GT50_GP6520 GT20_GP6520

M24 x 3,00 21,000 .8268 GT305151 GT505006 GT205122

M30 x 3,50 26,500 1.0433 GT305153 GT505007 GT205124

M33 x 3,50 29,500 1.1614 GT305154 GT505008 GT205125

M36 x 4,00 32,000 1.2598 GT305156 GT505009 GT205127

M42 x 4,50 37,500 1.4764 GT305158 GT505010 GT205129

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

P

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

slepé otvory slepé otvory průchozí otvory

metrické mm palcové GT30_GP6520 GT50_GP6520 GT20_GP6520

M24 x 3,00 21,000 .8268 GT305161 GT505001 GT505111

M30 x 3,50 26,500 1.0433 GT305163 GT505002 GT505113

M33 x 3,50 29,500 1.1614 GT305164 GT505003 GT505114

M36 x 4,00 32,000 1.2598 GT305166 GT505004 GT505116

M42 x 4,50 37,500 1.4764 GT305168 GT505005 GT505118

slepé otvory slepé otvory průchozí otvory

metrické mm palcové GT30_GP6520 GT50_GP6520 GT20_GP6520

M24 x 3,00 21,000 .8268 GT305151 GT505006 GT205122

M30 x 3,50 26,500 1.0433 GT305153 GT505007 GT205124

M33 x 3,50 29,500 1.1614 GT305154 GT505008 GT205125

M36 x 4,00 32,000 1.2598 GT305156 GT505009 GT205127

M42 x 4,50 37,500 1.4764 GT305158 GT505010 GT205129

K

K

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Typické 

závitovací rozměry

potřebný průměr 

vrtáku pro předvrtání

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

Litina

Litina • Extra dlouhé

řezací závitníky

řezací závitníky

řezací závitníky

řezací závitníky

Vysoce výkonné závitníky
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Vysoce výkonné závitníky
Porovnávací tabulka • HSS-E-PM závitníky a vrtáky pro větrné elektrárny

P P

slepé otvory s vnitřním slepé otvory s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení těleso nástroje 

GT31_GP6520 GT51_GP6520 vrtací korunka 3 x D

GT315025 GT515001 TDM2100UPM TDM210R3SCF25M

GT315027 GT515002

GT315028 GT515003

GT315030 GT515004

GT315032 GT515005

slepé otvory s vnitřním slepé otvory s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení těleso nástroje

GT31_GP6520 GT51_GP6520 vrtací korunka 3 x D

GT315014 GT515006 TDM2100UPM TDM210R3SCF25M

GT315016 GT515007

GT315017 GT515008

GT315019 GT515009

GT315021 GT515010

P P

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM Doporučené modulární vrtáky

Doporučené modulární vrtáky

slepé otvory s vnitřním slepé otvory s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení těleso nástroje 

GT31_GP6520 GT51_GP6520 vrtací korunka 3 x D

GT315025 GT515001 TDM2100UPM TDM210R3SCF25M

GT315027 GT515002

GT315028 GT515003

GT315030 GT515004

GT315032 GT515005

slepé otvory s vnitřním slepé otvory s vnitřním

rozvodem chlazení rozvodem chlazení těleso nástroje

GT31_GP6520 GT51_GP6520 vrtací korunka 3 x D

GT315014 GT515006 TDM2100UPM TDM210R3SCF25M

GT315016 GT515007

GT315017 GT515008

GT315019 GT515009

GT315021 GT515010

K K

K K

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM

Závitníky z rychlořezné oceli HSS-E-PM Doporučené modulární vrtáky

Doporučené modulární vrtáky

Top Cut Plus™

TN7015/XOMT-34 nebo program vrtacích korunek WIDIA-Metcut™

Top Cut Plus™

TN7015/XOMT-34 nebo program vrtacích korunek WIDIA-Metcut™

Top Cut Plus™

TN7015/XOMT-34 nebo program vrtacích korunek WIDIA-Metcut™

Top Cut Plus™

TN7015/XOMT-34 nebo program vrtacích korunek WIDIA-Metcut™

TOP DRILL™ M1

TOP DRILL™ M1

TOP DRILL™ M1

TOP DRILL™ M1


