Pfesné dokoncovani otvoru
Vicebrité vystruzniky
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fesné dokoncovani otvoru
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Karbidové vystruzniky RMS™

Hlavni aplikace

e karbidové vystruzniky s vnitfnim rozvodem chlazeni jsou
ve standardnim provedeni k dispozici od pruméru 5,0 mm.

e tolerance H7 vyhovuje pouziti u vétsiny aplikaci.
e specialni povlaky a Uhly nabéhu jsou urceny pro rychlostni
obrabéni oceli, nerezovych oceli a litin.

¢ nepovlakované mikrozrnné substraty pro obrabéni nerezovych
oceli a nezeleznych kovu pfi vyssich rychlostech

* nepravidelna rozte¢ zubu prispivéa k vy$si jakosti otvoru a povrchu.
e Uhly ndbéhu pro vysokorychlostni obrabéni a leStény uhel Cela,
boku a hrbetu zvysuji produktivitu nastroje.

Vlastnosti a vyhody
Lapované brity pro vysokorychlostni obrabéni.
e delsi zivotnost nastroje se zlepSenou kvalitou otvoru a povrchu.
Pouziti specialnich sort karbidt a substratu.
* maximalni Ubéry materiall pfi vysokych Feznych rychlostech
a posuvech.
Radialni privod chladici kapaliny pro priichozi otvory;
axialni privod chladici kapaliny pro slepé otvory.
* vy$&i rychlosti posuvu nez u konvencnich vystruzovacich nastroju.
Nerovnomérna roztec britil.
* presnéj$i valcovitost dér oproti konkuren¢nim nastrojum
diky mensi hazivosti.

Zakazkové upravy

e pruméry od 1,40 mm do 14,15 mm jsou k dispozici
s nebo bez vnitfniho chlazeni v krocich po 0,001 mm.

e semistandardy jsou k dispozici s kratkou dodaci lhitou.

e vystruzniky z cermetu a provedeni pro zaruvzdorné
materialy jsou k dispozici na pozadani.
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m Pfesné dokoncovani otvoru
RUBIG Vicebfité vystruzniky

Vystruzniky RMB s karbidovymi a cermetovymi pajenymi brity

Hlavni aplikace
* dosahuiji stejnych Ubért materialu od pruméru
14,0 mm az do 32,0 mm jako monolitni karbidové

wori. (D

nebo cermetové vystruzniky bez nutnosti 5
specialnich uprav. =
e tolerance H7 vyhovuje pouziti pri vétsiné aplikaci. %
e specialni povlaky a tGhly nabéhu jsou urceny pro 2
rychlostni obrabéni oceli, nerezovych oceli a litin. I’
* povlakovany i nepovlakovany jemnozrnny karbidovy 3
substrat a povlakovany cermet specialné vyvinuty @
pro vystruzovaci operace. 8
* nepravidelna roztec zubU prispiva k vyssi o

jakosti otvoru a povrchu.

* Uhly ndbéhu pro vysokorychlostni obrabéni
a lestény uhel Cela, boku a hrbetu zvysuiji
produktivitu nastroje.

Vlastnosti a vyhody

Vice britu v této kategorii nastrojti.

* vy$3i rychlosti posuvu nez u konvencnich vystruzovacich néastroju.

Lapované brity pro vysokorychlostni obrabéni.

e delSi Zivotnost nastroje se zlepSenou kvalitou otvoru a povrchu.

PouZziti specialnich sort karbidu a substratti.

e maximalni Ubéry material(l pfi vysokych Feznych rychlostech a posuvech.
Nerovnomérna roztec briti.

e presnéjsi valcovitost dér oproti konkuren¢nim nastrojum diky mensi hazivosti.

Prestavovaci $roub u vystruzniki HSR s pfimou dréazkou pro
snadnou zménu pFivodu chladici kapaliny z axialniho na radialini.

* vylepSené fedeni pro vystruzovani slepych otvoru i s pferudovanym rezem.

Zakazkové upravy

e prumeéry do 50,0 mm jsou k dispozici s nebo
bez vnitfniho chlazeni v krocich po 0,001 mm.

* semistandardy jsou k dispozici s kratkou dodaci Ihitou.

e vystruzniky pro vysokorychlostni obrabéni zaruvzdornych
materiall jsou k dispozici na pozadani.
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Jak objednavat vystruzniky =
RUBIG

Jednoduchy postup pro objednani vystruzniku

o3
P - - v P .0 v ye s v
Q9 Krok 1. Nalistujte prehled nastroju na strane B4-B9. Musite zvazit:
°
o .y iy - , o« o .
‘B A Prumér predvrtané diry? Priklad: 10,52 mm (viz. rozsah pruméru v sloupci A)
\@©
> o
,8 B Typ diry - slepa nebo pruchozi? Priklad: slepa (viz. oznaceni typu dér ve sloupci B)
c
2
<} c Typ chlazeni nastroje? Priklad: vnitini rozvod chlazeni (viz. moZnosti ve sloupci C)
T
‘O
5 D Materialu obrobku? Priklad: NeZelezny kov (viz. sloupec D)
o
o WIDIA" WIDIA”
Tool Reference Guide * Holemaking LAY Tool Reference Guide * Holemaking
HANITA RUBIG
| e C |
PP For drilling depth, please refer to product pages for that specific series and diameter. e |lem 5 . o %0 Eu
o 55 |52 | & ] 3| 5|2 |a8s|88 | ¢
5 « = Recommended ‘ Series Diameter Range | pank Profile g::f:; [.’:'l'.'l{i? g8 | &2 éé% é§3 § E H g _S 3|z § E%% EE: Efz Eg E
£ Solid Carbide Drills with Through Coolant Holes (continued) Solid Carbide Drills with Through 2
° ST | 412834/412833 | 3,0mm-200mm O 8xD" o | o[ o | o | o . . Bo4-Bo5|  BIOY °
3 E
'g 012535 3,18mm-20,0mm Q 5xD" . B B96-897 8110 g
3 ——— 012536 4,6mm-20,0mm e 8xD" o | e Bos-8oa| 8110 3
g g
g 012537 3,0mm-20,0mm Q 12xD* . . lB10o-8101 B110 g
E’ 412535 3,18mm-20,0mm Q 5xD* . . B96-B97 B110 E
E 412536 2,6mm-20,0mm [#5) 8xD’ .« | o wes | BI0 E
412537 3,0mm-20,5mm ‘ B 12xD* . . lBioo-si01 Bi10
412518 5,0mm=16,0mm ﬁ ! 7xD" B o [pozios| B0
E s —— 259/259 30mm-205mm | ____a_ _fy_ | st . posor| e
A [ D: i -
Diameter Range Coolant 1
« = Recommended Series ‘min - max Hole Type Icons Options Depth 1
Precision Hole Finishing — Multi Blade Reamers Precision Hole Finishing — Multi Blade Rebmers H
— 050221 1,4mm-10,0mm @ g g PP o | o | o | o | o o | o) o | o | o o | o Brioso|  eiz0
- 050227 T,4mm-14,15mm @ PP R R EEEEE w2 | s

Krok 2:

E AZ sniZite vybér nastroji na nékolik fad splfiujicich vase pozadavky,
vypiste si Cisla stranek danych fad (viz. sloupec E).

3.
Krok 9: - H K10F K10F-DCFD
e , O
F Na pfislusné katalogové L
strané vyberte nejblizsi
- , L, v L, , D1 D L L4 L10 LS z K10F K10F-DCFD
mozny VyStI’UZI’]Ik dodavany 2,00 3,00 %8 15 6 28 | 4 050227-000200 250227-000200
. 3,00 3,00 8 15 6 28 | 4 050227-000300 450227-000300
jakO standard. 4,00 4,00 54 21 8 28 | 4 050227-000400 450227-000400
5,00 6,00 7 32 12 3 | 4 050227-000500 450227-000500
6,00 6,00 74 3 12 % | 4 050227-000600 450227-000600
8,00 8,00 9 s 16 3% | 6 050227-000800 450227-000800
10,00 10,00 103 5 20 40 | 6 050227-001000 450227-001000
12,00 12,00 118 68 24 45 | 6 050227-001200 450227-001200
74,00 74,00 2 81 28 4 | 6 050227-001400 450227-001400

G Pouzivejte tento standardni vystruznik
jako referenci pfi vyplhovani dotazniku
“Poptavka” pro nase zakaznické
oddéleni na strané B139-B140.
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VM Vystruzniky e se Sroubovicovou drazkou e karbidové
RUBIG Priichozi otvory ® K10 @ 1,40 mm-10,0 mm

AT

* VV objednavce uvedte presny prumér a toleranci /" e
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139. E E \
e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B129.

e Informace o prebru$ovani nastroju viz. str. B138.

o3

i otvor

covani o

'l

gE=—=——

LS

L10

dokon

L4

7

fesné

P

K10

P - Oceli K - Litiny S - Zaruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materidly H - Tvrzené materidly
Informace o materidlech viz. zadnf strana obalky.

Rezné podminky viz. str. B130.

K10
D1 D L L4 L10 LS Z Nepovlakované
1,40 1,40 40 18 8 22 3 050221-000014
1,50 1,50 40 18 8 22 3 050221-000015
1,60 1,60 43 20 9 23 3 050221-000016
1,80 1,80 46 22 10 24 4 050221-000018
2,00 2,00 49 24 11 25 4 050221-000020
2,20 2,20 53 26 12 27 4 050221-000022
2,50 2,50 57 28 14 29 4 050221-000025
2,80 2,80 61 32 15 29 4 050221-000028
3,00 3,00 61 32 15 29 6 050221-000030
3,20 3,20 65 35 16 30 6 050221-000032
3,50 3,50 70 40 18 30 6 050221-000035
4,00 4,00 75 41 19 32 6 050221-000040

(pokracovani na dalsi strané)

©000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Informace o zpusobu poptani specialnich
vystruznikl naleznete na strané B139-B140!
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Vystruzniky e se Sroubovicovou drazkou ¢ karbidové VM

Pruichozi otvory ® K10 ¢ 1,40 mm-10,0 mm RUBIG
(pokracovéni na dalsi strané)
ot - - }’7’7"H’]D K10 o/o(o|o(o|e|o(e0|0|0|0|0|0o|o|e|0o|0[e|e|0|e]|e
1o % P - Oceli K - Litiny S - Zaruvzdorné slitiny
°E L4 M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materialy
g L Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.
o Rezné podminky viz. str. B130.
(=
\@©
>
g
c K10
o
X
(<]
T
2
(7] D1 D L L4 L10 LS z Nepovlakované
>2 4,50 4,50 80 44 21 33 6 050221-000045
o 5,00 5,00 86 51 23 34 6 050221-000050
5,50 5,60 93 57 26 36 6 050221-000055
6,00 5,60 93 53 26 36 6 050221-000060
6,50 6,30 101 63 28 38 6 050221-000065
7,00 7,10 109 69 31 40 6 050221-000070
7,50 7,10 109 69 31 40 6 050221-000075
8,00 8,00 17 75 33 42 6 050221-000080
8,50 8,00 17 75 33 42 6 050221-000085
9,00 9,00 125 81 36 44 6 050221-000090
9,50 9,00 125 81 36 44 6 050221-000095
10,00 10,00 133 87 38 46 6 050221-000100
Rozméry speciélnich vystruznikl
D1min D L L4 L10 LS /4
1,40 1,40 40 - 8 22 3
1,50 1,50 40 - 8 22 3
1,60 1,60 43 - 9 23 3
1,80 1,80 46 - 10 24 4
2,00 2,00 49 - 11 25 4
2,20 2,20 53 - 12 27 4
2,50 2,50 57 - 14 29 4
2,80 2,80 61 - 15 29 4
3,00 3,00 61 - 15 29 6
3,20 3,20 65 - 16 30 6
3,50 3,50 70 40 18 30 6
4,00 4,00 75 4 19 32 6
4,50 4,50 80 44 21 33 6
5,00 5,00 86 51 23 34 6
5,50 5,60 93 57 26 36 6
6,00 5,60 93 53 26 36 6
6,50 6,30 101 63 28 38 6
7,00 7,10 109 69 31 40 6
7,50 7,10 109 69 31 40 6
8,00 8,00 117 75 33 42 6
8,50 8,00 117 75 33 42 6
9,00 9,00 125 81 36 44 6
9,50 9,00 125 81 36 44 6
10,00 10,00 133 87 38 46 6

Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pri objednani specialniho vystruZniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zpusobu objednéni specidlnich vystruZniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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VM Vystruzniky HSR e se Sroubovicovou drazkou ¢ karbidové
RUBIG Prichozi otvory ® K10F/K10F-DCFD e 1,40 mm-14,15 mm

e Uvedené standardni vystruzniky jsou brouSeny /’ /"
na toleranci otvoru H7. Pfesnost otvoru IT6 je ;; 3 E 'i
0

zaruCena u specialniho provedeni vystruzniku
k dispozici od pruméru 10mm. Dal$i pruméry

a délky na objednavku. °§

* VV objednavce uvedte pfesny prumér a toleranci %
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139. =

e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B129. ‘S
* Informace o prebrugovani nastroju viz. str. B138. >§
o

X

o

S

e

L4

o
_
resné

v

P

K10F o|lo|jo(o(o|0|0
K10F-DCFD |(@o (0o (0|0 |0 (0| @

P - Oceli K - Litiny S - Zéruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materialy

r
—

L EE BN
@

Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.
Rezné podminky viz. str. B131.

K10F K10F-DCFD
D1 D L L4 L10 LS z K10F K10F-DCFD
2,00 3,00 48 15 6 28 4 050227-000200 450227-000200
3,00 3,00 48 15 6 28 4 050227-000300 450227-000300
4,00 4,00 54 21 8 28 4 050227-000400 450227-000400
5,00 6,00 74 32 12 36 4 050227-000500 450227-000500
6,00 6,00 74 33 12 36 4 050227-000600 450227-000600
8,00 8,00 91 50 16 36 6 050227-000800 450227-000800
10,00 10,00 103 58 20 40 6 050227-001000 450227-001000
12,00 12,00 118 68 24 45 6 050227-001200 450227-001200
14,00 14,00 132 81 28 45 6 050227-001400 450227-001400
Rozméry specialnich vystruzniku
D1min Dimax D L L4 L10 LS 4
1,40 2,75 3,00 48 15 6 28 4
2,76 3,15 3,00 48 15 8 28 4
3,16 4,15 4,00 54 21 8 28 4
4,16 4,79 6,00 74 32 10 36 4
4,80 5,79 6,00 74 32 12 36 4
5,80 6,15 6,00 74 33 12 36 4
6,16 7,15 8,00 91 49 16 36 4
7,16 7,69 8,00 91 49 16 36 6
7,70 8,15 8,00 91 50 16 36 6
8,16 9,59 10,00 103 57 20 40 6
9,60 10,15 10,00 103 58 20 40 6
10,16 11,59 12,00 118 67 24 45 6
11,60 12,15 12,00 118 68 24 45 6
12,60 14,15 14,00 132 81 28 45 6
Vyse uvedené rozméry jsou poufZity pri objednani specialniho vystruzniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zptisobu objednéni speciglnich vystruZniku najdete na strané B118 a B139-B140.
WIDIAY
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Vystruzniky HSR e se Sroubovicovou drazkou ¢ karbidové
Priichozi otvory ® K10F/K10F-DCFD e 4,80 mm-14,15 mm

¢ Uvedené standardni vystruzniky jsou brouseny
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je
k dispozici. Dal$i priméry a délky na objednavku.

¢ \/ objednavce uved'te presny prumeér a toleranci
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139.

e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B129.

e Informace o pfebrudovani nastroju viz. str. B138.

o3

covani otvor

v

dokon

7

K10F o|o|o|o|ofo|e o|o|/o|o(o(o(o|(0|0o|0|e|e|0|e
K10F-DCFD (e (@ |0 |0 |0 |0 | @ e|o|o|e o|o|o|e

P - Oceli K - Litiny S - Zéruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materialy

resne

v

L4

P

Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.
Rezné podminky viz. str. B132.

K10F K10F-DCFD
D1 D L L4 L10 LS z K10F K10F-DCFD
5,00 6,00 74 32 12 36 4 050271-000500 450271-000500
6,00 6,00 74 33 12 36 4 050271-000600 450271-000600
8,00 8,00 91 50 16 36 6 050271-000800 450271-000800
10,00 10,00 103 58 20 40 6 050271-001000 450271-001000
12,00 12,00 118 68 24 45 6 050271-001200 450271-001200
14,00 14,00 132 81 28 45 6 050271-001400 450271-001400
Rozméry specialnich vystruznikl
D1min D1max D L L4 L10 LS z
4,80 5,79 6,00 74 32 12 36 4
5,80 6,15 6,00 74 33 12 36 4
6,16 7,15 8,00 91 49 16 36 4
7,16 7,69 8,00 91 49 16 36 6
7,70 8,15 8,00 91 50 16 36 6
8,16 9,59 10,00 103 57 20 40 6
9,60 10,15 10,00 103 58 20 40 6
10,16 11,59 12,00 118 67 24 45 6
11,60 12,15 12,00 118 68 24 45 6
12,16 14,15 14,00 132 81 28 45 6
Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pri objednani specialniho vystruZniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zpuisobu objednéni specidlnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
B122 RUBIG WWW.WIDIA.COM
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VM Vystruzniky HSR e se Sroubovicovou drazkou e s pajenymi karbidovymi brity
Priichozi otvory ® K10F/K10F-DCFD @ 14,0 mm—32,0 mm

~

¢ Uvedené standardni vystruzniky jsou brouseny
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je
k dispozici. Dal$i primeéry a délky na objednavku.
¢ \ objednavce uvedte presny prumér a toleranci

7Y
v

oo 7 °S

otvoru nebo pouzijte formular na str. B139. 5
e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B128. 5
e Informace o pfebrudovani nastroju viz. str. B138. ‘g
>

o

1)

c

o

X

o

-]

v

L10

P

L4

2
T
|
i
il
T
1
i
1
11
I
I
i
i
i
i
1
I
1
1
1
Wi
i
T
i
f
— 11
« 11
|
ih
1|1
o
M=
(X
resné

K10F o|o|o(o|(0o|0o(oj0o|0o(0o|j0|0|/0o|j0|0 (0 (0|0 (0|00 |e
K10F-DCFD (@ (@0 |0 (0|0 |0 |0 | @

P - Oceli
M - Nerezové oceli

K - Litiny S - Zaruvzdorné slitiny
N - NeZelezné materidly H - Tvrzené materidly
Informace o materialech viz. zadni strana obalky.

Rezné podminky viz. str. B133.

K10F K10F-DCFD
D1 D L L4 1o Ls | z K10F K10F-DCFD
14,00 1600 145 90,0 9 48 | 6 050281-001400 450281-001400
16,00 2000 157 1000 9 5 | 6 050281-001600 450281001600
18,00 2000 171 114,0 9 5 | 6 050281-001800 450281-001800
20,00 2000 200 1430 9 5 | 6 050281-002000 450281-002000
22,00 2000 210 1530 11 50 | 6 050281-002200 450281-002200
24,00 2000 210 1530 1 5 | 6 050281-002400 450281002400
25,00 2000 210 1530 11 50 | 6 050281-002500 450281-002500
26,00 2500 240 17,0 1 56 | 8 050281-002600 450281-002600
28,00 2500 240 1770 11 56 | 8 050281-002800 450281-002800
30,00 2500 270 2070 1 56 | 8 050281-003000 450281003000
32,00 2500 270 207,0 11 56 | 8 - 450281-003200
Rozméry specidlnich vystruznik(
D1min Dimax D L L4 L10 LS 4
12,00 15,99 16 125 97 9 28 6
16,00 17,99 20 157 107 9 50 6
18,00 19,99 20 171 121 9 50 6
20,00 21,99 20 200 150 9 50 6
22,00 25,99 20 210 160 11 50 6
26,00 29,99 25 240 184 11 56 6
30,00 32,00 25 270 214 11 56 6

Vyse uvedené rozméry jsou poufZity pfi objednani specialniho vystruzniku, pokud neni uvedeno jinak.

Informace o zptisobu objednéni speciglnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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Vystruzniky HSR e se Sroubovicovou drazkou e s pajenymi cermetovymi brity VM

Pruichozi otvory ® péajené cermetové brity DCFD e 14,0 mm—20,0 mm RUBIG

¢ Uvedené standardni vystruzniky jsou brouseny /4’ /’
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je :. E ;
k dispozici. Dal$i priméry a délky na objednavku. E

¢ \ objednavce uvedte presny prumér a toleranci
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139.

e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B128.
e Informace o pfebrudovani nastroju viz. str. B138.
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CERMET-DCFD
P - Oceli K - Litiny S - Zéruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materidly

Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.
Rezné podminky viz. str. B134.

CERMET-DCFD
D1 D L L4 L10 LS z TiAIN
14,00 16,00 145 76 8 49 6 456681-001400
15,00 16,00 145 76 8 49 6 456681-001500
16,00 20,00 157 86 8 51 6 456681-001600
17,00 20,00 157 86 10 51 6 456681-001700
18,00 20,00 171 100 10 51 6 456681-001800
19,00 20,00 171 100 10 51 6 456681-001900
20,00 20,00 200 129 10 51 6 456681-002000
Rozméry speciélnich vystruznik
D1min D1max D L L4 L10 LS z
14,00 15,99 16 145 97 9 48 6
16,00 17,99 20 157 107 9 50 6
18,00 19,99 20 171 121 9 50 6
20,00 21,99 20 200 150 9 50 6
22,00 25,99 20 210 160 11 50 6
26,00 29,99 25 240 184 1" 56 6
30,00 32,00 25 270 214 1 56 6
Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pri objednani specialniho vystruZzniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zplisobu objednani specidlnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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e Uvedené standardni vystruzniky jsou brouseny
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je
k dispozici. Dal$i priméry a délky na objednavku.
* VV objednavce uvedte pfesny primér a toleranci

Vystruzniky HSR e s primou drazkou ¢ karbidové
Slepé otvory ® K10F/K10F-DCFD e 1,40 mm—4,15 mm

O&é

v Iy °S
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139. 5
¢ Informace o specialnich nastrojich viz. str. B128. 5
* Informace o prebrugovani nastrojl viz. str. B138. ‘g
>
o
O
c
o
~
3
e ——— I e ————— b
| @
L10 LS >2
L4 o
L M
1]2]3
K10F o|/o(o|/o|/o|/o|o|(e /o /0|0|0|(0|0|/e0|/0|0|0|0|e|e]|e
K10F-DCFD (@ ([0 |0 |0 [0 [0 0|0 |0 |0 [0 @ o|o(e|e
P - Oceli K - Litiny S - Zéruvzdorné slitiny

M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materialy

Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.
Rezné podminky viz. str. B134 a B135.

K10F K10F-DCFD
D1 D L w1 w0 s | z K10F K10F-DCFD
2,00 300 48 15 6 28 | 4 050222-000200 450222-000200
3,00 300 48 15 8 28 | 4 050222-000300 450222-000300
4,00 400 54 21 8 28 | 4 050222-000400 450222-000400
Rozméry speciélnich vystruznikl
Dimin D1imax D L L4 L10 LS z
1,4 2,75 3,00 48 15 6 28 4
2,76 3,15 3,00 48 15 8 28 4
3,16 4,15 4,00 54 21 8 28 4

Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pri objednani specialniho vystruzniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zptisobu objednéni specidlnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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Vystruzniky HSR e s primou drazkou e karbidové

Slepé otvory ® K10F/K10F-DCFD e 4,16 mm—14,15 mm RUBIG

&

¢ Uvedené standardni vystruzniky jsou brouseny
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je
k dispozici. Dal$i priméry a délky na objednavku.
¢ \/ objednavce uved'te presny prumeér a toleranci

@’

°3 v 7y
5 otvoru nebo pouzijte formular na str. B139.
> T . . .
5 e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B129.
‘g e Informace o pfebrudovani nastroju viz. str. B138.
>
o
v}
c
o
X
3
e R 1 ,,,,,,,,,,,,
Y D1 S —— S ———
IS —— t :
8 L10 Ls
e
m L4
L M
1123
K10F o|lo(o|/o|o|o|(e(e|0|o|0(e|0|0|e|0|e|0|e|0|e]|e
K10F-DCFD (e (e |0 |0 [0 [0 0|0 0|0 (0|0 o|lo|o|e
P - Oceli K - Litiny S - Zéruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materidly

Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.
Rezné podminky viz. str. B135 a B136.

K10F K10F-DCFD
D1 D L L4 L10 LS z K10F K10F-DCFD
5,00 6,00 74 32 12 36 4 050270-000500 450270-000500
6,00 6,00 74 33 12 36 4 050270-000600 450270-000600
8,00 8,00 91 50 16 36 6 050270-000800 450270-000800
10,00 10,00 103 58 20 40 6 050270-001000 450270-001000
12,00 12,00 118 68 24 45 6 050270-001200 450270-001200
14,00 14,00 132 81 28 45 6 050270-001400 450270-001400
Rozméry speciélnich vystruznikl
D1min D1max D L L4 L10 LS z
4,16 4,79 6,00 74 32 10 36 4
4,80 5,79 6,00 74 32 12 36 4
5,80 6,15 6,00 74 33 12 36 4
6,16 7,15 8,00 91 49 16 36 4
7,16 7,69 8,00 91 49 16 36 6
7,70 8,15 8,00 91 50 16 36 6
8,16 9,59 10,00 103 57 20 40 6
9,60 10,15 10,00 103 58 20 40 6
10,16 11,59 12,00 118 67 24 45 6
11,60 12,15 12,00 118 68 24 45 6
12,16 14,15 14,00 132 81 28 45 6
Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pri objednani specialniho vystruzZniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zpusobu objednani specidlnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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Vystruzniky HSR e s primou drazkou e s pajenymi karbidovymi brity

Slepé otvory ® K10F/K10F-DCFD e 14,0 mm-32,0 mm

e Uvedené standardni vystruzniky jsou brouSeny
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je
k dispozici. Dal$i priméry a délky na objednavku.

* VV objednavce uvedte pfesny primér a toleranci
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139.

¢ Informace o specialnich nastrojich viz. str. B129.

* Informace o prebrudovani nastrojl viz. str. B138.

D1 %7::55 Fe—— —————————

P

L10
L4
M
1(2(3
K10F ° o|lo(o(o|o]|0|e o|o(o|o]e ofo|o
K10F-DCFD | o olo|o(o|o|0]|e eolo|e
P - Oceli K - Litiny S - Zaruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materialy
Informace o materialech viz. zadni strana obalky.
Rezné podminky viz. str. B136 a B137.
K10F K10F-DCFD
D1 D L L4 L10 LS z K10F K10F-DCFD
14,00 16,00 145 90 9 48 6 050280-001400 450280-001400
16,00 20,00 157 100 9 50 6 050280-001600 450280-001600
18,00 20,00 171 114 9 50 6 050280-001800 450280-001800
20,00 20,00 200 143 9 50 6 050280-002000 450280-002000
22,00 20,00 210 153 11 50 6 050280-002200 450280-002200
24,00 20,00 210 153 11 50 6 050280-002400 450280-002400
25,00 20,00 210 153 11 50 6 050280-002500 450280-002500
26,00 25,00 240 177 11 56 8 050280-002600 450280-002600
28,00 25,00 240 177 11 56 8 050280-002800 450280-002800
30,00 25,00 270 207 11 56 8 050280-003000 450280-003000
32,00 25,00 270 207 11 56 8 050280-003200 450280-003200
Rozméry speciélnich vystruznikl
D1min D1max D L L4 L10 LS 4
14,00 15,99 16,00 145 97 9 48 6
16,00 17,99 20,00 157 107 9 50 6
18,00 19,99 20,00 171 121 9 50 6
20,00 21,99 20,00 200 150 9 50 6
22,00 25,99 20,00 210 160 11 50 6
26,00 29,99 25,00 240 184 11 56 8
30,00 32,00 25,00 270 214 1 56 8
Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pfi objednani specialniho vystruzniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zptisobu objednéni specidlnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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Vystruzniky HSR e s primou drazkou e s pajenymi cermetovymi brity SR
Slepé otvory e pajené cermetové bfity DCFD e 14,0 mm—20,0 mm RUBIG

Py

¢ Uvedené standardni vystruzniky jsou brouseny
na toleranci otvoru H7. Provedeni pro IT6 je
k dispozici. Dal$i priméry a délky na objednavku.
¢ \ objednavce uvedte presny prumér a toleranci
otvoru nebo pouzijte formular na str. B139.

e Informace o specialnich nastrojich viz. str. B129.
e Informace o pfebrudovani nastroju viz. str. B138.

D1 %{{ :::::{::::E:::::{j:::E:::::{E} D m

L10

o3

c¢ovani otvor

dokon

P

resne
b

v

L4

P

CERMET-DCFD (@ |0 |0 [0 |0 | @

P - Oceli K - Litiny S - Zaruvzdorné slitiny
M - Nerezové oceli N - NeZelezné materialy H - Tvrzené materidly
Informace o materidlech viz. zadni strana obalky.

Rezné podminky viz. str. B137.

CERMET-DCFD
D1 D L L4 L10 LS V4 TiAIN
14,00 16,00 145 76 8 49 6 456680-001400
15,00 16,00 145 76 8 49 6 456680-001500
16,00 20,00 157 86 8 51 6 456680-001600
17,00 20,00 157 86 10 51 6 456680-001700
18,00 20,00 171 100 10 51 6 456680-001800
19,00 20,00 171 100 10 51 6 456680-001900
20,00 20,00 200 129 10 51 6 456680-002000
Rozméry specialnich vystruznik
D1imin D1max D L L4 L10 LS /4
14,00 15,99 16,00 145 97 9 48 6
16,00 17,99 20,00 157 107 9 50 6
18,00 19,99 20,00 171 121 9 50 6
20,00 21,99 20,00 200 150 9 50 6
22,00 25,99 20,00 210 160 1" 50 6
26,00 29,99 25,00 240 184 11 56 8
30,00 32,00 25,00 270 214 11 56 8
Vyse uvedené rozméry jsou pouZity pri objednani specialniho vystruZniku, pokud neni uvedeno jinak.
Informace o zpusobu objednéani speciglnich vystruzniku najdete na strané B118 a B139-B140.
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Specialni karbidové vrtaky a vystruzniky

Zvolte si nastroje WIDIA-RUbig pro desetileti zkusenosti a dosazené vysledky!

Karbidove vrtaky Wistruzovani
Specialni nastroje WIDIA-RUbig jsou vam k dispozici Diky nasim nejmodernéjs$im CNC vyrobnim zafizenim a
v provedeni z rychlofezné oceli (HSS-E), pradkovych kovl, konstrukénim nastrojim jsme schopni navrhnout sloZité

s pajenymi karbidovymi bfity, karbidu, cermetu, a s pajenymi  geometrie pro vystruZovani a zahlubovani. Specialni zahlubniky
PCD bfity, ze kterych si muzZete vybrat nejvhodnéj&i materidl ~ pro predvrtani i dokoncovani otvort minimalizuji obrabéci ¢asy

pro vasi aplikaci. Nastroje jsou k dispozici s i bez vnitrniho a zefektiviuji vyrobu. Nase specialni vystruzniky jsou resenim
rozvodu chlazeni a se vSemi povlaky jako jsou TiN, TiCN, pro aplikace vyZaduijici vysokou jakost povrchu, tésné
TIAIN, AITiN i s diamantovym povlakem. Specialni nastroje tolerance, presny tvar a dlouhou Zivotnost nastroje.

WIDIA-RUbig zarucuji vynikajici kvalitu provéfenou v
primyslu po desetileti at se jedna o valcové nebo stupfiovité
vrtaky, se Sroubovici nebo se 4 vodicimi fazetkami.
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Presné dokoncovani otvoru e vicebfité vystruzniky VM

Rezné podminky e Rada 050221 RUBIG
Rada 050221  karbidové  $roubovicové drazky e sorta K10
1] o - — e
2 Rezna rychlost V¢
g Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
o -
\— Prumér
\g skupina Min Max nastroje 1,40 - 3,15 3,16 - 4,80 4,81-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70
3 1 20 - 30 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
Y] 2 20 - 20 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
g 3 10 - 20 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 023 0,15 - 0,25
-g 4 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
T 5 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
‘qc-’ 6 10 - 10 mm/r 0,06 - 0,10 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23
(7] 1 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 025
>2 M 2 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
o 3 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
1 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 020 - 040 025 - 045
2 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045
3 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045
1 30 - 30 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 020 - 0,30 020 - 0,40 025 - 045
2 30 - 40 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045
3 30 - 40 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045
4 30 - 30 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 020 - 0,30 020 - 0,40 025 - 045
5 20 - 30 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045
6 30 - 40 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045
1 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
2 10 - 10 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,28 0,15 - 0,25
3 10 - 20 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
4 10 - 20 mm/r 0,07 - 0,13 0,08 - 0,16 0,10 - 0,20 0,13 - 0,23 0,15 - 0,25
WIDIAY
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VM Presné dokoncovani otvortl ® vicebfité vystruzniky

RUBIG Rezné podminky e Rada 050227 e Rada 450227
Rada 050227 e karbidové e Sroubovicové drazky e sorta K10F
23 & =
] ok
)
Rezna rychlost Ve °2
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku g
T °
Prumér \—
skupina Min Max nastroje 1,40 - 3,15 3,16 - 4,80 4,81-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70 12,70 - 15,00 %
1 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 3
2 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 Y]
3 30 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 050 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 S
4 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 %
5] 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 T
6 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 ‘0=->
1 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 n
M 2 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 050 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 >2
3 10 - 10 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 o
1 20 - 30 mm/r 025 - 045 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 060 - 1,05 | 0,60 - 1,20
2 20 - 30 mm/r 025 - 045 | 03 - 065 | 040 - 0,80 | 050 - 0,9 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20
8 20 - 30 mm/r 025 - 045 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
1 70 - 90 mm/r 025 - 045 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
2 80 - 100 mm/r 025 - 045 | 03 - 065 | 040 - 0,80 | 050 - 0,9 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20
3 80 - 100 mm/r 025 - 045 | 035 - 065 | 040 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
4 70 - 90 mm/r 025 - 045 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
5 60 - 80 mm/r 025 - 045 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
6 90 - 110 mm/r 025 - 045 | 035 - 065 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
1 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 | 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,25 - 045 | 0,30 - 0,50
2 10 - 10 mm/r 0,10 - 0,20 | 0,5 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 045 | 0,30 - 0,50
3 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 050 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65
4 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65
Rada 450227  karbidové  $roubovicové drazky e sorta K10F-DCFD
Rezna rychlost Vc
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Prumér
skupina Min Max nastroje 1,40 - 3,15 3,16 - 4,80 4,81-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70 12,70 - 15,00
1 60 - 80 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 050 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90
2 60 - 80 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 050 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90
3 60 - 70 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90
4 40 - 60 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 050 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90
5 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 050 | 0,40 - 0,70 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90
6 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65
1 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65
M 2 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65
3 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65
1 50 - 70 mm/r 025 - 045 | 035 - 065 | 0,40 - 080 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
2 50 - 70 mm/r 025 - 045 | 035 - 065 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20
3 50 - 70 mm/r 025 - 045 | 035 - 065 | 040 - 0,80 | 050 - 0,90 | 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
1 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 | 0,45 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 0,45 | 0,30 - 0,50
2 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 | 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 0,45 | 0,30 - 0,50
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Presné dokoncovani otvor(i » vicebFité vystruzniky VM
Rezné podminky  Rada 050271 e Rada 450271 RUBIG

Rada 050271 e karbidové  $roubovicové drazky  sorta K10F
3 )
o Rezna rychlost Ve
% Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
k= Prumér
‘g skupina Min Max nastroje 3,16 - 4,80 481-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70 12,70 - 15,00
>8 1 50 - 70 mm/r 020 - 0,40 0,30 - 0,50 0,35 - 065 040 - 0,80 0,50 - 0,90
[ 2 40 - 60 mm/r 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9
3 3 40 - 60 mm/r 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
_g 4 30 - 40 mm/r 020 - 040 0,30 - 0,50 0,35 - 065 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
O 5 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9
% 6 10 - 20 mm/r 020 - 0,30 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
o 1 10 - 20 mm/r 020 - 0,30 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 035 - 0,65
E M 2 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
3 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,440 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
1 30 - 50 mm/r 0,35 - 065 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 060 - 1,20
2 30 - 50 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
3 30 - 50 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 060 - 1,20
1 130 - 150 mm/r 0,35 - 065 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 060 - 1,05 060 - 1,20
2 140 - 160 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
3 140 - 160 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
4 130 - 150 mm/r 0,35 - 065 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 060 - 1,05 060 - 1,20
5 120 - 140 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
6 150 - 170 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
1 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 020 - 0,30 0,20 - 0,440 025 - 045 0,30 - 0,50
2 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045 0,30 - 0,50
3 30 - 40 mm/r 020 - 0,30 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
4 30 - 40 mm/r 020 - 0,30 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65

Rada 450271 e karbidové ¢ $roubovicové drazky e sorta K10F-DCFD
Rezna rychlost Vc
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Prumér
skupina Min Max nastroje 3,16 - 4,80 4,81-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70 12,70 - 15,00
1 110 - 130 mm/r 020 - 0,40 0,30 - 0,50 035 - 0,65 0,40 - 0,80 050 - 0,90
2 110 - 130 mm/r 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9
3 100 - 120 mm/r 0,20 - 040 0,30 - 0,50 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 050 - 0,9
4 60 - 80 mm/r 020 - 0,40 0,30 - 0,50 035 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
5 30 - 50 mm/r 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9
6 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 040 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 035 - 0,65
1 30 - 40 mm/r 020 - 0,30 020 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 035 - 0,65
M 2 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
3 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 040 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 035 - 0,65
1 80 - 100 mm/r 035 - 0,65 0,40 - 0,80 050 - 0,90 060 - 1,05 060 - 1,20
2 80 - 100 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,9 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
3 70 - 90 mm/r 0,35 - 0,65 040 - 0,80 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
1 30 - 40 mm/r 0,15 - 0,30 020 - 0,30 020 - 0,40 025 - 045 0,30 - 0,50
2 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 025 - 045 0,30 - 0,50
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RUBIG Rezné podminky e Rada 050281 e Rada 450281
Rada 050281  nepovlakované  $roubovicové drazky e sorta K10F
=3
P
)
Rezna rychlost Vc =~
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku g
o °
Prumér \—
skupina Min Max nastroje 12,70 - 15,00 15,00 - 20,00 20,00 - 32,00 %
1 50 - 70 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 3
2 40 - 60 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 Y]
3 40 - 60 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 S
4 30 - 40 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 %
5 20 - 30 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 T
6 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 ‘0=->
1 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 n
M 2 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 >2
3 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 o
1 30 - 50 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
2 30 - 50 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
3 30 - 40 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
1 130 - 150 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
2 140 - 160 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
3 140 - 160 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
4 130 - 150 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
5 120 - 140 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
6 150 - 170 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
1 10 - 20 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
2 10 - 20 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
3 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
4 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
Rada 050281 e povlakované e Sroubovicové drazky  sorta K10F-DCFD
i e
¢l
)
Rezna rychlost Ve
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Primér
skupina Min Max nastroje 12,70 - 15,00 15,00 - 20,00 20,00 - 32,00
1 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10
2 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10
3 100 - 120 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10
4 60 - 80 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10
5 30 - 50 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10
6 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
1 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
M 2 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
3 20 - 30 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
1 80 - 100 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
2 80 - 100 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
3 70 - 90 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
1 30 - 40 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
2 20 - 30 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
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Rezné podminky ¢ Rada 456681 e Rada 050222 RUBIG
Rada 456681 ¢ s pajenymi cermetovymi brity ¢ Sroubovicové drazky e sorta cermet s poviakem DCFD
o >
3 Rezna rychlost Vc
3 Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
o
\E Prlflmér
\© skupina Min Max nastroje 12,70 - 15,00 15,00 - 20,00
3 1 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
"E‘ 2 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
o 3 100 - 120 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
'g 4 60 - 80 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
© 5 30 - 50 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
~q=.> 6 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80
(7]
2
o
Rada 050222 e karbidové  piimé drazky e sorta K10F
—
Rezna rychlost Vc
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Pramér
skupina Min Max nastroje 1,40 - 3,15 3,16 - 4,80
1 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40
2 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40
3 30 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40
4 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40
5 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40
6 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
1 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
2 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
3 10 - 10 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
1 20 - 30 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
2 20 - 30 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
3 20 - 30 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
1 70 - 90 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
2 80 - 100 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
3 80 - 100 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
4 70 - 90 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
5 60 - 80 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
6 90 - 110 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
1 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30
2 10 - 10 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30
3 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
4 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
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RUBIG Rezné podminky e Rada 450222 e Rada 050270
Rada 450222  karbidové ¢ piimé drazky e sorta K10F-DCFD
= o3
Rezna rychlost V¢ ’6
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku 3
o
Prumér ‘=
skupina Min Max nastroje 1,40 - 3,15 3,16 - 4,80 \©
1 60 - 80 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 3
2 60 - 80 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 8-
3 50 - 70 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 o
4 40 - 60 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 'g
5 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 0,20 - 0,40 T
6 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 2
1 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 8
M 2 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30 E
3 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 0,20 - 0,30
1 50 - 70 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
2 50 - 70 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
3 50 - 70 mm/r 0,25 - 0,45 0,35 - 0,65
1 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30
2 10 - 20 mm/r 0,10 - 0,20 0,15 - 0,30
Rada 050270 e karbidové  pfimé drazky e sorta K10F
.,
L
Rezna rychlost Vc
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Prumér
skupina Min Max nastroje 3,16 - 4,80 4,81-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70 12,70 - 15,00 12,70 - 15,00
1 50 - 70 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,50 - 0,90
2 40 - 60 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 0,50 - 0,90
3 40 - 60 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 0,50 - 0,90
4 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,50 - 0,90
5 20 - 30 mm/r 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 050 - 090 | 050 - 0,90
6 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 0,35 - 0,65
1 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 065 | 0,35 - 0,65
M 2 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 065 | 0,35 - 0,65
3 10 - 20 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 0,35 - 0,65
1 30 - 50 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
2 30 - 50 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
3 30 - 50 mm/r 0,35 - 0,65 | 040 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20 0,60 - 1,20
1 130 - 150 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
2 140 - 160 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
3 140 - 160 mm/r 0,35 - 0,65 | 040 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20 0,60 - 1,20
4 130 - 150 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
5 120 - 140 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
6 150 - 170 mm/r 0,35 - 0,65 | 040 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20 0,60 - 1,20
1 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 045 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,50
2 10 - 20 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 0,45 | 0,30 - 050 | 0,30 - 0,50
& 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 0,35 - 0,65
4 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 065 | 0,35 - 0,65
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Rezné podminky e Rada 450270 e Rada 050280 RUBIG
Rada 450270  karbidové ¢ pfimé drazky e sorta K10F-DCFD
@ ﬁ V —
) 6 =
w
2 Rezna rychlost V¢
g Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
o -
\E ) i P!'ume:r
\@© skupina Min Max nastroje 3,16 - 4,80 481-7,15 7,16 - 9,59 9,60 - 12,70 12,70 - 15,00 12,70 - 15,00
3 1 110 - 130 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,50 - 0,90
Y] 2 110 - 130 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 0,50 - 0,90
g 3 100 - 120 mm/r 0,20 - 040 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,50 - 0,90
% 4 60 - 80 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,50 - 0,90
T 5 30 - 50 mm/r 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 0,50 - 0,90
‘qc-’ 6 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 | 0,35 - 0,65
(7] 1 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 | 0,35 - 0,65
>2 M 2 30 - 40 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 0,35 - 0,65
o 3 20 - 30 mm/r 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,60 | 0,35 - 0,65 | 0,35 - 0,65
1 80 - 100 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
2 80 - 100 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,05 | 0,60 - 1,20 0,60 - 1,20
3 70 - 90 mm/r 0,35 - 0,65 | 0,40 - 0,80 | 0,50 - 0,90 | 0,60 - 1,056 | 0,60 - 1,20 | 0,60 - 1,20
1 30 - 40 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 045 | 0,30 - 0,50 | 0,30 - 0,50
2 20 - 30 mm/r 0,15 - 0,30 | 0,20 - 0,30 | 0,20 - 0,40 | 0,25 - 045 | 0,30 - 0,50 0,30 - 0,50

Rada 050280 « s pajenymi karbidovymi bfity * bez povlaku * pfimé drazky e sorta K10F
g Bg -
)
P g
Rezna rychlost Vc
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Prumér
skupina Min Max nastroje 12,70 - 15,00 15,00 - 20,00 20,00 - 32,00

1 50 - 70 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
2 40 - 60 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
3 40 - 60 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
4 30 - 40 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
5 20 - 30 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,20
6 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
1 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
2 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
3 10 - 20 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
1 30 - 50 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
2 30 - 50 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
3 30 - 40 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
1 130 - 150 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
2 140 - 160 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
3 140 - 160 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
4 130 - 150 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
5 120 - 140 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
6 150 - 170 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
1 10 - 20 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
2 10 - 20 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
3 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
4 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
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RUBIG Rezné podminky e Rada 450280 e Rada 456680
Rada 450280 e s pajenymi karbidovymi bFity ¢ povlakované  pfimé drazky e sorta K10F-DCFD
¥ 90
SN
P &
S
Rezna rychlost Vc o
- —— = >
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku -'6
Priimér \%
skupina Min Max nastroje 12,70 - 15,00 15,00 - 20,00 20,00 - 32,00 >
1 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 ,8
2 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 c
8 100 - 120 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 _S
4 60 - 80 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 .g
5 30 - 50 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05 0,60 - 1,10 0
6 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 5
1 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 >§I_J
M 2 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90 o
3 20 - 30 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80 0,50 - 0,90
1 80 - 100 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
2 80 - 100 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
3 70 - 90 mm/r 0,60 - 1,20 0,70 - 1,30 0,80 - 1,40
1 30 - 40 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
2 20 - 30 mm/r 0,30 - 0,50 0,30 - 0,60 0,35 - 0,65
Rada 456680 s pajenymi cermetovymi bfity ¢ Sroubovicové drazky  sorta cermet s povlakem DCFD
Rezna rychlost Vc
Rozsah - m/min Doporuceny posuv na otacku
Priumér
skupina Min Max nastroje 12,70 - 15,00 15,00 - 20,00
1 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
2 110 - 130 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
3 100 - 120 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
4 60 - 80 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
5 30 - 50 mm/r 0,50 - 0,90 0,60 - 1,05
6 30 - 40 mm/r 0,35 - 0,65 0,40 - 0,80
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