WGC

LEHGL G S

NEJUNIVERZALNEJSI NASTROJ
NA TRHU PRO ZAPICHOVANI,
KOPIROVAN| A UPICHOVANI

UNIVERZALNI JEDNODUCHE = STABILNI PRODUKTIVNI

ZAPICHOVANI, KOPIROVANI SNADNY VYBER LUZKO S TROJITOU NIZSi REZNE SIiLY DiKY

A UPICHOVANI A POUZITI KLINOVOU DRAZKOU VNITRNIMU CHLAZENI
PRO BEZPECNE UPNUTI PRO LEPSi ODVOD TRISEK

W GENERAL

ENGINEERING WENERGY




Zapichovani

Prvni volba pro vnéj$i zapichovani vétSiny materialti.

Vnitfni chlazeni a efektivni pfivod chladici kapaliny
pro vyS$Si produktivitu.

V nabidce jsou integralni a modularni drzaky nastroj.

Sitka zapichu: 2-10 mm.

Upichovani

Specidlné navrzené utvareCe pro efektivni déleni/
upichovani a hluboké zapichovani.

Bezpecné Ilizko zarucuje vynikajici stabilitu.

Sitka zapichu: 1,4-8 mm.

Kopirovani

Utvare¢ s pInym radiusem pro vicesmérné
soustruzeni a vytvareni narocnych tvard.

Tuhd konstrukce zajistuje hladky povrch.

Sitka zapichu: 3-8 mm.
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WGC

Zapichovani, upichovani a kopirovani

Vlastni negativni geometrie
Lepsi kontrola utvareni tfisky pfi
obrabéni oceli, litin, nerezovych
oceli a tvrzenych materidld.
Jednostranné provedeni
Moznost hlubSiho zapichovani nez
u typickych oboustrannych systémd.

Vyvod chlazeni na Gele a v lizku
Efektivni pfivod chladici kapaliny pro
delSi Zivotnosti a vy$Si ibéry materidlu.

Vlastni konstrukce liizka s klinovou V-drazkou
\/y$$i stabilita pfi boénim zatizeni v porovnani
s delSimi oboustrannymi bfitovymi destickami.

Ochranné vystupky
Zamezuji ucpavani tfiskami, chrani
ocelova télesa pred opotfebenim a

redukuji prostoje. Pozitivni doraz

Snadna vyména bfitovych desticek.

Siroky vybér bfitovych desticek.
1,4-10mm. Sorty s PVD poviakem. Pevné upinani s klinovou V-drazkou

Vlysoka stabilita pfi zapichovani, upichovani,
bocnim soustruzeni, hlubokém zapichovani,
¢elnim zapichovani a kopirovani.

VylepSena konstrukce fezné hrany
Uhel mezi horni a dolnim klinem VysSi stabilita dosedaci plochy.

VlytvaFi samosvorné sevieni, které zabezpecuje

pozici bfitové desticky v lizku.

V oboru nejvykonnéjsi technologie sort.
Ovéfend produktivita pi obrabéni véech materialdi.

Zapichovani Upichovani Kopirovani
Presné lisované Presné lisované Presné lisované

axma [P TN & [H! (p TN ]S nn am (p TN ]S

PT - pozitivni dhel ¢ela PN - negativni dhel cela F - pfesné M - stfedni R - hrubovaci PR - plny radius

POZNAMKA: Pro vybér vhodného drzaku a britové desticky pouzijte software NOVO™.

Nase FeSeni ke snizeni nakladii na sklad
A Litiny

Drzak nastroje: WGC-WG0612M0O6UOSPN
WU25PT

Sorta: WU10PT

Priimér (9T ): 28 mm

Podet bfitli: 1 (2 u konkurence)

Specifikace Konkurent WIDIA WGC
3 Promér nastroje 28
Pocet feznych hran 2 1
Sorta P10 WU25PT
Rezna rychlost (Vc) 125 125
Otacky vietene (n) 1421 1421
Posuv (mm/ot.) 0.1 0.1
Hloubka fezu (ap) 4 4
Délka soustruzeni (1) 17 17
Celkovy ¢as/kus 0,12 0,12
Kusti / feznou hranu 100

\V/ NADHERNY

Q MOMENT
WIDIA™

Zivotnost / feznou hranu (min) 11.96

Ubér materialu (cm3/min/palce3/min) 50 50
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Integralni drzaky nastroji WGC

OPV0000@

V Integralni pfimé e Metrické

o =@ ;

&)
Sroub Sroub
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC CD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS upinky Torx upinky Torx Torx
pravostranné
6461946 WGCSMR2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 - - - MS1160 T20
6461948 WGCSMR2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 - - - MS1160 T20
6461950 WGCSMR2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 - - MS2091 - 251P
6461952 WGCSMR2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 - - MS2091 - 251P
6462003 WGCSMR2020K0316C | 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1 MS1595 - T30
6462004 WGCSMR2525M0316C | 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462005 WGCSMR2020K0322C | 3 22 20 20 20 30 125 19 43 M8X1 M8X1 MS1595 - T30
6462006 WGCSMR2525M0326C | 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462007 WGCSMR2020K0416C | 4 16 20 20 20 29 125 18 37 MS8X1 M8X1 MS1595 - T30
6462008 WGCSMR2525M0416C | 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462009 WGCSMR2020K0422C | 4 22 20 20 20 30 125 18 43  M8X1 M8X1 MS1595 - T30
6462010 WGCSMR2525M0426C | 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462061 WGCSMR3232P0426C | 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462062 WGCSMR3232P0432C | 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462063 WGCSMR2525M0516C | 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462064 WGCSMR2525M0526C | 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462065 WGCSMR3232P0526C | 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462066 WGCSMR3232P0532C | 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462067 WGCSMR2525M0616C | 6 16 25 25 25 34 150 22 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462068 WGCSMR2525M0626C | 6 26 25 25 25 35 150 22 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462069 WGCSMR3232P0626C | 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462070 WGCSMR3232P0632C | 6 32 32 32 32 44 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462071 WGCSMR4040R0640C | 6 40 40 40 40 52 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462072 WGCSMR2525M0826C | 8 26 25 25 25 36 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462073 WGCSMR3232P0826C | 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462074 WGCSMR3232P0832C | 8 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462075 WGCSMR4040R0840C | 8 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462076 WGCSMR3232P1032C | 10 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462077 WGCSMR4040R1040C | 10 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
levostranné
6461954 WGCSML2020K0216 2 16 20 20 20 27 125 19 31 - - - MS1160 T20
6461956 WGCSML2525M0216 2 16 25 25 25 32 150 24 31 - - - MS1160 T20
6461958 WGCSML2020K0222 2 22 20 20 20 29 125 19 38 - — MS2091 - 25IP
6461960 WGCSML2525M0226 2 26 25 25 25 34 150 24 42 - - MS2091 - 251P
6462078 WGCSML2020K0316C | 3 16 20 20 20 29 125 19 37 M8X1 M8X1 MS1595 - T30
6462079 WGCSML2525M0316C | 3 16 25 25 25 34 150 24 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462080 WGCSML2020K0322C | 3 22 20 20 20 30 125 19 43 MsXi M8X1 MS1595 - T30
6462091 WGCSML2525M0326C | 3 26 25 25 25 35 150 24 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462092 WGCSML2020K0416C | 4 16 20 20 20 29 125 18 37 M8X1 M8X1 MS1595 - T30

(pokracovani na dalsi strané)
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Integralni drzaky nastroji WGC

(Integraini pfimé e Metrické — pokracovani na dalsi strané) @ @ @ @ @ @ @ @

o =@ ;

)
Sroub Sroub
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC CD H1 H B H2 L1 FS LH CF CS upinky Torx upinky Torx Torx
6462093 WGCSML2525M0416C | 4 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462094 WGCSML2020K0422C 4 22 20 20 20 30 125 18 43 M8X1 M8X1 MS1595 - T30
6462095 WGCSML2525M0426C | 4 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1595 - T30
6462096 WGCSML3232P0426C 4 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462097 WGCSML3232P0432C 4 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462098 WGCSML2525M0516C | 5 16 25 25 25 34 150 23 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462099 WGCSML2525M0526C | 5 26 25 25 25 35 150 23 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462100 WGCSML3232P0526C 5 26 32 32 32 42 170 30 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462101 WGCSML3232P0532C 5 32 32 32 32 42 170 30 53 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462102 WGCSML2525M0616C | 6 16 25 25 25 34 150 22 37 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462103 WGCSML2525M0626C 6 26 25 25 25 35 150 22 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462104 WGCSML3232P0626C 6 26 32 32 32 42 170 29 47 G1/8-28 G1/8-28 MS1970 - T30
6462105 WGCSML3232P0632C | 6 32 32 32 32 44 170 29 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462106 WGCSML4040R0640C | 6 40 40 40 40 52 200 37 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462107 WGCSML2525M0826C 8 26 25 25 25 36 150 21 49 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462108 WGCSML3232P0826C 8 26 32 32 32 43 170 28 49 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462109 WGCSML3232P0832C | 8 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462110 WGCSML4040R0840C | 8 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462111 WGCSML3232P1032C | 10 32 32 32 32 44 170 28 55 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45
6462112 WGCSML4040R1040C | 10 40 40 40 40 52 200 36 63 G1/8-28 G1/8-28 MS1490 - T45

POZNAMKA: SSC = Velikost lizka Odpovida velikosti Iizka SSC bfitové desticky.
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Modularni drzaky nastrojd WGC

OP00000@

VY WGCMS-C ¢ Metrické

Planzety M50 Planzety M65
velikost  Sroub upinaci
Objednaci ¢islo  Katalogové &islo B H Hi L1 F CS CF LS H3 |planzety kazety Torx Sroub Torx
pravostranné
6499222 WGCMSR2525M50C | 25 25 25 138,75 13,84 G1/8-28 G 1/8-28 109,00 7,00 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6499223 WGCMSR2525M65C | 25 25 25 150,00 13,00 G1/8-28 G 1/8-28 122,00 - 65 MS1163 T30 - -
6499224 WGCMSR3232P50C | 32 32 32 158,75 20,08 G1/8-28 G 1/8-28 133,62 - 50 MS1162 T25 MS2002 T25

6499225 WGCMSR3232P65C | 32 32 32 170,00 20,00 G1/8-28 G1/8-28 142,00 21,75 65 MS1163 T30 - -
levostranné
6499226 WGCMSL2525M50C | 25 25 25 138,75 13,84 G 1/8-28 G 1/8-28 109,00 7,00 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6499227 WGCMSL2525M65C | 25 25 25 150,00 13,00 G1/8-28 G 1/8-28 122,00 29,00 65 MS1163 T30 - -
6499228 WGCMSL3232P50C | 32 32 32 158,75 20,08 G1/8-28 G 1/8-28 133,62 - 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6499229 WGCMSL3232P65C | 32 32 32 170,00 20,00 G1/8-28 G 1/8-28 142,00 21,75 65 MS1163 T30 - -

POZNAMKA: WGCMS..: Pravostranny drzak je uréen pro pravostranné planzety.
WGCME..: Pravostranny drzék je uren pro levostranné planZety.
Upinaci moment planzety M50 je 8-10 Nm (71-88 palcd. Ibs.).
Upinaci moment planzety M65 je 18-20 Nm (159-177 palcd. Ibs.).

widia.com WI DIAW 75



WGC

Modularni drzaky nastrojd WGC

0900000 @

VY WGCME-C e Metrické

H2

H3 cs.

o] " —

Planzety M50 Planzety M65
QD
Objednaci velikost  Sroub upinaci
Cislo Katalogové éislo | B H Hi L L1 LS F CS CF H2  H3 |planzety kazety Torx Sroub  Torx

pravostranné
6498953 WGCMER2525M65C |25 25 25 150,00 138,15 117,00 35,00 G 1/8-28 G 1/8-28 54,00 14,00 65 MS1163 T30 = -
6498954 WGCMER2525M50C |25 25 25 150,25 139,25 12525 40,00 G1/8-28 G 1/8-28 42,41 7,00 | 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6498955 WGCMER3232P65C |32 32 32 170,00 158,15 137,00 35,00 G 1/8-28 G 1/8-28 54,00 7,00 | 65 MS1163 T30 - -
6498956 WGCMER3232P50C |32 32 32 170,25 159,25 14525 40,00 G 1/8-28 G 1/8-28 4241 — 50 MS1162 T25 MS2002 T25
levostranné
6498957 WGCMEL2525M65C |25 25 25 150,00 138,15 117,00 35,00 G1/8-28 G 1/8-28 54,00 14,00f 65 MS1163 T30 - -
6498958 WGCMEL2525M50C | 25 25 25 150,25 139,25 125,25 40,00 G 1/8-28 G 1/8-28 42,41 7,00 | 50 MS1162 T25 MS2002 T25
6498959 WGCMEL3232P65C |32 32 32 170,00 158,15 137,00 35,00 G 1/8-28 G 1/8-28 54,00 7,00 | 65 MS1163 T30 = -
6498960 WGCMEL3232P50C |32 32 32 170,25 159,25 14525 40,00 G1/8-28 G 1/8-28 42,41 — 50 MS1162 T25 MS2002 T25

POZNAMKA: WGCMS..: Pravostranny drzak je uréen pro pravostranné planzety.
WGCME..: Pravostranny drzak je urcen pro levostranné planZety.
Upinaci moment planzety M50 je 8-10 Nm (71-88 palcd. Ibs.).
Upinaci moment planzety M65 je 18-20 Nm (159-177 palce. Ibs.).
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Modularni planzety WGC

OPV0000P

V¥ Pfimé modularni planZety s vnitfnim chlazenim - o
T
FS|
1 e's L _JeImE
CD
levostranné pravostranné
CD ‘
Al SRR
FS| —
CcD - //

levostranné pravostranné

velikost

Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo SSC CD FS planzety

pravostranné
6498457 WGCM50R1F12M 1F 12,0 11,00 50
6498458 WGCM50R0212M 2 12,0 10,88 50
6498459 WGCM50R0216M 2 16,0 10,88 50
6498460 WGCM50R0312MC 3 12,0 10,43 50
6498861 WGCM50R0322MC 3 22,0 10,43 50
6498862 WGCM50R0412MC 4 12,0 9,93 50
6498863 WGCM50R0422MC 4 22,0 9,93 50
6498864 WGCM50R0432MC 4 32,0 9,93 50
6498865 WGCM50R0512MC 5 12,0 9,43 50
6498866 WGCM50R0516MC 5 16,0 9,43 50
6498867 WGCM50R0526MC 5 26,0 9,43 50
6498868 WGCM50R0532MC 5 32,0 9,43 50
6498869 WGCM65R0616MC 6 16,0 9,88 65
6498870 WGCM65R0626MC 6 26,0 9,88 65
6498881 WGCM65R0632MC 6 32,0 9,88 65
6498882 WGCM65R0816MC 8 16,0 9,00 65
6498883 WGCM65R0826MC 8 26,0 9,00 65
levostranné

6498884 WGCM50L1F12M 1F 12,0 11,00 50
6498885 WGCM50L0212M 2 12,0 10,88 50
6498886 WGCM50L0216M 2 16,0 10,88 50
6498887 WGCM50L0312MC 3 12,0 10,43 50
6498888 WGCM50L0322MC 3 22,0 10,43 50
6498889 WGCM50L0412MC 4 12,0 9,93 50
6498890 WGCM50L0422MC 4 22,0 9,93 50
6498891 WGCM50L0432MC 4 32,0 9,93 50
6498892 WGCM50L0512MC 5 12,0 9,43 50
6498893 WGCM50L0516MC 5 16,0 9,43 50
6498894 WGCM50L0526MC 5 26,0 9,43 50
6498895 WGCM50L0532MC 5 32,0 9,43 50
6498896 WGCM65L0616MC 6 16,0 9,88 65
6498897 WGCM65L0626MC 6 26,0 9,88 65
6498898 WGCM65L0632MC 6 32,0 9,88 65
6498899 WGCM65L0816MC 8 16,0 9,00 65
6498900 WGCM65L0826MC 8 26,0 9,00 65

POZNAMKA: SSC = Velikost liizka Odpovida velikosti Iizka SSC drzaku nastroje.
Vnitini chlazeni je k dispozici od velikosti 3.
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Drzaky planzet a planzety WGC

V Drzéaky planzet ¢ Metrické

%

%

Objednaci ¢islo Katalogové Eislo HW H B F H2 B2 H3 L upinaci Sroub kli¢
2007826 12251222000 26 20,0 18,0 33,0 40 38 8 100 12148036000 12148041300
2021635 12251222500 32 25,0 20,0 35,0 50 40 10 125 12148036000 12148041300
2008159 12251233200 53 32,0 25,0 50,0 82 57 30 160 12146013400 12148041400
2021723 12251234000 53 40,0 40,0 58,0 82 65 22 160 12146013400 12148041400

I L1 . L1
cD | .CD, ‘ —f—W

-

o 2 . 2 W1—
Pfimé Zesilené

V Oboustranné upichovaci planzety

N

montazni
Objednaci éislo Katalogové ¢islo SSC H w Wi H1 L1 B CD kli¢
neutralni
6498987 WGCBSN19G1B14 1B 19 1,4 1,15 15,5 90 1,80 14 SCW5E
6498988 WGCBSN26J1B15 1B 26 1,4 1,15 21,5 110 1,80 15 SCW5E
6498989 WGCBSN19G1F16 1F 19 1,6 1,30 15,5 90 1,80 16 SCW5E
6498990 WGCBSN26J1F17 1F 26 1,6 1,30 21,5 110 1,80 17 SCW5E
6499211 WGCBSN19G0220 2 19 2,0 - 15,5 90 1,65 - SCW5E
6499212 WGCBSN26J0230 2 26 2,0 - 21,5 110 1,65 - SCW5E
6499213 WGCBSN32M0250 2 32 2,0 - 25,1 150 1,65 - SCW5E
6499215 WGCBSN32M0350 3 32 3,0 - 25,1 150 2,40 - SCW5E
6499214 WGCBSN26J0340 3 36 3,0 — 21,5 110 2,40 - SCWS5E
6499216 WGCBSN26J0440 4 26 4,0 - 21,5 110 3,40 - SCW5E
6499217 WGCBSN32M0450 4 32 4,0 - 25,1 150 3,40 - SCW5E
6499218 WGCBSN32M0560 5 32 5,0 - 25,1 150 4,40 - SCW5E
6499219 WGCBSN32M0660 6 32 6,0 = 25,1 150 5,40 — SCWSE
6499220 WGCBSN32M0860 8 32 8,0 - 25,1 150 7,00 - SCWSE
6499221 WGCBSN52X08120 8 53 8,0 - 453 260 7,00 - SCWSE
POZNAMKA: SSC = Velikost lizka Odpovida velikosti lizka SSC bfitové desticky.
V¥V Nahradni dily
Sroub Sroub Kroutici moment kli¢ kli¢
Katalogové ¢islo Objednaci ¢islo Nm in. Ibs. Zavit Hlava Katalogové ¢islo Objednaci éislo
MS1160 1099645 7 62 M5 T20 KT20 1022703
MS1162 1127019 9 80 M6 T25 KT25 1022725
MS1163 1124104 18 159 M8 T30 KT30L 1099676
MS1273 1020977 4 35.4 M4 T15 KT15 1022701
MS1490 2263299 17 151 M8 T45 KT45 1018227
MS1595 1094300 12 106 M6 T30 KT30 1099676
MS1970 1106668 12 106 Mé T30 KT30 1099676
MS2002 1621087 9 80 Mé T25 KT25 1022725
MS2091 1931147 9 80 M5 25IP K251P 2050113
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Upichovaci britove desticky WGC

P (]

M °

- - ) ® prvni volba K )

levostranné neutralni pravostranné O alternativni volba N =

V Presné lisované britové destiCky F ¢ Metrické s o

H
Katalogové &islo SSC w W tol + LI oR oL RR RL WU25PT
WC014M1BL0O6F01 1B 1,40 0,050 9,00 - 6 0,15 - 6470544
WC014M1BNOOF01 1B 1,40 0,050 9,00 - - 0,15 0,15 6470545
WC014M1BRO6FO01 1B 1,40 0,050 9,02 6 - — 0,15 6470546
WC020M02L06F02 2 2,00 0,050 9,00 - 6 0,20 - 6470547
WC020M02NO00F02 2 2,00 0,050 9,00 - - 0,20 0,20 6470548
WC020M02R06F02 2 2,00 0,050 9,00 6 - — 0,20 6470549
WC030M03L06F02 3 3,00 0,075 9,60 - 6 0,20 - 6470550
WC030MO3NOOF02 3 3,00 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 6470561
WC030M03R06F02 3 3,00 0,075 9,60 6 - - - 6470562
WC040M04L06F02 4 4,00 0,075 10,19 = 6 0,20 - 6470563
WC040M04NOOF02 4 4,00 0,075 10,19 - - 0,20 0,20 6470564
WC040M04R06F02 4 4,00 0,075 10,19 6 - — 0,20 6470565
WC050MO05NO0F03 5 5,00 0,075 12,24 — — 0,30 0,30 6470566
levostranné neutralni pravostranné
V Presné lisované britové destiCky M e Metrické

Katalogové &islo SSC w W tol + LI oR oL RR RL WU25PT
WC014M1BL06M02 1B 1,40 0,050 9,02 — 6 - 0,20 6461828
WC014M1BNOOMO1 1B 1,40 0,050 9,01 - - 0,15 0,15 6461829
WC014M1BR06M02 1B 1,40 0,050 9,02 6 - — 0,20 6461830
WC020M02L06M02 2 2,00 0,050 8,97 - 6 - 0,20 6461861
WC020M02N00M02 2 2,00 0,050 8,98 — - 0,20 0,20 6461862
WC020M02R06M02 2 2,00 0,050 9,00 6 - — 0,20 6461863
WC030M03L06M02 3 3,00 0,075 9,61 - 6 - 0,20 6461864
WC030MO3N00M02 3 3,00 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 6461865
WC030MO3R06M02 3 3,00 0,075 9,61 6 - — 0,20 6461866
WC040M04L06M02 4 4,00 0,075 10,19 - 6 0,20 - 6461867
WC040M04N00M02 4 4,00 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 6461868
WC040M04R06M02 4 4,00 0,050 10,20 6 — - 0,20 6461869
WC050M05NOOMO03 5 5,00 0,075 12,25 - - 0,30 0,30 6461870
WC060MO6N00MO03 6 6,00 0,075 14,59 — — 0,30 0,30 6461881
WC080MO0SN0OOMO04 8 8,00 0,075 17,46 - - 0,40 0,40 6461882

POZNAMKA: SSC = Velikost liizka Odpovida velikosti Iizka SSC drzaku nastroje.

widia.com WI DIAW 79



WGC

Upichovaci britove desticky WGC

P °
M °
® prvni volba
levostranné neutralni pravostranné L, K O
O alternativni volba N 5
V Presné lisované britové destiCky R ¢ Metrické s o
H
Katalogové &islo SSC w W tol + LI oR oL RR RL WU25PT
WC020M02L06R02 2 2,00 0,050 8,97 — 6 0,20 - 6470426
WC020M02N00R02 2 2,00 0,050 8,98 — — 0,20 0,20 6470427
WC020M02R06R02 2 2,00 0,050 8,97 6 - — 0,20 6470428
WC030M03L06R02 3 3,00 0,075 9,61 — 6 0,20 - 6470429
WCO030MO3NO00R02 3 3,00 0,075 9,60 - - 0,20 0,20 6470430
WC030M03R06R02 3 3,00 0,075 9,61 6 - — 0,20 6470461
WC040M04NOOR02 4 4,00 0,075 10,20 - - 0,20 0,20 6470462
WC050M05NOOR03 5 5,00 0,075 12,25 - - 0,30 0,30 6470463
WC060MO6N0O0R03 6 6,00 0,075 14,59 - - 0,30 0,30 6470464
WC080MO8SNOOR04 8 8,00 0,075 17,46 — - 0,40 0,40 6470465

POZNAMKA: SSC = Velikost liizka Odpovida velikosti Iizka SSC drzaku nastroje.

WU25PT™

VylepSena univerzalni sorta s tvrdym PVD povlakem AITiN a jemnozrnnym substratem

Novy vylepSeny poviak zlepSuje pevnost fezné hrany v Sirokém rozsahu feznych rychlosti a posuvd.

Sorta WU25PT je vhodnd pro vSeobecné obrabéni vétsiny oceli, nerezovych oceli, litin a nezeleznych materialli
a téZce obrobitelnych materidl(i diky vysSi pevnosti fezné hrany a moZnosti pouZiti za vy$Sich feznych rychlosti
a posuvd.

DalSi informace naleznete na widia.com.

WIDIAY
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Zapichovaci britové desticky WGC

P °
M °
® prvni volba K o
O alternativni volba N o
V Presné lisované britové destiCky PT ¢ Metrické s o
H
Katalogové &islo SSC w W tol + RR LI WU25PT
WG0212M02U02PT 2 2,13 0,050 0,20 8,97 6461734
WG0251M02U02PT 2 2,51 0,050 0,20 8,97 6461735
WG0312M03U02PT 3 3,13 0,075 0,20 9,60 6461736
WG0312M03U04PT 3 3,13 0,075 0,40 9,60 6461737
WG0412M04U04PT 4 4,13 0,075 0,40 10,19 6461738
WG0412M04U0BPT 4 413 0,075 0,80 10,19 6461739
WG0512M05U04PT 5 5,13 0,075 0,40 12,25 6461740
WG0512M05U08PT 5 5,13 0,075 0,80 12,25 6461821
WG0612M06U04PT 6 6,13 0,075 0,40 14,59 6461822
WG0612M0GUOSPT 6 6,13 0,075 0,80 14,59 6461823
WG0712M06U08SPT 6 7,13 0,075 0,80 14,59 6461824
WG0812M08U08SPT 8 8,13 0,075 0,80 17,45 6461825
WG0812M08U12PT 8 8,13 0,075 1,20 17,45 6461826
WG1012M10U12PT 10 10,13 0,075 1,20 20,75 6461827
V Presné lisované britové destiCky PN ¢ Metrické
Katalogové &islo SSC w W tol + RR LI WU25PT
WG0212M02U02PN 2 2,13 0,050 0,20 8,97 6470850
WG0251M02U02PN 2 2,51 0,050 0,20 8,97 6471041
WG0312M03U02PN 3 3,13 0,075 0,20 9,60 6471042
WG0312M03U04PN 3 3,13 0,075 0,40 9,60 6471043
WG0412M04U04PN 4 4,13 0,075 0,40 10,20 6471044
WG0412M04U08PN 4 4,13 0,075 0,80 10,20 6471045
WG0512M05U04PN 5 5,13 0,075 0,40 12,24 6471046
WG0512M05U08PN 5 5,13 0,075 0,80 12,24 6471047
WG0612M06U04PN 6 6,13 0,075 0,40 14,59 6471048
WG0612M0GUOSPN 6 6,13 0,075 0,80 14,59 6471049
WG0812M0O8UOSPN 8 8,13 0,075 0,80 17,46 6471050
WG0812M08U12PN 8 8,13 0,075 1,20 17,46 6471062
WG1012M10U12PN 10 10,13 0,075 1,20 20,75 6471064
V Presné brousené britové desticky PR s plnym radiusem e Metrické
Katalogové &islo SSC w W tol + RC LI WU25PT
WR0200M02P00PC 2 2,00 0,025 1,00 8,91 6470467
WRO0300MO03P0OPC 3 3,00 0,025 1,50 9,54 6470468
WR0400M04P00PC 4 4,00 0,025 2,00 10,13 6470469
WR0500M05P00PC 5 5,00 0,025 2,50 12,18 6470470
WRO0600MO6P0OPC 6 6,00 0,025 3,00 14,52 6470481
WRO0800MO8POOPC 8 8,00 0,025 4,00 17,41 6470482

POZNAMKA: SSC = Velikost liizka Odpovida velikosti Iizka SSC drzaku néstroje.
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Posuvy pfi zapichovani WGC

V Posuvy pii zapichovani

® prvni volba
O alternativni volba

B ocei

M Nerezové oceli

Litina
Nezelezné materialy

Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materialy

o Geometrie velikost 222;:}2’ zggfntﬁ‘clg; Posuvy pfi zapichovani mm/rev
Utvare¢ bfitovych lazka
trisky Popis destiéek (SSC) mm mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35
1F 0,2 0,06 <>
2 0,2 0,08 <>
3 0,2 0,09 <>
0,4 0,11 <>
4 0,4 0,12 <>
Pozitivni gvi gyl 5
eometrie , 15
PT | S pronizke 5 0.8 0.16
fezné sily. 0,4 0,15 <>
6 0,8 0,18 <
1,2 0,20 <>
s 0,8 0,20 >
1,2 0,22 <>
[le[ll®e[O] 10 1.2 0,24 <>
1F 0,2 0,06 <>
2 0,2 0,08 <>
3 0,2 0,09 <>
0,4 0,11 <>
0,4 0,12 <>
Stabilni fezna 4 08 015
hrana s negativni
-PN geomgtril' .;V)gro 5 gg g'} g
agresivnejsi - -
aplikace. 0,4 0,15 <>
6 0,8 0,18 <>
1,2 0,20 <>
0,8 0,20 <>
1,2 0,22 <>
[S[CEIT 0] 10 1,2 0,24 <>
V¥V Posuvy pfi upichovani
velikost Poéét'eéni Posuvy pfi upichovani mm/rev
Geometrie bfi- | liizka (oI e
Geometrie Popis tovych desticek (SSC) mm 0,05 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,40
1B 0,06 <>
Pozitivni 2 0,07 <L
-F | geometrie pro : i - >
nizsi rezne 5|Iy. 5 0,1 3
D D
1B 0,06 <>
2 0,07 <>
ﬁtabilni fezna 3 0,09 <
rana pro
-M agresi\?néjél’ g 8’1 1 < S
posuvy. Primarni L
pouziti pro litinu. 6 0,16 <>
8 0,14 <>
[O] I T
2 0,10 <>
3 0,14 <>
Nejstabilngjsi 4 0,16 <>
-R fezna hrana pro 5 0,19 <
oceli. 6 0,21 <>
8 0,23 <>
(SO |

POZNAMKA: U upichovacich biitovych desticek s thlem nastaveni je nutné snizit velikost posuvu a2 o 40%.

Maximalni hodnoty posuvi

VlySe uvedené Udaje se tykaji materidlovych skupin P a K.
Maximalni velikosti posuvt je nutné upravit vynasobenim
hodnot posuvi koeficienty pro jednotlivé materidlové
skupiny.

Vnitini a éelni zapichovani

Pfi vnitfnim a ¢elnim

zapichovani snizte hodnoty
posuvli 0 20%.

Materialova Faktor
skupina posuvu
M 0,8
N P
0,8
0,5

82
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Posuvy pri zapichovani WGC

¥ Hodnoty posuvl pii soustruzeni a kopirovani

Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,05 0,08 008 010 0,12
© = D 047 —1 L .=
O .016 — — 04 E 83 047 12
T £ 8 039 — — 10 E
a .008 rad 3 ’?‘ .008 rad 3
o 0.2 rad NS ) 02 rad 0
2 o = ©
(o] N © ~
% ° & 016 — 04 8
— - = =
2 w2 & 3 008 — — 02 ©
§ | | : : 1 i
.0020 .0039 .0031 .0039 .0047
Posuv (palce/ot.) Posuv (palce/ot.)
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,08 0,10 0,16 0,24
© — T
O o071 — — 18 £ © 094 — — 24 ___
8 083 — \ l— 16 E © \ €
= 055 —| 016 rad 4 5 £ 079 — — 20 E
S 0.4rad * R S 031 rad =
N - () N 0,8 rad =]
K = [ N
= R = o= 055 — — 14 @
= ol x FNR o]
_g .008 rad| =] el é
O .01 — 92 rad — o4 :I_C:) 2 ®W= 576 Tad — o8 S
T 008 — — 02 T o6 04 rad 04 T
0031 0039 .0047 .0055 .0070 .0031 .0039 0063 094
Posuv (palce/ot.) Posuv (palce/ot.)
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.) ;56
0,10 0,12 0,20 0,22 0,26 0,28 0,10 0,14 0,20 0,24 0,28 0,32
B A== 9 o 8 126 — — 32 —
G 094 — P T e 30 €
£ g7 — 031 rad — 22 £ £ 100 — 047 o |— 26 £
I:\;I o7t 0,8 rad 18 ,:\;‘ I:\’I 087 031 rad 1.2 rad 22 3
KY kS KY 0,8 rad K
FNR FNR
[} [0} 3] [}
X~ ~ X ~
o .039 — — 10 5 QO 047 — — 12 5
> 031 — — 08 > 3 031 08 2
o .016 rad 0,4 rad o 9 .016 rad 0,4 rad © 9
T 016 — — o4 T T o6 — - — o4 T
.0039..0047 0079 .0087 0102 .0110 0039 .0055 0079 0004 ! o110 0126
Posuv (palce/ot.) Posuv (palce/ot.)
Velikost posuvu (mm/ot.) Velikost posuvu (mm/ot.)
0,16 0,20 0,26 0,30 0,36 0,20 0,24 0,28 0,40
3 £ B 150 —] s £
c_<é 157 —— l— 40 E o 189 48 E
150 —— — 38 ©
g —~ E . E
126 — .047 rad l— 32 o = 150 — — 38 S
N 110 —| 1,2 rad [ s N 3 8
2 Ton 0 2
« .031 rad < © .047 rad o]
= 0,8 rad FNR = £ 1,2 rad =
S =) S =)
o e}
O o0a7 — — 12 T L 053 — — 16 T
T o031 — — os T o7 — — 12
.0063 .0079 .0102 .0118 .0142 .0079 .0094 .0110 .0157
Posuv (palce/ot.) Posuv (palce/ot.)

*FNR = s plnym radiusem
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Doporucené pocCatecni fezné rychlosti ® Zapichovani a upichovani

Maximalni hodnoty posuvii

skupiny.

Materialova|

ViySe uvedené Udaje se tykaji materidlovych skupin Pa K. | skupina

Faktor
posuvu

Maximalni velikosti posuvli je nutné upravit vynasobenim M
hodnot posuvi koeficienty pro jednotlivé materialové

08
1,2
08

05

V Doporucené pocatecni rezné rychlosti e Palcové a metrické

WU25PT
Materialova
skupina Palcové Metrické

0-1 360 740 880 110 225 270
2 360 520 880 110 160 260
3 360 410 800 110 125 235
4 200 290 540 60 920 160
5 320 530 680 100 160 210
6 280 400 600 85 120 185
1 300 550 800 90 170 245
2 300 500 800 90 150 245
3 300 450 700 90 140 210
1 320 480 760 100 145 225
2 240 400 560 70 120 170
3 160 280 400 50 85 120

1-2 400 1440 2560 120 440 780
3 _ — —_ - —_ -
4 320 960 1600 100 290 490
5 240 440 640 70 135 195
6 320 560 800 100 170 245
1 25 125 200 8 40 60
2 25 100 250 8 30 75
3 50 125 250 15 40 75
4 25 175 350 8 50 110

POZNAMKA: Doporudené po&atecni fezné rychlosti jsou zvyraznény tudnym pismem.
Se vzristajici tloustkou trisky je zapotrebi snizit velikost fezné rychlosti.
Vnitini chlazeni
Umisténi geometrie je klicovym Vykonnost

84

faktorem pro privod chladici
kapaliny!

Konstruktéfi umistili geometrii WGC do vynikajici

pozice pro rozliti fezné kapaliny po celé Sifce
fezné hrany a dosazeni maximalni vykonnosti.

Parametry chladici kapaliny

Systém WGC je vhodny pro nizko i
vysokotlaké chlazeni s tlakem az do 350 bar
(5076 psi) bez omezeni minimalniho tlaku.
Technicky tip — Pokud nebylo dosazeno
pozadované vykonnosti vzhledem k
nedostate¢nému tlaku Cerpadla chladici
kapaliny, prestoZe je priitok dostate¢ny,
doporucujeme pouZit i vnéjsi chlazeni.

WIDIAY

Interni zkouSky prokazaly az o 30%

del3i Zivotnost néstroje.
Technicky tip — Pro dosazeni
maximaini Zivotnosti je dlezita

pravidelna ddrzba filtracniho systému.

Vstup chlazeni

Systém WGC je vybaven fadou
privoddi chlazeni.

widia.com
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Privod chladici kapaliny WGC

V Sady chlazeni

Popis dild
= ==
w Sw|Sw ==
E (e |8 |o |wu |w Lisg|s8|35(3=2
[ I I [ 1183|582 |88 |38 |w |w |w |w
Zo 20| X0O| %O X 3|38 | % |88|0 |0 |0 |O
o3| 23| X35 (X352 |o |wl|sF|2E|E8= |82 |88 |82|58
= | R §~— §~— 5O gg Xxola<|&<|Zo i% I=| < =<
Ch|c@m|Ch|Ch| s |22 |28 35|26|32(22(38 (2|35
oZ|oc8 oY |c8 oz |0z == |28 |28 |2 |52 (22|122(23|2
E3|Co|Ea|Ea|Ch|Eh|Ca |22 |32 |RS (RS |25|28|22 |28
& o OCH| ws |w |cw|Ffw |09 | 0] |02 |03
Lu>(/) LI-I)% LI-I)% LI-I)% WO WD FS 02|02 | WO |uwO (R |Xeo | X | Xoo
Su|8u|Bu|Sw|C2|62|c2|22|28 (22|22 |Ug|Us |48 | Uy
XX | XX |XX |X¥X | Y0 |[Y0N |6 | Ta |Ta |ST (ST |2 |0 |2 |00
Objednaci ¢islo dilu
=< ['dd (- -— (=] ~ (=2 (=] -— [=2] (o) n ~ (=]
~ ~ ~ = ~ ~ [-=] -] < < = = <
5] (5] (5] (=] (3] (3] (3] (3] (5] 0 (=] (=] (=] (=]
['r] ['r] ['r] I'd ['r] ['r] ['r] n n o n n n n
< < < ~ < - - < < (o] ~ ~ ~ ~
— — - < - - - - - < < < < <
o ©w ©w o o o o o o o 1= 1= [I-] [I-]

T ——————

T ———

T ——Em————

-
»

<=
<=

<=

==

4

[a—]

5

Objednaci | Velikost |Tlak chladici

Popis sady Cislo stopky kapaliny
Univerzalni flexibilni 6475019 12-40mm 200 Bar
sada chiazeni 200 mm. 1/2-1-1/2" | 2,901 psi ° ° ° ° ° ° °
Univerzaini flexibilni 6475021 12-40mm 200 Bar
sada chlazeni 300 mm. 1/2-1-1/2" | 2,901 psi ° ° ® ® ® ° ° °

M8x1.0 banjo 200 mm
flexibilni sada.

12-20mm 200 Bar

6478023 | /034" | 2,901 psi || ¢

M8x1.0 banjo 300 mm

12-20mm 200 Bar
flexibilni sada. 6475025

1/2-3/4" 2,901 psi L L 4 4

G1/8 banjo 200 mm 25-40mm 200 Bar

flexibilni sada. 6475027 | %42 | 2,901 psi o | o | o .

G1/8 banjo 300 mm 25-40mm 200 Bar

flexibilni sada. 6475029 1-1-1/2" 2,901 psi ° ° ° °
Univerzaini 200 mm 6145372 25-40mm 350 Bar*

zesilend sada chlazeni 1-1-1/2" 5,076 psi* o o o o ° (]

Univerzalni 300 mm 6145373 25-40mm 350 Bar*

zesilend sada chlazeni 1-1-1/2" 5,076 psi* o o o o o (]

* Maximaini tlak pro drZéky s velikosti [izka 02 je 200 bar/2901 psi.
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Privod chladici kapaliny WGC

V Jednotlivé dily sad

Objednaci éislo

Katalogové ¢islo

Popis

6145374 1-16NPTF-JIC Pfima spojka, 1/16 NPTF vnitfni zavit na JIC vnitini zavit
6145375 1-8NPTF-JIC Prima spojka, 1/8 NPTF vnitini zavit na JIC vnitini zavit
6145378 M8X1.25-JIC Prima spojka, M8x1,25 vnitfni zavit na JIC vnitini zavit
6475041 M8X1-JIC Pfima spojka, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnitini zavit
6145376 G18-JIC Pfima spojka, G1/8 vnitfni zavit na JIC vnitini zavit
6145377 M10X1.5-JIC Prima spojka, M10x1.5 vnitini zavit na JIC vnitini zavit
6145379 JICM-JICF-ELB Kolinko vnitfni zavit JIC na vnéjsi zavit JIC
6145380 COOL-HOSE-200-HD Zesilend 200 mm hadice chlazeni s JIC vnéj§im zavitem na obou stranach
6145381 COOL-HOSE-300-HD Zesilend 300 mm hadice chlazeni s JIC vnéjSim zavitem na obou stranach
6432549 COOL-HOSE-200-FLEX Flexibilni opletena 200 mm hadice chlazeni s vnéjsim z&vitem JIC na obou stranach
6432550 COOL-HOSE-300-FLEX Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni s vnéj§im zavitem JIC na obou stranach

i S : Flexibilni opletena 200 mm hadice chlazeni, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnéjsi zavit. Obsahuije (1) M8x1.0 banjo
6475043 M8X1-BAN-JIC-HOSE-200 Sroub a (2) M8 tésnici podlozka

g e y Flexibilni opletena 200 mm hadice chlazeni, G1/8 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit. Obsahuije (1) G1/8 banjo sroub

6475045  G18-BAN-JIC-HOSE-200 | o) /8 43snici podiozka

q e Y Flexibilni opletena 300 mm hadice chlazeni, M8x1.0 vnitfni zavit na JIC vnéjsi zavit. Obsahuije (1) M8x1.0 banjo
6475047 M&X1-BAN-JIC-HOSE-300 Sroub a (2) M8 tésnici podlozka
6475049 G18-BAN-JIC-HOSE-300 Flexibilni opletend 300 mm hadice chlazeni, G1/8 vnitini zavit na JIC vnéjsi zavit. Obsahuje (1) G1/8 banjo $roub

V Dodate¢na prislusenstvi

a (2) G1/8 tésnici podlozka

NiZe uvedené polozky nejsou soucasti sad chlazeni uvedenych na predchozich strandch.

Objednaci ¢islo Katalogové &islo Popis
6145382 M6X1-JIC Pfima spojka, M6x1.0 vnitni zavit na JIC vnitini zavit
6145383 JICM-JICM-STR Prima spojka, JIC vnitini zavit na JIC vnitini zavit
6145386 G14-G18-RED Pfima spojka, G1/4 vnitfni zavit na G1/8 vnitfni zavit
6475058 R18-JIC Pfima spojka, 1/8 BSPT vnitfni zavit na JIC vnitfni zavit
6475059 R14-JIC Pfima spojka, 1/4 BSPT vnitini zavit na JIC vnitini zavit

V Nahradni dily

Obsah sad; ¢asti dili

Objednaci ¢islo

Katalogové &islo

Popis

6475051 M8X1-BAN-BOLT Banjo Sroub, M8x1.0 vnitfni zavit
6475053 G18-BAN-BOLT Banjo Sroub, G1/8 vnitini zavit
6475060 M6-BON-WASHER M6 tésnici podlozka

6475055 M8-BON-WASHER M8 tésnici podlozka

6475061 M10-BON-WASHER M10 tésnici podloZka

6475056 G18-BON-WASHER G1/8 tésnici podlozka

86
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Privodce aplikacemi WGC

Pokyny k vnitfnimu chlazeni

1. Systém WGC je vhodny pro tlaky az do 5076 psi (350 bar).

2. Drzéky nastrojli jsou dodavany se Gtyfmi vstupnimi otvory.

3. Kochrané proti ucpavani drzaku nastroje, které vede k nizsimu pritoku a vykonu,
je nutné pouzit kvalitni filtracni systém.

4. Stroje s nedostate¢nym filtraénim systémem je nutné upravit nebo pfidat inline filtr.
o Pro tlak >1015 psi [70 bar] pouzijte filtr s filtracnim jakosti 10-20 pm.
e Pro tlak <1015 psi [70 bar], 50100 pm.
o Pouziti filtrd pri nizkém tlaku mdze ovlivnit pritok chladici kapaliny.

Pfivod 3

Vo

T T— Upinani VDI
Pfivod 2 Pfivod 1

Specifikace zavitl a klict

Maximalni tlak chladici kapaliny Doporu¢ena hodnota krouticiho momentu

Obecné bezpecnostni pokyny

1. V8echny bezpec€nostni dvefe a mechanismy musi byt pred zkouSkou 4. Pi vyméng biitovych desticek se ujistéte, ze v liizkach nejsou tfisky nebo
vnitfniho chlazeni zapojeny, aby v pfipadé poruchy nedo$lo k ohroZeni necistoty. Také zkontrolujte bfitové desticky a ujistéte se, Ze v kanalky
operatora. nejsou ucpane.

2. Pro pripojeni drzaku k systému pouZijte spravnou spojku. Ujistéte se, 5. Pro spravnou funkci systému pravidelné kontrolujte vSechny hadice
Ze neni prekro¢en maximalni doporuceny tlak pro danou spojku. a spojky zda-li nejsou poskozené nebo opotiebené. Kontrola musi

3. Pii nastaveni tlaku >1160 psi [80 bar] zvy3uite tlak po krocich a ujistéte zahmovat take filtry.

se 0 spravné funkci upnuti britovych desticek a tésnosti spojeni.

Vnéjsi chlazeni Vnitfni chlazeni

Vykonnost vnitiniho
chlazeni

Vnitini chlazeni pfinasi zfetelnou vyhodu v delsi
Zivotnosti nastroje a utvareni/odvodu tfisek oproti
vnéjSimu chlazeni pfi naro¢nych podminkach
obrabéni a pii vysokém tlaku chladici kapaliny.

Material ocel ST52;Velikost bfitové 1,087 psi 2,900 psi
desticky 6mm; f = 0,25 mm/ot. (75 bar) (200 bar)

Priklad: Utvareni trisek pri upichovani oceli.

Nizky tlak — V pfipadé, Ze hrozi snizeni vykonu z diivodu malého tlaku chladici kapaliny, pouZijte vnitfni chlazeni v kombinaci s vnéj$im chlazenim pro zvySeni objemu.
Doporuéeni pro zlepSeni Zivotnosti nastroje a/nebo produktivity: PouZijte vysoky tlak chladici kapaliny: Doporucujeme 80—-350 bar.

Sestavy VDI
Systém aktivniho chlazeni WGC je mozné doplnit o nastrojové systémy VDI jak s tradi¢nim upinanim, tak s upinanim s rychlou vyménou.
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