WIDIAY

WIDIA™ TopGroove™

WIDIA nastavila pramyslovy standard produktivity pri zavitovani a zapichovani diky upinacimu
systému TopGroove. Ovérena vykonnost tohoto systému byla zvySena doplnénim novych geometrii
britovych desti¢ek a nabizenych sort karbidu.

Nechte nas vam vybrat spravné britové desticky pro vasi aplikaci od spolecnosti WIDIA nebo
aktualizovat vase soucasné nastroje TopGroove a doplnit je 0 nové geometrie s utvareci trisek
a sorty urcené pro vysokou produktivitu.

Tuhost, univerzalnost a utvareni trisek

e Upinaci systém TopGroove je vybaven tuhou upinkou, ktera zapada do drazky britové destiCky
a zaji$tuje tak vynikajici odolnost proti bo¢nim a radialnim silam.

* Britové destiCky TopGroove jsou k dispozici pro mélké zapichovani, hluboké zapichovani, lehké soustruzeni,
kopirovani, mélké i hluboké Celni soustruzeni, zpétné soustruzeni, podpichovani a vyrobu V-drazek.

e Patentovany systém utvarece trisek WIDIA pracuje efektivné jak pri vicesmérném soustruzeni,
tak i pfi aplikacich s radialnimi posuvy a zaji$tuje tak vynikajici odvod tFisek i pfi hlubokém zapichovani.

WIDIAY
I



WIDIAY

Britové destiCky TopGroove vyuzivaji
na Cele geometrii s utvarecem
trisek, ktera efektivné odvadi trisky

a zaruCuje vyS8i jakost obrobkd. Upinaci systém WIDIA™ TopGroove™ je k

dispozici s kompletni Fadou geometrii a
Sirokou nabidkou sort karbidd.

Sorty karbidu a ovéfena Fedeni pro vysokou produktivitu

* Systém TopGroove ma pro kazdou vasi aplikaci vhodnou sortu karbidu s vybérem
z nepovlakovanych sort karbidt, s PVD i CVD povlaky nebo velmi odolnych sort
z cermetu, Fezné keramiky, PCBN nebo PCD.

* Noveé, vylepSené sorty s PVD povlaky typu TiAIN jsou navrZeny pro obrabéni
raznych druht materiald.

* Nova CVD povlakovana sorta TN7110.

o Univerzalni konstrukce umoZznuje pouZiti jednoho systému pro vnéjsi i vnitfni zapichovani,
Celni zapichovani, zpétné soustruzeni, podpichovani a dokonce i zavitovani.
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Vybér spravného nastroje TopGroove™ WlDlAWM

Zapichovani a upichovani

Nejmodernéjsi technologie pro soustruzeni v oboru

Nastroje s upinacim systémem WIDIA™ TopGroove prinaseji kompletni Fadu Co potrebujete védét:

geometrii pro zapichovani a Sirokou nabidku sort pro pokryti vSech i téch o Hioubku zapichu, &iku a profil

o (Obrabény material.
o Aplikaci (Celni, vnéjSi nebo vnitrni zapichovani).

o Typ drzaku nastroje (napr., KM™, Erickson™, Ctvercova stopka, pravy/levy).

je ovérenym resenim pro zajiSténi vy$si tuhosti, univerzalnosti, utvareni trisky
s moznosti volby z velkého mnozstvi sort.

Britové desticky TopGroove vyuZivaji na Cele geometrii s utvarecem trisek, ktera
efektivné odvadi tFisky a zarucuje vy3si jakost obrobkt nez kdykoli predtim.

VyuZijte tohoto uceleného jednoduchého privodce pro urceni a vybér vhodného
obrabéciho nastroje pfesné podle vasich poZadavku.

1. Vyberte operaci:

Hloubku zapichu, $ifku a profil.
TopGroove je nejlepsi volbou pro zapichy s hloubkou do poméru hloubka/Sirka 1,5 nebo méné.

Vnitrni
zapichovani

Celni
zapichovani

Vnéjsi zapichovani ———

Pro hluboké zépichy pouzijte WMT ™ viz. str. D4.

Nastroje TopGroove™ pro vnitini, vnéjsi a Celni zapichovani

Moznosti systému minimalni maximum
Sirka 0,79 mm 9,53 mm
hloubka — 12,7 mm
Sitka 2,00 mm 6,35 mm

VnéjSi/vnitini zapichovani

Celni zapichovani

B
- hloubka — 12,7 mm
t Vnitini zapichovani pramér 11,2 mm —
e » standardni 23,9 mm =
1 Prumér Celniho zapichovani
do hloubky — —

o Sitka 1,57 mm 6,35 mm
Hlubokeé vnéjsi/vnitfni zapichovani
hloubka — 12,7 mm
. ’ Sitka 3,18 mm 6,35 mm
Hiubokeé Celni zapichovani
hloubka — 12,7 mm
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WlDlAWN Vybér spravného nastroje TopGroove™

Zapichovani a upichovani

2. Urcete material ktery bude obrabén: I ocel
Kazdy nastroj ma oznaceni s pismenem urcujicim, M Nerezova ocel
pro které materialy je vhodny. Litina

NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materialy

3. Vyberte drzak nastroje v zavislosti na aplikaci: - mﬁ
A Zvolte spravnou velikost britové desticky pro T[WWH“
Henni otk MANCHESTER
danou aplikaci. »
B Vyberte nejmensi hloubku Fezu ! _“"H C
“CD” ovlivrujici tuhost nastroje.
B[=]
C Zvolte nejvétsi mozny rozmér stopky drzaku i '5’_
nastroje “H” a “B” pro maximalni tuhost. 4
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Vybér spravného nastroje TopGroove™

Zapichovani a upichovani

4. lyberte typ utvarece trisky podle
aplikace:

Viz. privodce aplikacemi na strané D42
s kompletnim seznamem typ( bfitovych
desticek.

POZNAMKA: V tabulce jsou uvedeny
doporucené pocatecni
hodnoty posuvdl.

Viz. str. D43.

A Zvolte prislusnou Sirku britové desticky
“W” pro vasi aplikaci.

B Zvolte pozadovanou velikost rohového
radiusu “RR”.
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WlDlAWW Vybér spravného nastroje TopGroove™

Zapichovani a upichovani

5. Vyberte sortu:

Doporucené sorty
Zaruvzdorné Tvrzené
fezné podminky Ocel Nerezova ocel Litina NeZelezné kovy slitiny materialy
plynuly fez, predobrobeny povrch a TN7110 TN6010 TN7110 TN6010 TN6010 TN6010
proménna hloubka fezu,
odlitky nebo vykovky TN6010 TN6010 TN6010 TN6010 TN6010 TN6010
lehce prerusované rezy 3 TN6025 TN6025 TN6025 TN6025 TN6025 TN6025
té7ké prerusované rezy a TN6025 TN6025 TN6025 TN6025 TN6025 TN6025
Sorty a jejich popisy naleznete na strané D44.
6. UrCeni feznych podminek: 3
ok o ! TopGroove WIDIA
A Na zakladé materidlové skupiny
o Yy Recommended Catting Speed Staning Conanions MANCHESTER
a sorty urcete pocatecni reznou N
rychlost (vc). o 150 413 =
B Doporucena pocatecni rezna | _— I o _——— S
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TopGroove™ WlDlAW'

Systém katalogovych Cisel

TopGroove — wiota
Systém znaceni nastrojovych drzaku - -

[T

NSR164MQ =

N S R 16 4 M Q

Uchyceni Poloha Provedeni  Snizena Velikost Velikost Délka Stanoveny
britové britové nastroje hlava stopky britové nastroje povrch a
desticky desticky desticky délka
N— Celni Vy$ka a $ifka Wi
TopGroove* stopky drzéku v r
mm a délka dle 1 1S0
standardu IS0.
32 A
40 B
50 ©
Velikost 60 | D
britové —
des- wi L
ticky _80 | F
. 90 G
Bocl _ 2 [381mm 100 | H
excentricka 3 |4.95mm TSl
4 6,98 mm 125 K
*Pouze podle D [T 140 | L
viastnich _ 6 [973mm 150 | M
norem. 8 11,13 mm 160 | N
170 P
180 | Q
200 R
250 S
300 T
g 350 U
Bocni, bez Ty
. 400 v
excentrického w0 W
vylozeni o
y DH 500 Y
Specialni| X
Délka
e Q-
Celni stanoveny metricky drzak
Podpichovani
R L
I )|
Bocni zpétnd vile /
é R L y
POZNAMKA: DrZéky jsou zkonstruovany pro uchyceni britovych
desti¢ek po tihlem 3° zajistujicim dostatecné
2Zpétné odlehceni.
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WIDI AW' TopGroove™

Systém katalogovych Cisel

TopGroove gt wou
Systém znaceni vyvrtavacich tyci " -
*

A 25 | R N |N T O [R 2

Typ tyce Pramér Délka Uchyceni Tvar Umisténi Uhel Provedeni Velikost
tyce tyce britové britové britové Cela nastroje britové
desticky  desticky desticky desticky
Ocelova ty¢ T
(s vnitfnim W1
rozvodem
chlazeni) =
Metricke Velikost
= tyce: bFitové
' % des-
ticky | T
W] 1500mm 1 [354mm
a | 180,0 mm 2 [381mm
R_| 200,0 mm _ 3 |535mm.
'S | 250,0 mm 4 16,40 mm
T | 300,0 mm 5 |9,65mm
U | 350,0mm Celni Pravostranné _6_[9.73 mm
8 [11,13mm
Pramér tyée vmm n
N — TopGroove %
| 0
Bocni Levostranné

o

DEER TS,
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TopGroove™ WlDlAW'

Drzéaky nastroju

8 H
cD
f T
Fled 5
=
L2
L1
B NS
velikost bfitové Sroub Sestihrann/
Objednaci Cislo Katalogové cislo H B F L1 L2 B4 CD desticky upinka upinky Torx Plus

Pravostranné
°>) 3641682 NSR1010E2 10,0 10,0 140 70 19 9 35 N.2R CM74 MS1200 T10
8 3641660 NSR1212F2 12,0 120 160 80 19 9 35 N.2R CM74 MS1200 T10
5 3636542 NSR1616H2 16,0 16,0 20,0 100 19 9 35 N.2R CM74 MS1200 T10
8— 3638589 NSR2020K2 20,0 20,0 250 125 19 9 35 N.2R CM74 MS1200 T10
= 3638590 NSR2525M2 250 250 32,0 150 19 9 35 N.2R CM74 MS1200 T10
~._ 3638588 NSR2020K3 20,0 20,0 250 125 32 13 53 N.3R CM72LP MS2111 25 |P
g 3636536 NSR2525M3 250 250 32,0 150 32 13 53 N.3R CM72LP MS2111 25 |P
>§ 3641664 NSR3225P3 32,0 250 32,0 170 32 13 53 N.3R CM72LP MS2111 251P
"‘;,' 3641666 NSR3232P3 32,0 32,0 40,0 170 32 13 53 N.3R CM72LP MS2111 25 |P
g 3636540 NSR2525M4 250 250 32,0 150 35 14 75 N.4R CM72LP MS2111 25 |P
(7] 3641675 NSR3225P4 32,0 250 32,0 170 35 14 75 N.4R CM72LP MS2111 25|P
\f 3641669 NSR3232P4 32,0 32,0 40,0 170 35 14 75 N.4R CM72LP MS2111 25 IP
% 3641673 NSR3232P5 32,0 32,0 400 170 51 16 105 N.5R CM80 MS352 6mm

3 Levostranné
-(C, 3641683 NSL1010E2 10,0 10,0 140 70 19 9 35 N.2L CM75 MS1200 T10
S 3641681 NSL1212F2 12,0 120 160 80 19 9 35 N.2L CM75 MS1200 T10
s | 3636545 NSL1616H2 16,0 16,0 20,0 100 19 9 35 N.2L CM75 MS1200 T10
"En 3639045 NSL2020K2 20,0 20,0 250 125 19 9 35 N.2L CM75 MS1200 T10
"g 3639047 NSL2525M2 250 250 32,0 150 19 9 35 N.2L CM75 MS1200 T10
_8 3639046 NSL2020K3 20,0 20,0 32,0 125 32 13 53 N.3L CM73LP MS2111 25 1P
o 3636539 NSL2525M3 250 250 32,0 150 32 13 53 N.3L CM73LP MS2111 25 |P
% 3641670 NSL3225P3 32,0 250 32,0 170 32 13 53 N.3L CM73LP MS2111 25 1P
N 3641671 NSL3232P3 32,0 32,0 40,0 170 32 13 53 N.3L CM73LP MS2111 25 |P
3636544 NSL2525M4 250 250 32,0 150 35 14 75 N.4L CM73LP MS2111 25 IP
3641678 NSL3225P4 32,0 250 32,0 170 35 14 75 N.4L CM73LP MS2111 251P
3641679 NSL3232P4 32,0 32,0 40,0 170 35 14 75 N.4L CM73LP MS2111 251P
3641688 NSL3232P5 32,0 32,0 40,0 170 51 16 105 N.5L CM81 MS352 6mm
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WIDI AW" TopGroove™

Drzaky nastroju

H
} L3 \:BS
oS :
P i
OB,
L1
B NAS
velikost bfitové Sroub Sestihrann/
Objednaci Cislo Katalogové Cislo H B F L1 L2B4 CD B3 L3 desticky upinka upinky Torx Plus
Pravostranné

3641667 NASR1010M2Q 10,0 10,0 10,0 150 19 9 3,5 2,03 19 N.2R CM182 MS1200 T10 g
3641662 NASR1212M2Q 12,0 12,0 12,0 150 19 9 35 — — N.2R CM182 MS1200 T10 8
3639048 NASR1616K3Q 16,0 16,0 16,0 125 32 12 53 — — N.3R CM184LP MS2111 25 1P 6
Levostranné 8.

3641691 NASL1010M2Q 10,0 10,0 10,0 150 19 9 35 2,03 19 N.2L CM183 MS1200 T10 =
3641686 NASL1212M2Q 12,0 12,0 12,0 150 19 9 35 — — N.2L CM183 MS1200 T10 ~._
3641687 NASL1616K3Q 16,0 16,0 16,0 125 32 12 53 — — N.3L CM185LP MS2111 251P q:)
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TopGroove™ WlDlAW'

Drzaky nastroju

il
[T Hz%
‘ L4 .
B4 \Q
F 4_@ ; B
@ N [L2 i *CD
S L1
B NE
velikost bFitové Sroub Sestihrann/
o Objednaci Cislo Katalogové Cislo H B F L1 L2 L4 B4 CD desticky upinka upinky Torx Plus
C>) Pravostranné
o) 3641674 NER1616H2 16 16 20 100 15 25 — 35 N.2L CM75 MS1200 T10
©) 3641658 NER2020K2 20 20 25 125 15 25 6 35 N.2L CM75 MS1200 T10
8‘ 3641665 NER2525M2 25 25 32 150 15 25 12 35 N.2L CM75 MS1200 T10
': 3636541 NER2525M3 25 25 32 150 22 51 — 53 N.3L CM73LP MS2111 25IP
‘e 3641680 NER3225P3 32 25 32 170 22 51 — 3,8 N.3L CM73LP MS2111 25IP
ﬁ 3641672 NER2525M4 25 25 35 150 24 51 — 75 N.4L CM73LP MS2111 251P
E 3641689 NER3225P4 32 25 35 170 24 51 — 75 N.4L CM73LP MS2111 251P
D 3641693 NER3232P4 32 32 40 170 24 51 — 64 N.4L CM73LP MS2111 25IP
3 3641692 NER3232P5 32 32 50 170 35 51 — 10,5 N.5L CcMm81 MS352 6mm
»n Levostranné
2 3641684 NEL1616H2 16 16 20 100 15 25 — 35 N.2R CM74 MS1200 T10
% 3641677 NEL2020K2 20 20 25 125 15 25 6 3,5 N.2R CM74 MS1200 T10
S 3641676 NEL2525M2 25 25 32 150 15 25 12 35 N.2R CM74 MS1200 T10
'E 3636543 NEL2525M3 25 25 32 150 22 51 — 53 N.3R CM72LP MS2111 25IP
S 3641685 NEL3225P3 32 25 32 170 22 51 — 38 N.3R CM72LP MS2111 25IP
Dn 3641668 NEL2525M4 25 25 35 150 24 51 — 75 N.4R CM72LP MS2111 25IP
k= 3641694 NEL3225P4 32 25 35 170 24 51 — 75 N.4R CM72LP MS2111 25IP
\g 3641696 NEL3232P4 32 32 40 170 24 51 — 64 N.4R CM72LP MS2111 251P
% 3641695 NEL3232P5 32 32 50 170 35 51 — 105 N.5R CM80 MS352 6mm
S
]
N
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WIDI AW' TopGroove™

Vyvrtavaci tyce

N 2E
oA
>

Ocelova stopka
s vnitfnim rozvodem

chlazeni.
B A-NNT
velikost bfitové Sroub Sestihrann/

Objednaci Cislo Katalogové Cislo D Dmin L1 F CS desticky upinka upinky Torx Plus o
Pravostranné (>D
3641644 A12MNNTOR2 12 185 150 11  1/16-27 NPT N.2L CM147 MS1200 2.5mm e
3641643 A16MNNTOR2 16 22,0 150 11 1/8-27 NPT N.2L CM75 MS1200 2.5mm O]
3641645 A20QNNTOR2 20 26,0 180 13 1/8-27 NPT N.2L CM75 MS1200 2.5mm 8‘
3641651 A25RNNTOR2 25 340 200 17  1/4-18 NPT N.2L CM75 MS1200 2.5mm ':
3641622 A25RNNTOR3 25 340 200 17  1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 251P ‘e
3641646 A32SNNTOR3 32 440 250 22 1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 251P ,ﬁ
3641653 A40TNNTOR3 40 54,0 300 27  1/4-18 NPT N.3L CM73LP MS2111 251P 2
3641654 A40TNNTOR4 40 54,0 300 27  1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 25IP @
3641661 A50UNNTOR4 50 70,0 350 35  1/4-18 NPT N.4L CM73LP MS2111 25IP g
Levostranné @
3641655 A12MNNTOL2 12 185 150 11 1/16-27 NPT N.2R CM146 MS1200 2.5mm 2
3641649 A16MNNTOL2 16 22,0 150 11 1/8-27 NPT N.2R CM74 MS1200 2.5mm %
3641652 A20QNNTOL2 20 26,0 180 13  1/8-27 NPT N.2R CM74 MS1200 2.5mm 3
3641657 A25RNNTOL2 25 340 200 17  1/4-18 NPT N.2R CM74 MS1200 2.5mm 'S
3641650 A25RNNTOL3 25 34,0 200 17  1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 251P o
3641656 A32SNNTOL3 32 440 250 22  1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 251P 3
3641659 A40TNNTOL3 40 54,0 300 27  1/4-18 NPT N.3R CM72LP MS2111 251P c
3641663 A40TNNTOL4 40 54,0 300 27  1/4-18 NPT N.4R CM72LP MS2111 251P ~§
3641690 A50UNNTOL4 50 70,0 350 35  1/4-18 NPT N.4R CM72LP MS2111 251P _8
POZNAMKA: PoZadavek na miniméini primér pfedvrtaného otvoru je zavisly na hloubce zépichu. Detailni informace jsou uvedeny na strané D64-D65. :é_
N

7
==
.
<
Osazené ocelova

stopka s vnitinim
rozvodem chlazeni.

B A-NNT-1
velikost bfitové Sroub Sestihrann/
Objednaci Cislo Katalogové Cislo D Dmin D2 L1 L2 F A CS desticky upinka upinky Torx Plus
Pravostranné
3641648 A10KNNTOR1 10 11,5 8,7 125 31,75 7 3,2 - N.1L CM109 MS1034 1.5mm
3641647 A12MNNTOR1 12 11,5 87 150 31,30 7 40 1/16-27 NPT N.1L CM109 MS1034 1.5mm

POZNAMKA: Pozadavek na minimalni primér pfedvrtaného otvoru je zavisly na hloubce zépichu.
Detailni informace jsou uvedeny na strané D64-D65.
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Britové desticky TopGroove™
Prvodce aplikacemi

WIDIAY

Typ bFitové desticky pouziti Uhel Cela | strana(y) Typ bFitové desticky pouziti Uhel Cela | strana(y)
NG * Univerzalni zapichovani, neutrélni | D47 NFD-KI* * Viténi hiuboké Eelni 10° -
* Zapichovani pro 0-krouzky. zapichovani s utvarenim pozitivni
_ ® Zapichy pro pojistné krouzky. P g’isky, St v Kombinaci
 Pro pouZiti v kombinaci
E— _ s vyvrtavacimi tycemi pro
\- - - vnitrni Celni zapichovani.
]
NG-K * Geometrie s utvarecem 10° D48 NP-K e Soustruzeni. _ 10° D54
trisek. pozitivni NPK-K e Zpetne pozitivni soustruzeni. pozitivni
[EIRe  Univerzalni zapichovani. * Kopirovani s utvarenim
s e Zapichovani pro 0-krouzky. trisky.
> o Zapichy pro pojistné krouzky. e
v e Stredni soustruzeni. =
NGC-K* © Kombinované zapichovéni 10° - NR o Zapichovani s plnym neutraini D55
a srazeni hrany v jedné pozitivni radiusem.
operaci, pozitivni glfometrie s * Soustruzeni a kopirovani.
s utvarecem trisek. -
o UrCeny pro standardni -?EF
zéapichy pro pojistné krouzky -
dle DIN 471/472.
NGD* o Hiubokeé zapichy. neutralni - NR-K o Geometrie s utvarecem 10° D56
trisky. pozitivni
— * Zapichovani s pinjm
e radiusem, kopirovani
o a soustruzeni.
NGD-K * Geometrie s utvarecem 10° | D51 NRD o Hluboké zapichy. neutrdlni | D56
trisek. pozitivni N e Tvar s pinym radiusem.
-, o Hluboké zapichy. !
-  Stredni soustruzeni. -
3 e
o L
NGP o Univerzalni zapichovani. 5° D52 NRP* o Zapichovani s pinym 5° -
* Zapichovani pro 0-krouzky. pozitivni radiusem. pozitivni
- e Zapichy pro pojistné krouzky. o — o Lehké kopirovani.
s — -—
- =
NF* o Celni zapichovéni. _ neutralni = NU* e Podpichovani. neutralni =
o Dodatecna bocni viile.
& o
NF-K o Celni zapichovani 10° | D53 Ny~ « Hrebenové zapichovani. neutralni -
s utvarenim trisky. pozitivni
- e Dodatecnd bocni vile.
y
i
TN
NFD-K * Hiuboké Celni zapichovani 10° D53 NB/NBD e Polotovary. . - D57
s utvarenim trisky. pozitivni * Polotovary pro hluboké
L o Dodatecnd bocni vile. zDapltchovginl. -
-  Dostupné pouze v provedeni
t_;?-'}' bez povlaku.
*Britové destiCky jsou dostupné jako specialy.
WIDIA WWIWWIDIA.COM
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WlDlAW" Britové desticky TopGroove™

Hodnoty posuvu pro zapichovani

TopGroove ® NG-K, NG-1L, a NG

e Pro obecné pouZiti, vyrobu zapicht pro 0-krouzky o2
a pojistné krouzky. = ™ i
o Utvareni trisek umoznuje skutecnou E o0z
optimalizaci a produktivitu. 3 o r
 Presné brousené pro spravnou polohu rezné hrany. g
o Mohou byt pouzity v soustruznickych drzacich i '
vyvrtavacich tycich. 0it N

0,05 ‘ ‘

10 20 30 40 50 60 70 80
§irka fezu [mm]

@ Doporuceny posuv

NG-1L

TopGroove ® NGP a NGD-K

o
=
&

o
=
5

T P * Pozitivni geometrie. 035
o Pro vyrobu hlubokych zapicht a zapichy pro — 030
r 0-krouzky a pojistné krouzky. E o r
o Geometrie pro vynikajici utvareni trisek. 5 5
* Presné brousené pro spravnou polohu Fezné hrany. | & 020
e Mohou byt pouZity v soustruznickych drzacich i 015 -
vyvrtavacich tycich. 010 & i
NGP NGD-K 0
10 20 30 40 50 60 70 80
§irka Fezu [mm)
@ Doporuceny posuv
TopGroove ¢ NR a NR-K y
,45
0,40
-~ iy, e Zapichovani s plnym radiusem a kopirovani. 035
o Geometrie pro vynikajici utvareni trisek.

— 0,30
"' r * PFesné brousené pro spravnou polohu Fezné hrany. | € F
e Mohou byt pouZity v soustruznickych drzacich =

S
i vyvrtavacich tycich. % 22 ﬂ
©)

NR NR-K

0,05 ‘

10 20 30 40 50 60 70 80
§ifka rezu [mm]

@ Doporuceny posuv
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Sorty a jejich popis

TopGroove™

WIDIAY

Sorta

D44

‘ '(;? Povlaky umozfuji pouziti vysokych A ocei

reznych rychlosti a jsou urceny pro M  Nerezova oceli
dokoncovani a lehké hrubovani. Litinay
NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materialy

S
=
o
=

Popis sorty

TN6010

HC-S10

Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicenasobna nano vrstva. Lehké obrabéni. Pro téZce
obrobitelné materidly.

TN6025

HC-S25

Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicenasobna nano vrstva. Lehké a stredni obrabéni. Pro tézce
obrobitelné materidly.

05

10

15 20 25 30 35 40

TN7110

HC-P10

Povlakovany karbid. MTCVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TiN. Velmi otéruvzdorné. Lehké a stredni
obrabéni. UrCeno pro oceli a tvarné litiny.

THM

{9 < <

HW-K15

Nepovlakovany karbid. Vjimecna vyvazenost tvrdosti, odolnosti proti opotfebeni, stabilitou fezné
hrany a tuhosti. Lehké a stedni obrabéni. Pro litiny, nezelezné kovy a nekovové materidly. Vhodné
pri $patnych podminkéach obrabéni.

WWW.WIDIA.COM




WIDIAY

Systém znaceni britovych desticek

TopGroove

TopGroove™
Systém katalogovych Cisel
WIDIA Tt
MANOETTTN ;-: :—
&
o

’ //_:——\ .o - - 2dfs
WM125RK

N |G

P 3

M

125) R

] IK

Tvar Typ
britové britové
desticky desticky
N —

TopGroove

B — Polotovary
(pro specidlni tvary)

F — Celni zapichovani
G — Zapichovani

P — Zpétné soustruzeni

R — PIny radius
U — Podpichovani
(nebo vybéh)
V — Hrebenové
zavitovani
WWW.WIDIA.COM

Dalsi Velikost
informace britové
desticky
) —
Hluboké
zapichovani
P —
Pozitivni
o
Zapichovani
a srazeni hran
Velikost
britové s W1
des-
ticky
1 2,54 | 2,54 mm
2 5,56 | 3,81 mm
3 8,74 | 495 mm
4 11,51 | 6,98 mm
5 17,48 | 9,65 mm
6 11,51 | 9,73 mm
3
=
550
A

Znaceni Velkost ~ Provedeni Hloubka Typ utvafee  PouZiti
rozméru zapichu™* britové zapichu trisek britovych
desticky desticek
M — =
SiFky metrickych Levos-
britovych tranné
desticek pro
zapichovani R—
Pravos-
cC — tranné
SiFka bfitovych

desticek pro
pojistné krouzky
je nominaini sife
pojistného
krouzku

Sitka zapichu pro bFitové desticky
typu F-, G- a U; radiusy pro zapi-
chovaci britové desticky typu R;

a velikost pojistnych krouzkd pro
zapichovaci a srazeci bitové
destiCky. Rozméry v 0,01 mm.

125=1,25mm

Tolerance $irky: 0,025 mm pokud
neni uvedeno jinak

**\lynechana pozice pro polotovary
systému TopGroove typu NB

Uvedeno pro zapi-
chovaci a srazeci
britové destiCky v
krocich po 0,01 mm.

K—
Standardni utvareni trisek

E—
Honované britové desticky

Velikost zéapichu

JneboL — Hrebenové zavitovaci bitové destiCky
| — Vnitfni Celni zapichovani
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TopGroove™ WlDlAWN

Doporucené pocatecni rezné podminky a rychlosti

ANSI IS0 513 | VDI 3323
Materialova skupina Rezna rychlost ¢ V¢ m/min
min Start max min Start max min Start max min Start max
TN6010 TN6025 TN7110 THM
1 140 175 210 130 140 150 200 215 230 90 95 100
2 130 160 190 120 160 200 190 245 300 90 105 140
3 110 140 170 100 130 160 160 205 250 70 90 110
4 120 150 180 120 150 180 180 230 280 80 105 130
5 100 130 160 100 130 160 150 195 240 70 90 110
6 120 150 180 120 150 180 180 230 280 80 105 130
7 100 130 160 90 125 160 140 190 240 60 85 110
8 90 120 150 80 110 140 120 170 220 50 75 100
9 60 90 120 60 80 100 90 125 160 40 50 70
10 90 105 120 80 95 110 130 150 170 60 70 80
q>J 11 50 65 80 50 65 80 80 105 130 40 50 60
8 12 120 155 190 120 140 160 180 210 240 80 95 110
5 13.1 90 120 150 80 105 130 130 165 200 60 75 90
8. 13.2 45 60 75 40 55 65 65 85 100 30 40 45
= TN6010 TN6025 TN7110 THM
\'_ 141 90 115 140 60 75 90 60 75 90
5 14.2 75 95 115 50 60 75 50 60 75
N 143 55 70 90 40 50 55 40 50 55
g 144 45 60 70 30 40 45 30 40 45
g TN6010 TN6025 TN7110 THM
o 15 140 170 200 70 90 100 190 240 300 70 90 100
(2] 16 100 130 160 50 65 80 160 200 250 50 65 80
E 17 120 150 180 60 70 80 180 230 280 60 70 80
% 18 90 120 150 40 55 70 120 170 220 40 55 70
g 19 150 180 210 80 95 110 190 240 300 80 95 110
< 20 110 140 170 60 75 90 180 230 280 60 75 90
K] TN6010 TN6025 TN7110 THM
g‘ 21 600 750 900 600 750 900 600 750 900
\_- 22 500 650 800 500 650 800 500 650 800
% 23 600 750 900 600 750 900 600 750 900
3 24 500 650 800 500 650 800 500 650 800
< 25 230 300 370 230 300 370 230 300 370
2 26 150 200 250 150 200 250 150 200 250
% 27 150 200 250 150 200 250 150 200 250
N 28 110 140 170 110 140 170 110 140 170
29 60 80 100 60 80 100 60 80 100
30 80 100 120 80 100 120 80 100 120
TN6010 TN6025 TN7110 THM
31 37 45 55 26 37 45 26 37 45
32 30 36 45 21 30 36 21 30 36
33 24 28 35 17 24 28 17 24 28
34 15 18 25 1 15 18 1 15 18
35 16 18 25 11 16 18 11 16 18
36 60 72 80 42 60 72 42 60 72
37 30 36 45 21 30 36 21 30 36

WIDIAY R
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WIDI AW" TopGroove™

Britové desticky pro zapichovani

55° P ele]e
W[ Jele[o
® prvni volba K ele|o]o
T -
= O alternativni volba m olo °
JUREANS S| Jole] [o
7 3 m o
BNG
. (=31 E=]
Velikost | 2|82
bfitove  |2|2|5 E
Katalogové Cislo W Ap max RR T desticky |i=|iF|i=|iF
Pravostranné
NG2031R 0,79 - 0,09 1,27 2 o (]
NG2041R 1,04 - 0,09 1,27 2 [ ] G>>
NG2058R 1,47 - 0,19 1,27 2 [ ] 8
NG2062R 1,58 - 0,19 2,79 2 o (] 6
NG3047R 1,19 - 0,19 1,91 3 o (] 8_
NG3062R 1,58 — 0,19 2,39 3 o [ ] =
NG3094R 2,39 — 0,19 3,81 3 oo L] \'_
NG3125R 3,18 - 0,19 3,81 3 ole| [o S
NG4250R 6,35 - 0,57 6,35 4 ol® >§
Levostranné =
NG2031L 0,79 - 0,09 1,27 2 [ ] g
NG2058L 1,47 — 0,19 1,27 2 [ ] 8
NG2062L 1,58 - 0,19 2,79 2 [ ] ©
NG3047L 1,19 - 0,19 1,91 3 o [ ] ‘E
NG3062L 1,58 — 0,19 2,39 3 eole (@ ‘¢>ﬂ
NG3094L 2,39 - 0,19 3,81 3 o0 (] _g
NG3125L 3,18 - 0,19 3,81 3 o (] [+
NG4250L 6,35 - 0,57 6,35 4 OO0 g—
NG5M500L 5,00 — 0,32 9,52 5 [ ] ~
POZNAMKA: Na obrazku jsou vyobrazeny pravostranné britové desticky; %
levostranné britové desticky jsou zrcadloveé obraceny. 3
-
L
[}
]
649\ N
3
)1\
wl /1
RM\ l.\
ENG-1L
Velikost
bfitové pocet feznych
Katalogové Cislo w Ap max RR T desticky hran
Levostranné
NG1047L 1,19 - 0,19 1,91 1 1 [ ]
NG1062L 1,58 — 0,19 1,91 1 1 [ ]
NG1094L 2,39 — 0,19 1,91 1 1 [ ]

POZNAMKA: Tolerance $itky bfitovych desticek NG-1L je +/- 0,076 mm.
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TopGroove™ WlDlAW'

Britové desticky pro zapichovani

557 P ele]e
W[ Jele]o
T ® prvni volba m elelolo
er‘f’ O alternativni volba NI o[o] Je
RR 7 [ Ap max S| [ee] [e
= H] o
B NG-K
Velikost |2(8|%
biitove |2|2|5(Z
Katalogové Cislo w Ap max RR T desticky |~ |i~|i~ |~
Pravostranné
o NG2MO050RK 0,50 0,64 0,09 0,64 2 o
5 NG2031RK 0,79 0,76 0,09 1,27 2 oe
o NG2MO080RK 0,80 0,76 0,09 1,27 2 o
CCDl NG2M100RK 1,00 0,76 0,09 1,27 2 ole
|9 NG2047RK 1,19 0,76 0,09 1,27 2 oe
° NG2M120RK 1,20 0,76 0,09 1,27 2 o0
‘E NG2M140RK 1,40 0,76 0,09 1,27 2 o
,2 NG2M150RK 1,50 1,09 0,19 2,79 2 [ ]
E NG2062RK 1,58 1,09 0,19 2,79 2 o
® NG2M170RK 1,70 1,09 0,19 2,79 2 oo
g NG2M175RK 1,75 1,09 0,19 2,79 2 °
(2] NG2M195RK 1,95 1,09 0,19 2,79 2 o0
\m NG2M200RK 2,00 1,09 0,19 2,79 2 o0
~g NG2M220RK 2,20 1,09 0,19 2,79 2 [ ]
C>) NG2M225RK 2,25 1,09 0,19 2,79 2 o
< NG2094RK 2,39 1,09 0,19 2,79 2 10
'% NG2M250RK 2,50 1,09 0,19 2,79 2 °
o ] NG2M275RK 2,75 1,09 0,19 2,79 2 [ J
\E" NG2M300RK 3,00 1,09 0,19 2,79 2 o0
\@© NG2125RK 3,18 1,09 0,19 2,79 2 o
C>) NG2M325RK 3,25 1,09 0,19 2,79 2 [ ]
'E, NG3M100RK 1,00 0,76 0,19 1,91 3 [ ]
ey NG3047RK 1,19 0,76 0,19 1,91 3 oo
ﬁ NG3M120RK 1,20 0,76 0,19 1,91 3 o
NG3M150RK 1,50 1,02 0,19 2,39 3 o
NG3062RK 1,58 1,02 0,19 2,39 3 o0
NG3M175RK 1,75 1,02 0,19 2,39 3 [ ]
NG3072RK 1,83 1,02 0,19 2,39 3 00
NG3078RK 1,98 1,02 0,19 2,39 3 L)
NG3M200RK 2,00 1,02 0,19 2,39 3 o
NG3M220RK 2,20 1,02 0,19 2,39 3 [ ]
NG3M225RK 2,25 1,02 0,19 2,39 3 o0
NG3094RK 2,39 1,02 0,19 3,81 3 oe
NG3M250RK 2,50 1,02 0,19 3,81 3 o
NG3M275RK 2,75 1,02 0,19 3,81 3 oo
NG3M300RK 3,00 1,02 0,19 3,81 8 o0|0
NG3125RK 3,18 1,02 0,19 3,81 3 o0
NG3M320RK 3,20 1,02 0,19 3,81 3 [ ]
NG3M325RK 3,25 1,02 0,19 3,81 3 [ ]
POZNAMKA: Na obrézku jsou vyobrazeny pravostranné brfitové desticky; (pokraCovani na dalsi strané)

levostranné britové desticky jsou zrcadlové obréceny.
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WIDI AW' TopGroove™

Britové desticky pro zapichovani

(pokraCovani z predchozi strany)

P ele]e
550/ M| [efe[o
® prvni volba KB efe[o]o
. O alternativni volba NI o[o] Je
T S| [e[e] [e
w
RR }/]]_Ap max EI 9
- 3°
B NG-K
" o|w|lo
Vgl_lkos’t Slg|=
bfitové  |2|S(5 E
Katalogové Cislo w Ap max RR T desticky |i=|i=|i=|~
NG3M350RK 3,50 2,92 0,32 3,81 8 [
NG3156RK 3,96 2,92 0,19 3,81 8 o ®
NG3M400RK 4,00 2,92 0,32 3,81 3 o0 5
NG3M425RK 4,25 2,92 0,32 3,81 3 oe o
NG3M450RK 4,50 2,92 0,32 3,81 3 [ (8_
NG3189RK 4,80 2,92 0,57 3,81 3 o060 |9
NG4M300RK 3,00 1,02 0,19 3,81 4 [ ] °
NG4125RK 3,18 1,02 0,19 3,81 4 (L J \E
NG4M350RK 3,50 2,92 0,57 6,35 4 oe #j
NG4M400RK 4,00 2,92 0,57 6,35 4 o0|0® E
NG4M450RK 4,50 2,92 0,57 6,35 4 [ "&;
NG4189RK 4,80 2,92 0,57 6,35 4 ole g
NG4M500RK 5,00 2,92 0,32 6,35 4 o0o|0 (/2]
NG4M550RK 5,50 3,81 0,57 6,35 4 [ ] \W
NG4M600RK 6,00 3,81 0,57 6,35 4 oe \%
NG4250RK 6,35 3,81 0,57 6,35 4 oe 3
Levostranné <
NG2MO50LK 0,50 0,64 0,09 0,64 2 ole .g
NG2031LK 0,79 0,76 0,09 1,27 2 o o
NG2MO08OLK 0,80 0,76 0,09 1,27 2 oe ~E"
NG2M100LK 1,00 0,76 0,09 1,27 2 oe \©
NG2047LK 1,19 0,76 0,09 1,27 2 [ 3
NG2M120LK 1,20 0,76 0,09 1,27 2 eoe 'S
NG2M140LK 1,40 0,76 0,09 1,27 2 ole S
NG2M150LK 150 1,09 0,19 2,79 2 ° N
NG2062LK 1,58 1,09 0,19 2,79 2 oo
NG2M170LK 1,70 1,09 0,19 2,79 2 [ 2K ]
NG2M175LK 1,75 1,09 0,19 2,79 2 [ ]
NG2M195LK 1,95 1,09 0,19 2,79 2 oe
NG2M200LK 2,00 1,09 0,19 2,79 2 LK J
NG2M220LK 2,20 1,09 0,19 2,79 2 [ ]
NG2M225LK 2,25 1,09 0,19 2,79 2 (L J
NG2094LK 2,39 1,09 0,19 2,79 2 oe
NG2M250LK 2,50 1,09 0,19 2,79 2 [
NG2M275LK 2,75 1,09 0,19 2,79 2 eoe
NG2M300LK 3,00 1,09 0,19 2,79 2 ole
NG2125LK 3,18 1,09 0,19 2,79 2 oe
NG2M325LK 3,25 1,09 0,19 2,79 2 (]
NG3M100LK 1,00 0,76 0,19 1,91 3 [ ]
NG3047LK 1,19 0,76 0,19 1,91 3 oe

(pokracovani na dalsi strané)
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TopGroove™ WlDlAW'

Britové desticky pro zapichovani

(pokracovani z predchozi strany)

P e]e]e
55 M| Jefelo
® prvni volba KB e[e[o]o
O alternativni volba NI o[o] Je
(T~ S| [e]e] Je
w
RRW H o
3
B NG-K
" o|w|lo
Velikost 2|82
bfitové  |SlS(S(=
Katalogové Cislo w Ap max RR T desticky || |—|~
NG3M120LK 1,20 0,76 0,19 1,91 3 o0
® NG3M150LK 1,50 1,02 0,19 2,39 3 eo®
5 NG3062LK 1,58 1,02 0,19 2,39 3 o0|®
o NG3M175LK 1,75 1,02 0,19 2,39 3 [
(3_ NG3072LK 1,83 1,02 0,19 2,39 3 o0
'9 NG3078LK 1,98 1,02 0,19 2,39 3 o0
° NG3M200LK 2,00 1,02 0,19 2,39 3 o0
‘E NG3M220LK 2,20 1,02 0,19 2,39 3 o
>2 NG3M225LK 2,25 1,02 0,19 2,39 3 o0|®
E NG3094LK 2,39 1,02 0,19 3,81 3 o0
"ﬁ; NG3M250LK 2,50 1,02 0,19 3,81 3 o0
g NG3M275LK 2,75 1,02 0,19 3,81 3 oo
(72] NG3M300LK 3,00 1,02 0,19 3,81 3 o000
] NG3125LK 3,18 1,02 0,19 3,81 3 eo®
~% NG3M320LK 3,20 1,02 0,19 3,81 3 [ ]
C>) NG3M325LK 3,25 1,02 0,19 3,81 3 [ ]
< NG3M350LK 3,50 2,92 0,32 3,81 3 [ ]
% NG3156LK 3,96 2,92 0,19 3,81 3 o0
o ] NG3M400LK 4,00 2,92 0,32 3,81 3 eo0o|®
- NG3M425LK 4,25 2,92 0,32 3,81 3 o0
c
\© NG3M450LK 4,50 2,92 0,32 3,81 3 [
C>) NG3189LK 4,80 2,92 0,57 3,81 3 o0|®
'5 NG4M300LK 3,00 1,02 0,19 3,81 4 [ ]
ey NG4125LK 3,18 1,02 0,19 3,81 4 o0
ﬁ NG4M350LK 3,50 2,92 0,57 6,35 4 o
NG4M400LK 4,00 2,92 0,57 6,35 4 oo
NG4M450LK 4,50 2,92 0,57 6,35 4 [
NG4189LK 4,80 2,92 0,57 6,35 4 o®
NG4M500LK 5,00 2,92 0,32 6,35 4 o0o|®
NG4M550LK 5,50 3,81 0,57 6,35 4 [ ]
NG4M600LK 6,00 3,81 0,57 6,35 4 o0
NG4250LK 6,35 3,81 0,57 6,35 4 o0

WIDIAY T
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WIDI AW' TopGroove™

Britové desticky pro zapichovani

55] P ele]e
M| [e]e]0
T ® prvni volba m ele|oo
wi Em:ﬂ O alternativni volba NEGo] e
RR /]| Ap max S| Je|e[ [e
L3 m o
B NGD-K
Velikost g § 2
bfitové poetfeznych  |2|2 § =
Katalogové Cislo w Ap max RR T desticky hran ===
Pravostranné
NGD2M150RK 1,50 1,09 0,19 4,06 2 1 o0 °
NGD2M200RK 2,00 1,09 0,19 5,08 2 1 oe 8
NGD2M250RK 2,50 1,09 0,19 5,08 2 1 eole e}
NGD3062RK 1,58 1,02 0,19 3,18 3 2 oo O
NGD3M200RK 2,00 1,02 0,19 4,06 3 1 ol® §
NGD3094RK 2,39 1,02 0,19 6,35 3 1 [ 2 ] [ °
NGD3M250RK 2,50 1,02 0,19 6,35 3 1 o \E
NGD3M300RK 3,00 1,02 0,19 6,35 3 1 o0 >ﬁ
NGD3125RK 3,18 1,02 0,19 6,35 & 1 o E
NGD3M350RK 3,50 2,92 0,32 6,35 3 1 eoe "(;,'
NGD3M400RK 4,00 2,92 0,32 6,35 3 1 (I g
NGD3189RK 4,80 2,92 0,57 6,35 3 1 oe (/2]
NGD4125RK 3,18 1,02 0,19 6,35 4 2 o0 ©
NGD4M400RK 4,00 2,92 0,57 9,53 4 1 eoe \%
NGD4M450RK 4,50 2,92 0,57 12,70 4 1 eoe s
NGD4189RK 4,80 2,92 0,57 9,53 4 1 eoe =
NGD4M500RK 5,00 2,92 0,57 12,70 4 1 o0 %
NGD4M550RK 5,50 3,81 0,57 12,70 4 1 [ 2 ] )
NGD4250RK 6,35 3,81 0,57 12,70 4 1 [ I ] N
Levostranné ~§
NGD2M150LK 1,50 1,09 0,19 4,06 2 1 o 3
NGD2M200LK 2,00 1,09 0,19 5,08 2 1 eoe -S
NGD2M250LK 2,50 1,09 0,19 5,08 2 1 o0 5_
NGD3062LK 1,58 1,02 0,19 3,18 3 2 o0 ﬁ
NGD3M200LK 2,00 1,02 0,19 4,06 3 1 o0
NGD3094LK 2,39 1,02 0,19 6,35 3 1 eole [}
NGD3M250LK 2,50 1,02 0,19 6,35 3 1 eoe
NGD3M300LK 3,00 1,02 0,19 6,35 3 1 (0]
NGD3125LK 3,18 1,02 0,19 6,35 3 1 ol®
NGD3M350LK 3,50 2,92 0,32 6,35 3 1 [ I ]
NGD3M400LK 4,00 2,92 0,32 6,35 3 1 o
NGD3189LK 4,80 2,92 0,57 6,35 3 1 o0
NGD4125LK 3,18 1,02 0,19 6,35 4 2 eoe
NGD4M400LK 4,00 2,92 0,57 9,53 4 1 ole
NGD4M450LK 4,50 2,92 057 12,70 4 1 ole
NGD4189LK 4,80 2,92 0,57 9,53 4 1 o
NGD4M500LK 5,00 2,92 0,57 12,70 4 1 o0
NGD4M550LK 5,50 3,81 0,57 12,70 4 1 eoe
NGD4250LK 6,35 3,81 0,57 12,70 4 1 eoe

POZNAMKA: Na obrézku jsou vyobrazeny pravostranné bfitové desticky;
levostranné britové desticky jsou zrcadlové obraceny.
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Britové desticky pro zapichovani

55%

P e[e]e
M| Jelelo
5° ® prvni volba m elelo|o
T -
T O alternativni volba m olo| |e
w S| [efe] Jo
RR 3°
H[ o
B NGP
Velikost 28|
bfitove  (S(S(5|=
Katalogové Cislo W Ap max T RR desticky |i=|=|i=|F
Pravostranné
NGP2M150R 1,50 - 2,79 0,19 2 L] L]
Q NGP2062R 1,58 - 2,79 0,19 2 °
8 NGP2M200R 2,00 - 2,79 0,19 2 [ ] ([ ]
(B NGP2M250R 2,50 - 2,79 0,19 2 [ ] [ ]
8— NGP2M300R 3,00 — 2,79 0,19 2 [ ] [ ]
N NGP3M150R 1,50 - 1,90 0,19 3 ° °
— NGP3M200R 2,00 - 2,79 0,19 3 ° °
c
o NGP3M250R 2,50 - 3,81 0,19 3 [ ] [ ]
N NGP3M300R 3,00 - 3,81 0,19 3 ] U
*3 Levostranné
3 NGP2M150L 1,50 — 2,79 0,19 2 [} (]
Uo) NGP2062L 1,58 - 2,79 0,19 2 [ ]
© NGP2M200L 2,00 - 2,79 0,19 2 [ ] [ ]
k= NGP2M250L 2,50 - 2,79 0,19 2 ° °
kY NGP2M300L 3,00 - 2,79 0,19 2 ° °
_8 NGP3M150L 1,50 - 1,90 0,19 3 [ ] [ ]
2] NGP3M200L 2,00 — 2,79 0,19 3 [ ] [ ]
g‘ NGP3M250L 2,50 — 3,81 0,19 3 [} (]
S NGP3M300L 3,00 - 3,81 0,19 3 [} °
% POZNAMKA: Na obrézku jsou vyobrazeny pravostranné britové desticky;
C>) levostranné britové desticky jsou zrcadlové obraceny.
e
L
o
L]
N
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Britové desticky pro zapichovani

559 P ele]e
) m. e
120 ® prvni volba m ele|o|o
— T - O alternativni volba N[ o[o] Je
R\g‘ A S| Jefe] [e
max
5 AR T m 5
B NF-K
. o|wlo
Velikost | 2|82
biitove 2|25 E
Katalogové Cislo W Ap max RR T desticky |i=|FF|i=|i~
Pravostranné
NF3M200RK 2,00 1,02 0,19 1,78 °
NF3M300RK 3,00 1,02 0,19 3,81 [ J q>)
NF3125RK 3,18 1,02 0,19 3,81 3 [ ] 8
_
Levostranné (O]
NF3M200LK 2,00 1,02 0,19 1,78 3 ® 8—
NF3M300LK 3,00 1,02 0,19 3,81 3 ® ':
NF3125LK 3,18 1,02 0,19 3,81 3 ® ‘=
NF3156LK 3,96 2,92 0,19 3,81 3 ® ﬁ
POZNAMKA: Na obrazku jsou vyobrazeny pravostranné bfitové desticky; E
levostranné britové desticky jsou zrcadlové obraceny. .
=]
[}
(%)
©
55 ‘=
AE ‘©
>
p 2
T 2| 1 S
| Q.
RR Ap max D_\
3 '
\©
>
2
B NFD-K S
[}
Velikost ﬁ
bfitové pocet feznych
Katalogové Cislo w Ap max RR T desticky hran
Pravostranné
NFD3M300RK 3,00 1,02 0,19 6,35 8 1 [
NFD3125RK 3,18 1,02 0,19 6,35 3 1 °
NFD4189RK 4,80 2,92 0,57 9,53 4 1 [
NFD4250RK 6,35 3,81 0,57 12,70 4 1 ®
Levostranné
NFD3M300LK 3,00 1,02 0,19 6,35 3 1 °
NFD3125LK 3,18 1,02 0,19 6,35 3 1 [
NFD4189LK 4,80 2,92 0,57 9,53 4 1 [

POZNAMKA: Na obrazku jsou vyobrazeny pravostranné bfitové desticky;
levostranné britové desticky jsou zrcadlové obraceny.
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Britové desticky pro zapichovani

55 P ele]e
M| Jele]o
3° ® prvni volba Kl ele[c]o
AL :ﬁ‘ O alternativni volba NEC[o[ Te
s
1NNz S| [ole] o
Ap max m @
0,25 mm
B NP-K
olw|o
- |al|+~
S
Katalogové Cislo W Ap max RL T Velikost britové desticky | |i-|i-|—
Pravostranné
NP2002RK 3,68 - 0,25 2,79 2 o
NP3002RK 4,83 — 0,25 5,08 3 [ ]
NP3012RK 4,83 — 0,25 5,08 3 [ ]

POZNAMKA: Na obrézku jsou vyobrazeny pravostranné britové desticky;
levostranné britové desticky jsou zrcadlové obraceny.
Tolerance $itky je +/- 0,13 mm.

Soustruzeni ¢ TopGroove '

ani a

, Upichova

ani,

-

Zapichov
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Britové desticky pro zapichovani

55° P ele]e
M| [e]e]0
T ® prvni volba m elelolo
3 0O alternativni volba NI olo] e
Wgﬂb S| [e]e] Je
RC
H] o
ENR
o|wlo
- ||~
8|8|5(=
. . . Z|Z[Z|T
Katalogové Cislo w Ap max RC T Velikost britové desticky |F|H([H|F—
Pravostranné
NR2MO050R 1,00 - 0,50 1,27 2 o|00®
NR2MO075R 1,50 - 0,75 2,79 2 eoe
NR2031R 1,58 - 0,79 2,79 2 eoe g
NR2M100R 2,00 = 1,00 2,79 2 olee S
NR2047R 2,39 - 1,19 2,79 2 ([ ] 6
NR2M125R 2,50 - 1,25 2,79 2 olofe 8-
NR2M150R 3,00 - 1,50 2,79 2 o000 =
NR2M175R 3,50 - 1,75 2,79 2 o|00® ~._
NR3031R 1,58 - 0,79 2,39 3 oe (] 5
NR3M100R 2,00 - 1,00 2,39 3 eo|l®o0® ’g
NR3047R 2,39 — 1,19 3,81 3 eoe [ ] 5
NR3M125R 2,50 - 125 3,81 3 olefe 2
NR3M150R 3,00 - 1,50 3,81 8] o000 c?)
NR3062R 3,18 - 1,59 3,81 3 eoe [ ©
NR3M175R 3,50 - 1,75 3,81 3 [N ] ‘E
NR3M200R 4,00 - 2,00 3,81 3 ole|e ‘g
NR3M225R 4,50 - 2,25 3,81 & o000 -g
NR3094R 478 - 2,39 3,81 3 ole ©
NR4M200R 4,00 - 2,00 6,35 4 o000 %
NR4M225R 4,50 - 2,25 6,35 4 o|00® —
NR4M250R 5,00 - 2,50 6,35 4 o0 g
NR4125R 6,35 - 3,18 6,35 4 eoe >
Levostranné _8
NR2MO050L 1,00 = 0,50 1,27 2 N0 g
NR2MO75L 1,50 - 0,75 2,79 2 o|00 ©
NR2031L 1,58 - 0,79 2,79 2 eoe N
NR2M100L 2,00 - 1,00 2,79 2 (2K ]
NR2047L 2,39 — 1,19 2,79 2 (]
NR2M125L 2,50 - 1,25 2,79 2 o|lo|0®
NR2M150L 3,00 - 1,50 2,79 2 o000
NR2M175L 3,50 - 1,75 2,79 2 o000
NR3031L 1,58 - 0,79 2,39 3 eoe (]
NR3M100L 2,00 - 1,00 2,39 3 o|00®
NR3047L 2,39 - 1,19 3,81 3 eoe [ ]
NR3M125L 2,50 — 1,25 3,81 3 eoleo0®
NR3M150L 3,00 - 1,50 3,81 3 o000
NR3062L 3,18 - 1,59 3,81 8] oe (]
NR3M175L 3,50 - 1,75 3,81 3 [N ]
NR3M200L 4,00 - 2,00 3,81 3 o0
NR3M225L 4,50 — 2,25 3,81 3 o|l0o0®
NR3094L 4,78 - 2,39 3,81 3 ol®
NR4M200L 4,00 - 2,00 6,35 4 o000
NR4M225L 4,50 - 2,25 6,35 4 o000
NR4M250L 5,00 - 2,50 6,35 4 o|00®
NR4125L 6,35 - 3,18 6,35 4 oe

POZNAMKA: Na obrdzku jsou vyobrazeny pravostranné bfitové desticky; levostranné bfitové desticky jsou zrcadlové obraceny.
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Britové desticky pro zapichovani

557 P ele]e
, M| Jelelo
T ® prvni volba m elelo]o
3;’:F O alternativni volba NI o[o] Je
o e S| Je[e] [e
RC!/| | Ap max m
O
B NR-K
. o|w|lo
Velikost |2/
bfitové (2|25 E
Katalogové Cislo w Ap max RC T desticky [ |F|i=|F
Pravostranné
NR3031RK 1,58 1,98 0,79 2,39 3 [ 2 J
NR3047RK 2,39 1,91 1,19 3,81 3 [ [ J
G>) NR3062RK 3,18 2,92 1,59 3,81 3 (2L
8 NR3078RK 3,96 2,54 1,98 3,81 3 oo
6 NR4062RK 3,18 2,92 1,59 3,81 4 [ 2L J
(o} NR4094RK 4,78 3,81 2,39 6,35 4 [ 2 J
|9 NR4125RK 6,35 3,81 3,18 6,35 4 [ )
N Levostranné
qC) NR3031LK 1,58 1,98 0,79 2,39 & [ 2L J
>§ NR3047LK 2,39 1,91 1,19 3,81 3 (L]
= NR3062LK 3,18 2,92 1,59 3,81 3 (L]
g NR3078LK 3,96 2,54 1,98 3,81 3 [ )
‘3 NR4062LK 3,18 2,92 1,59 3,81 4 [ )
© NR4094LK 4,78 3,81 2,39 6,35 4 [ )
\E NR4125LK 6,35 3,81 3,18 6,35 4 [ )
"g POZNAMKA: Na obrdzku jsou vyobrazeny pravostranné bfitové desticky;
o levostranné britové desticky jsou zrcadlové obréceny.
L
S
Q
s |
\—‘ 550
\©
5
S L
2 SO
© RC ] 3°
N
B NRD
Velikost
bfitové
Katalogové Cislo w Ap max RC T desticky  pocet Feznych hran
Pravostranné
NRD3031R 1,58 - 0,79 3,18 3 2 oe
NRD3062R 3,18 — 1,59 6,35 3 1 eoe
NRD4062R 3,18 — 1,59 6,35 4 2 oe
NRD4125R 6,35 - 318 1270 4 1 oo
Levostranné
NRD3031L 1,58 - 0,79 3,18 3 2 oe
NRD3062L 3,18 - 1,59 6,35 3 1 [ 2K ]
NRD4062L 3,18 — 1,59 6,35 4 2 oe
NRD4125L 6,35 — 3,18 12,70 4 1 oe

POZNAMKA: Na obrézku jsou vyobrazeny pravostranné britové desticky;
levostranné bfitové desticky jsou zrcadlové obraceny.
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Britové desticky pro zapichovani

55° o P ele]e
M| Je[elo
® prvni volba m elelolo
O alternativni volba NI o[o] Je
wi[ \\T] ST [e[e[ [o
H] o
ENB
o|wn|o
s8I+
S
Katalogové Cislo w Velikost bfitové desticky ===
Pravostranné
NB2R 3,81 2 [}
NB3R 4,95 3 °
Levostranné g)
NB2L 3,81 2 ° 8
NB3L 4,95 3 [} =
2
POZNAMKA: Na obrézku jsou vyobrazeny pravostranné britové desticky; levostranné britové desticky jsou zrcadlové obréceny. o
Polotovary NB jsou zkonstruovény pro moZnou modifikaci rozméru W a konecného tvaru. ':
Rozmér W udéva maximalni mozZnou Sitku. ‘E
Dostupné pouze v provedeni bez povlaku. ﬁ
=
1
-
(2]
=
[}
(7]
©
c
\©
>
o
L
0
[}
)
‘€
‘©
>
]
L
2
Q
]
N
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Objednavka specialnich desticek

Britové desticky TopGroove: Nejlepsi typ britovych desticek pro Gpravy

VSechny specialné vyrobené britové desticky TopGroove vyuZivaji vyhod Existuje neomezené mnozstvi provedeni britovych desticek TopGroove s
vysoké tuhosti drzakt a systému upinani TopGroove. Pro vy3$i produktivitu je rovnym Celem. Kromé toho, utvaFe¢ tfisek u vétsiny béznych typt umozfiuje
mozné vétsinu specialnich dprav provést na oboustrannych bFitovych skuteCnou optimalizaci a produktivitu. WIDIA nabizi také polotovary britovych
destickach. desticek typu NB- a NBD. Tyto polotovary mohu byt nabrouseny na konecny

o e o ur Yy o e tvar ve vasi vlastni brusirné.
Objednavky specidlnich nastroju zacinaji u osvédcenych typu karbidu

WIDIA™, které jsou zakladem pro optimalizaci vykonu nastroje. Vétsina At jsou vaSe potFeby v oblasti zapichovani jakékoli, WIDIA vam vzdy muze
britovych desticek je k dispozici i s pozitivnim Ghlem Cela. nabidnout efektivni reSeni. Mame technické zkusenosti, lidské zdroje a

) o . i B Lo odhodlani pomoci vam vyvinout britové desticky s tvarem, odpovidajicim
Nejmodernéjsi konstrukcni CAD systémy umoznuji rychly vyvoj vasich vasim narok{im obrab&ci aplikace.

specialnich britovych destiCek. Pro zjednoduseni je vzdy k dispozici ndvrhovy
vykres pro spravné zpracovani konstrukce britové desticky.

thel Cela o 5
Uhel Cela (standardne 5°)

tvar A tvar B1 tvar B2

tvar D

R (pny radius = 1/2 W) R (pIny radius = 1/2 W)

R (pIny radius = 1/2 W)

POZNAMKA: Nejcastéjsi provedeni zde jsou zobrazena v pravostranném provedent. Levostrannd provedent jsou také k dispozici.
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WIDI AW' TopGroove™

Formular pro objednani specialnich desticek

Zapichovaci systém TopGroove™

PouZijte tento formular pro tpravu jakéhokoli stavajicino produktu podle Duvéfujte nasim zkuSenym distributorim a konstrukénimu tymu WIDIA, Ze
vaSich predstav. Pokud vase specialni Upravy nespadaji do uvedenych vam nabidnou nejlepsi Feseni.
kategorii, jednoduSe kontaktujte vaSeho distributora WIDIA™.

Datum ‘ / / ‘

Rozméry pozadované zakaznikem

Typ (oznacte jednu moznost) A B1 B2 B3 B4 C1 D E G
Orientace (o0znacte jednu moznost) levostranné pravostranné
Uhel éela ‘ ‘ Celkova Sitka (T) ‘ ‘
Sitka fezu (W) ‘ ‘ Uhel 1 ‘ ‘
Rohovy radius 1 (R;) ‘ ‘ Uhel 2 ‘ ‘
Rohovy radius 2 (R,) ‘ ‘ Vylozeni (H) ‘ ‘
Hloubka fezu (E,) ‘ ‘ Poznamka ‘ ‘

(detaily upresnéte)

Specialni pokyny
(provedte jakékoli potrebné poznamky
nebo nacrtky do okna napravo)

Nejblizsi katalogovy standard ‘

Zakaznik ‘ ‘

Distributor ‘ ‘

Pozadavky na dopravu

Upozornéni pro distributory: PouZijte tento formular
pro ziskani informaci od vasich zakaznik .

Do dvou dnli Do tfi dnli
[ ] Pozemi [ ] Dalsidenletecky [ | letecky [ ] letecky

I WIDIAY
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TopGroove™

Specialni britové desticky TopGroove™ s utvarecem

WIDIAY

B A-SK specialy

* 10° pozitivni geometrie
® Zapichovani
e Celni zapichovani

katalogové Cislo bFitové destiCky

rozsah rohovych radiust

pravostranné levostranné rozsah Sivek W R,aR, E T sorty
NG2-R-SK NG2-L-SK 0,66-1,42 0,00-0,18 1,27 3810
nebo NF2-R-SK nebo NF2-L-SK 1,45-3,43 0,08-0,33 2,79 i
1,07-1,70 0,08-0,33 2,39
1,73-1,93 0,13-0,51 2,39
1,96-2,39 0,13-0,76 3,81
NG3-R-SK NG3-L-SK 2,41-2,67 0,13-0,51 3,81
nebo nebo 2,69-3,18 0,13-0,76 3,81 4,950
NFS-R-SK NFS-L-SK YR 015075 28]
3,99-4,42 0,20-0.46 3,81 sorty karbidu
4,67-4.98 0,46-0.71 3.81 nabidka na vyzadani.
Viz. str. D44.
2,54-2,79 0,13-0,51 3,81
2,82-3,18 0,13-0,76 3,81
3,20-3,33 0,13-0,51 3,81
NG4-R-SK NG4-L-SK 3,35-3,96 0,13-0,76 3,81
nebo nebo 3,99-4,11 0,13-0,51 3,81 6,480
NF4-R-SK NF4-L-SK 3,89-4,80 0,13-0,76 6,35
4,83-4,85 0,46-0,71 6,35
4,88-5,18 0,20-0,46 6,35
6,22-6,53 0,46-0,64 6,35

Britové desticky NG-SK, NF-SK, NGD-SK a NFD-SK mohou byt specidlné objednany

podle pravidel uvedenych v tabulkdch viz. vyse.
Priklad objedndvky: NF3R-SK W=2,29; R,=0,25; R,=0,25; sorta TN6010.

Pokud neni uvedeno jinak, je tolerance Sirky britovych desticek (W) standardné
+0,03 mm. Pokud neni uvedeno jinak, je tolerance radiusd (R, a R,) britovych

desticek standardné +0,06 mm.

D60

Uved'te, pokud je poZadovana vetsi hloubka rezu(E). Maximalni hloubky Celnich
zdpichd a minimélni praméry pro Celni zapichy naleznete na vykresech aplikaci
a ve vyse uvedenych tabulkach.

Kromé vyse uvedenych informaci je moZné naidnout i britové desticky s plnym
radiusem pro Celni zapichovani. Tvorba trisek se muizZe lisit oproti standardnim
britovym destickam v zavislosti na konkrétni aplikaci.

WIDIAY S———
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TopGroove™
Specialni britové desticky TopGroove™ s utvarecem

WIDIAY

B Specialy
2P
* 10° pozitivni geometrie
e Hluboké zapichovani Ry
e Hluboké Celni zapichovani J:
w
R3

katalogOVé Cislo britové destiéky rozsah rohovvch radiusu
pravostranné levostranné rozsah Sirek W R;aR, E T sorty
-R- o 1,45-1,75 .008-.033 3,18
NGang(l) = NGE‘)gbI(.) = 2,26-2,57* .008-.033 6,35 495
NFD3-R-SK NFD3-L-SK 3,05-3,35* .008-.033 6,35 ’ sorty karbidU
A A 4,67-4,98" .046-.071 6,35 nabidka na vyzadani.
NGD4-R-SK NGD4-L-SK 3,05-3,35* .008-.033 6,35 Viz. str. D44.
nebo nebo 4,57-4,98* .046-.071 9,53 6,48
NFD4-R-SK NFD4-L-SK 6,22-6,53* .046-.071 12,70

Uved'te, pokud je poZadovana vétsi hloubka rezu(E). Maximalni hloubky Celnich
Zzdpichu a minimalni praméry pro Celni zdpichy naleznete na vykresech aplikaci
a ve vySe uvedenych tabulkach.

Krome vyse uvedenych informaci je mozZné naidnout i britové desticky s plnym
rddiusem pro Celni zapichovani. Tvorba trisek se muiZe lisit oproti standardnim
britovym destickam v zavislosti na konkrétni aplikaci.

*Jedna reznd hrana.

Britové desticky NG-SK, NF-SK, NGD-SK a NFD-SK mohou byt specidlné objednany
podle pravidel uvedenych v tabulkdch viz. vyse.

Priklad objednavky:NF3R-SK W=2,0; R,=0,09; R,=0,09; sorta TN6010.

Pokud neni uvedeno jinak, je tolerance Sitky britovych desticek (W) standardné
+0,025 mm a tolerance rddiusti (R, a R,) britovych desticek standardné
+0,063 mm.

B Specialy C1-SK

 Zapichovani a srazeni hran

katalogové Cislo britové desticky rozsah rohovych radiusti

pravostranné levostranné rozsah Sifek W R;aR, E T sorty
NB2-R-K NB2-L-K 1,19-3,18 0,13-0,38 2,54 3,81 sorty karbidli
nabidka na vyzadani.
NB3-R-K NB3-L-K 2,39-4,32 0,13-0,64 3,81 4,95 Viz. str. D44.

POZNAMKA: Vy$e uvedend provedeni bfitovych desticek jsou urCeny pro kontinudlni zapichovaci a sréZeci operace s utvarecem tfisek.

WWW.WIDIA.COM
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Nahradni dily

Drzaky nastroju a vyvrtavaci tyce
TopGroove

Sroub podlozky

’ -
| & . = | 5

velikost a provedeni

britové destiCky upinka Sroub upinky podlozka Sroub podlozky

NG-1L N CM-109 S-304 = =
NG-2R CM-182 S-310 - —
NG-2L CM-183 S-310 - -
NG-2R TN CM-74 S-310 — -
NG-2L CM-75 S-310 = =
NG-3R CM-184 S-412 - —
NG-3L CM-185 S-412 - —
NG-3R CM-72 S-412 - —
NG-3L TN CM-73 S-412 = =
NG-3R* CM-78 S-412 - -
NG-3L* CM-70 S-412 - -
NG-4R CM-72 S-412 SM-420 SL-344
NG-4L TN CM-73 S-412 SM-420 SL-344
NG-5R CM-80 S-352 - —
NG-5L N\ CM-81 S-352 - —
NG-6R CM-120 S-412 SM-416 S-111
NG-6L TN CM-121 S-412 SM-416 S-111
Zapichovani se systémem TopGroove
NU-3125R CM-72 S-412 - —
NU-3125L CM-73 S-412 - —
NU-3125R** CM-72 S-618 - -
NU-3125L* CM-73 S-618 — -
Zavitovani
NTU-4R CM-72 S-412 - —
NTU-4L CM-73 S-412 - -

“Viyvrtavaci hlava s primérem 25,0 mm.
**Vyvrtavaci hlava.
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TopGroove™
Pravodce feSenim potiZi

Pruvodce rFe$enim potizi s nastroji
pro zapichovani

Reseni obvyklych problémt

pri zapichovani

Pozice drzaku nastroje pri zapichovani

Jak vytvorit zapich o malo vétsi nez
Sirka nastroje

1. Zapichnéte do stredu zapichu.

2. Zapichnéte kazdou stranu zapichu a dosahnéte pozadované
3iFky. PFi obrabéni bokt zapichu pouZijte niZsi posuv.

Jak obrabét Siroké zapichy

¢ ¢ Al
7 X%

w

1. Zapichnéte obé strany zapichu na pozadovanou Sirku.

2. Zapichnéte do stredu zapichu pro odstranéni zbyvajiciho
materilu.

3. Obrobte obé strany zapichu pod pozadovanym Ghlem a
nastavte maximalni hloubku rezu priblizné na polovinu
$irky britové desticky.

Zapich dokoncCete soustruzenim

1. PouZivejte vySe uvedena doporuceni.

2. VlyuZijte nasleduijici postup pro zabranéni vylamovani rezné
hrany a dosaZeni kolmosti bokui zapichu.

3. PouZijte nejmensi moznou hloubku Fezu, ktera stale jesté
umozriuje dobré dokonceni povrchu.

WWW.WIDIA.COM

problém

reseni

otrep

1. Zkontrolujte, zda-li je nastroj v ose obrobku.

2. Pouzijte ostry nastroj (Castéji jej vyménte).

3. Pouzijte pozitivni britové desticky s PVD povlakem.

4. Pouzijte vhodnou sortu pro dany material obrobku.

5. Pouzijte vhodnou geometrii (napf. pozitivni pro samovytvrditelné materialy).
6. Pred zapichovanim srazte hrany.

7. Zménte drahu nastroje.

nedostatecna
kvalita povrchu

1. Zvyste Feznou rychlost.

2. Pouzijte ostry nastroj (Castéji jej vyménte).

3. Setrvejte na dné zapichu 1-3 otacky (max.).

4. Pouzijte vhodnou geometrii s utvarecem.

5. Zvyste pratok/koncentraci chladici kapaliny.

6. Zajistéte spravné nastaveni (vylozeni, velikost stopky, atd.).

7. Pouzijte vhodnou geometrii (nap¥. pozitivni pro
samovytvrditelné materialy).

1. Pouzijte ostry nastroj (Castéji jej vyménte).
2. Setrvejte na dné zapichu 1-3 otacky (max.).

nerovny 3. Snizte vyloZeni nastroje (zvyste tuhost).
povrch na | 4. Zajistéte spravné nastaveni nastroje.
dné zépichu | 5. Snizte posuv u dna zapichu.
6. Pouzijte SirSi britovou desticku.
7. Zkontrolujte, zda-li je nastroj v ose obrobku.
1. Pouzijte geometrii s “K” utvarecem.
nedostatecné | 2. PouZijte ostry nastroj (Castéji jej vyménte).

utvareni trisky

3. Zvyste koncentraci chladici kapaliny.
4. Upravte velikost posuvu (obvykle nejprve zvyste).

1. Snizte vyloZeni nastroje i obrobku.

Chvéni 2. Upravte velikost posuvu a rezné rychlosti (obvykle nejprve zvyste).
3. Zajistéte, aby byl nastroj v ose obrobku.
o 1. PouZijte vhodnou sortu pro dany material obrobku.
b”t,‘{va 2. Zvyste reznou rychlost.
deshckla .| 3. Snizte posuv.
vylamovani

fezné hrany

4. PouZzijte tuzsi sortu karbidu.
5. ZvySte tuhost nastroje a nastaveni.

boky zéapichu
nejsou rovné

1. Zkontrolujte sefizeni nastroje.

2. Pouzijte spravné provedeni britovych desticek (pravé/levé).
3. Snizte vylozeni nastroje i obrobku.

4. Pouzijte ostry nastroj (Castéji jej vyménte).
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Zasady pouziti

Priivodce zapichovanim s utvaiecem tfisek ¢ zapichovani !III!'/ !III!'/ !hlﬂ!’
[ 1] ' L.
V pfipadé, Ze neni Kk dispozici nastroj s vhodnym primérem, je nutné upravit jeho pozici. Y Y Y , L 4. I
o Stred britové desticky musi odpovidat stfedové ose obrobku nebo nejvySe 0,13 mm nadni. llr‘
|
o Setrvani na dné zapichu (déle nez tri otacky) neni doporuceno. t-
o Utvareni trisky je zavislé na velikosti posuvu a mélo by byt upraveno podle konkrétni situace.
Doporucena velikost posuvu je 0,08-0,3 mm/ot.
Pravodce zapichovanim s utvafecem trisek ® SoustruZeni/Tvarové soustruzeni
Maximalni hloubka rezu pfi bocnim soustruzeni
(soustruZeni/tvarové soustruzeni) zavisi na materialu Limity pFi zapichovani
obrobku a Sifce nastroje. maximalni hloubka minimalni
Sy 553 23 , .. katalogové Cislo vnitFniho zapichu prumér otvoru
e Britové desticky o Sirce 0,79 mm—1,6 mm mohou byt pouZity bitové desticky
do hloubky rezu az 0,6 mm. mm mm
NG-1094L 1,91 20,32
o Britové desticky o Sifce 1,7 mm—3,3 mm mohou byt pouzity 1,02 11,18
do hloubky rezu az 1,0 mm.
NG-2031R/L 1,27 18,54
o BFitové desticky o Sifce 3,5 mm—4,8 mm mohou byt pouzity NG-2041R/L
do hloubky Fezu a7 2,0 mm. NG-2047R/L
NG-2058R/L
o Britové desticky o Sifce 5,0 mm—-6,35 mm mohou byt pouZity - -
do hloubky rezu az 3,0 mm. NG-2062R/L 2:59 44:45
NG-2094R/L 2,49 38,10
NG-2125R/L 2,03 25,40
1,40 18,54
NG-3047R/L
Ani = 3ani NG-3062R/L 2,39 44,45
Zapich dokoncete soustruzenim e 229 4128
NG-3078R/L 1,91 34,93
NG-3088R/L
NG-3094R/L
(A NG-3097R/L 3,81 60,33
a0 NG-3105R/L
‘. NG-3110R/L 3,68 53,98
L. NG-3122R/L
NG-3125R/L 3,51 47,63
NG-3142R/L
fhnd X Ani s &y NG-3156R/L 3,18 41,28
1. Zapichnéte obé strany zapichu na poZadovanou Sirku. NG-3178R/L
2. Zapichnéte do stfedu zapichu a odstrarite zbyvajici material. xgg}gg:ﬁt 279 3493
3. Vyuzijte nasledujici postup pro zabréanéni vylamovéni fezné NG-4125R/L 381 69.85
hrany a dosazeni kolmosti bok( zapichu.
» ) . . . 6,35 146,05
4. Pouzijte nejmenSi moznou hloubku rezu, kiera stéle jesté NG-4189R/L 6,22 127,00
umoznuje dobré utvareni trisky, Zivotnost nastroje a dobry NG-4213R/L 6,10 114,30
povrch. NG-4219R/L 5,54 82,55
NG-4250R/L 5,08 63,50

POZNAMKA: Stejné maximalni hloubky zdpichti a minimaini praméry pfi vyvrtavani jsou platné
i pro stejné velikosti britovych destiCek metrickych, NG-K (s utvarecem) a NR
(s plnym radiusem).

Omezeni hloubky vnitfnich zavit( je zavislé na vali vyvrtavaci tyCe a predvrtaném praméru.
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WIDI AW' TopGroove™

Zasady pouziti

Hloubka vnitrniho zapichu v zavislosti na velikosti vyvrtavaci tyCe miniméini pFedvrtany pramér
pri maximalni hloubce zapichu

maximalni hloubka zapichu

POZNAMKA: Omezeni hloubky vnitfnich zavit(i je zavislé na viili vyvrtavaci tyCe a pfedvrtaném priméru.

Doporuceni pro zpétné soustruZeni/soustruzeni/tvarové soustruzeni

Britové desticky typu NP-K TopGroove byly vyvinuty specialné pro pouZiti pro zpétné soustruzeni
na malych automatickych soustruzich, ale je mozné je pouZit i pro dalsi lehké soustruznické

a kopirovaci operace Pro obecné operace by maximalni hloubka fezu neméla presahnout

2,74 mm pro velikost britové desticky 2, popripadé 3,84 mm pro velikost britové destiCky 3.

Doporuceni pro pouZiti biritovych desticek pro hluboké zapichy TopGroove (NGD)

Obvykle oboustranné britové destiCky typu NGD- a NRD nevyZaduji
Z&dné prenastaveni stroje. Nicméné, jednostranné bFitové desticky katalogové Cislo prictéte k pFictéte k
vyZaduji pfenastaveni stroje. Informace o spravném nastaveni bitové desticky rozméru C rozmeriC
vyloZeni naleznete ve vySe uvedené tabulce.
NGD-3062 0,00 0,00
NGD-3094 2,54 2,54
NGD-3125 2,54 2,54
NGD-3189 2,54 2,54
NGD-4125 0,00 0,00
NGD-4189 3,18 3,18
NGD-4250 6,35 6,35
NRD-3031 0,00 0,00
NRD-3062 2,54 2,54
NRD-4062 0,00 0,00
NRD-4094 6,35 6,35
NRD-4125 6,35 6,35
Vybér sorty britové desticky TopGroove q ‘“,: )
\ ‘o
I 1
e \/Sechny britové desticky TopGroove jsou presné brousené pro zaruceni presné =1 r={

polohy Fezné hrany a zaji§téni bezpecného upnuti v 1Gzku drzaku nastroje.
o Britové desticky TopGroove mohou byt pouZity v soustruznickych drzacich i vyvrtavacich tycich.

o Pravostranné drzaky néstrojti TopGroove jsou uréeny pro pravostranné bitové desticky.
Levostranné drzaky nastroju TopGroove jsou uréeny pro levostranné britové desticky.

N
e Pravostranné vyvrtavaci tyCe TopGroove jsou urceny pro levostranné britové desticky. E’

Levostranné vyvrtavaci tyce TopGroove jsou urceny pro pravostranné britové desticky.

T,

Wbér sorty karbidu a dalsi technické informace naleznete na strané D44. i 5
levostranné pravostranne

britové desticky britové desticky
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Zasady pouziti

Doporuceni pro vyrobu V-drazek se specialnimi nastroji
a britovymi destickami TopGroove NV (NV3-J a NV4-L)

e Pro obrabéni prafezu “J” pouzijte bfitové desticky NV3-J.

o Pro obrabéni prufezu “L” pouZijte britové desticky NV4-L.

Cast J Cast L

rozte¢ zapichti
— Sirka P —
vzdalenost mezi
| stredy hlavnich zapichti

<
=13
PD| G| 3 /

E =]

[}

1)

[}

i~

N \

>E -

£

=

= N = pocet zapicht

Rozméry zapichu a tolerance pro Femenice

§ifka roztece hloubka zapichu |minimalni radius radius koncova vzdalenost mezi stiedy koncovych zapichu
typ drazky (P) (G) (R2) (R1) vzdalenost a maximalni nascitana tolerance
2,34 2,21 0,32 (N-1)4,88
J
+0,03 +0,13 020 +0,06 318 +0,25
L 4,70 5,11 038 032 953 (N-1)4,70
+0,05 +0,13 +0,06 +0,25

WIDIAY T
S



WIDIAY

TopGroove™
Zasady pouziti

Vicebfrité desticky pro V-drazky

Nechte si od WIDIA™ nabidnout vicebFité nastroje pro vyrobu V-drazek.
K dispozici jsou semistandardy bfitovych desticek a drzaky néastroju.
Konstrukce drzaku nastrojd TopGroove zajistuje pevné upnuti bFitovych
desticek a prekonava jakykoli jiny nastrojovy systém pro tuto aplikaci.

Doporuceni pro podpichovani se specialnimi nastroji a biritovymi destickami TopGroove NU (NU3094, NU3125 a NU3156)

25,0 mm
minimélni pramér

|

2,54 mm

2,54 mm—~|

OGO WIDIAY

D67




TopGroove™
Zasady pouziti

WIDIAY

Doporuceni pro Celni zapichovani ¢ Vnéjsi

Drzaky nastroju g

hloubka zaplchu

pravostranny drzak nastroje

a

levostranny drzak nastroje
pravostranna’ britova desticka

levostranna britova desticka

e levostranny drzak nastroje

=

pravostranny drzak nastroje

Standardni NF/NDF britové desticky

Fada desti¢ek maximalni hloubka zapichu B minimalni prumér zépichu C

mm mm
NF-3 1,52 23,9
NF-3 2,39 30,5
NF-3 3,18 36,1
NF-3 3,81 43
NFD-3 6,35 476
NFD-4 9,53 57,2
NFD-4 12,70 57,2

Doporuceni pro Celni zapichovani ¢ Vnéjsi
pravostrannd ty¢

vyvrtavaci tyce

Y

c \ pravostrannd britova desticka

Ievostranna britova desticka

ﬁ / levostranna tyc

vnltrmho zéapichu

Standardni NG/NGD britové destiCky

¥ada desti¢ek maximalni hloubka zapichu B minimalni primér zapichu C
mm mm
NG-2 1,27 54,0
NG-2 2,79 88,9
NG-3 2,39 101,6
NG-3 3,18 127,0
NG-3 3,81 139,7
NGD-3 6,35 174,6
NG-4 3,81 152,4
NG-4 6,35 209,6
NGD-4 9,53 2223
NGD-4 12,70 222,3

D68

WWW.WIDIA.COM




WIDI AW' TopGroove™

Zasady pouziti

Doporuceni pro Celni zapichovani e Vnitini

levostranna britova desticka

@/ levostranna ty¢
, pravostranna ty¢

pravostrannd britova desticka

minimalni
Vyvrtavaci tyce pramer
zépichu “E”

D
vnitfniho zapichu

Standardni NG/NGD bFitové desticky

Fatlaldesticek maximalni hloubka zéapichu D minimalni pramér zapichu E
mm mm
NFD-3-KI 6,35 63,5
POZNAMKA: Zkontrolujte také minimélni pramér
predvrtaného otvoru vyvrtavaci tyce.
Viz. str. D41.
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