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Nova fada WIDIA™ Victory™
Sorty pro soustruzeni a nové geometrie

Specialné vyvinuté vicevrstve povlaky pro pouziti pfi vysokych reznych
rychlostech od dokonCovani az po hrubovani. Nové geometrie zlepSuji
utvareni trisek pro delSi zivotnost nastroje a vyssi jakost povrchu.

Of

¢ Kratsi vyrobni ¢asy — moznost vyssich rychlosti a posuvu.

¢ Dlouha zivotnost nastroje — novy vicevrstvy poviak poskytuje lepsi ochranu proti opotiebeni.
e Osvédcené Ilzko bfitové desticky — hladky a bezpec¢ny povrch IGzka.

e Novy fialovy povlak usnadnuje detekci opotfebeni na hibetu.

Vyss§i houzevnatost fezné hrany
e Hladsi vnéjsi povrch pro snizeni
feznych sil, tfeni a tvorbé narlstka.

Uprava po povlakovani

e ZlepSuje pevnost hrany.
¢ Dlouha predvidatelna Zivotnost nastroje.
e Snizuje vrubové opotiebeni.
* Siroké moznosti pouZiti.

Brouseni po povlakovani
e Bezpecna dosedaci plocha.

Systém znaceni
nové geometrie

Vrstva Alpha alumina
e Zarucuje integritu povlaku pfi vy$Sich
feznych rychlostech.

MT-CVD/CVD-

TiN-TiCN-Al,05-ZrCN |

¢ \/ySSi produktivita a spolehlivost pfi
vysokych feznych teplotach.
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Sorty WP pro oceli
e Tfi sorty a 11 geometrii pro hrubovaci az dokon€ovaci operace.
e Pro vyssi produktivitu zvyste feznou rychlost a/nebo posuv na zub.

Sorty WM nerezové oceli
e Tfi sorty a 11 geometrii pro hrubovaci az dokoncovaci operace.

e Velmi dobra vyvazenost mezi odolnosti proti otéru a houzevnatosti
pro zajisténi dlouhé predvidatelné Zivotnosti.

Sorty WK pro litiny
e Dveé sorty pro vSechny vase soustruznické aplikace s litinami.

e Zvyste feznou rychlost a/nebo posuv az o 30% oproti obdobnym
konkurenénim sortam.

Sorty WS pro zaruvzdorné slitiny
e Dvé sorty pro hrubovaci a dokon¢ovaci soustruznické operace.

¢ \Velmi dobra odolnost proti otéru a delsi Zivotnost.
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Sorty a jejich popis
Povlaky umozniuji pouziti za I3 ocel
vysokych feznych rychlosti a M  Nerezova ocel
jsou uréeny pro dokoncovani Litina
a lehké hrubovani. NeZelezné materidly

Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materidly

odolnost
proti houzev-
opotiebeni < > natost
Povlak \ Popis sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45
P Il
[
% Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0s-ZrCN. Dobry kompromis mezi odolnosti
a proti otéru a houZevnatosti. Lehké a stfedni obrabéni. Pro oceli.
=
HC-P15
IG M
Ire) Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0,-ZrCN. Dobrd houZevnatost. Stfedni a tézké
P obrabéni. Pro oceli.
=
HC-P25
[
% Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0,-ZrCN. Nejlepsi feSeni na vSech
) hrubovacich a tézkych hrubovacich operacich, za mokra, za sucha stejné jako pfi
e preruSovanych a nepferuSovanych fezech.
=
HC-P35
= P I P R M
g Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-ZrCN. Vysoka troveri odolnosti proti otéru
- a dobrd odolnost proti vrubovému opotfebeni zaruéuje dlouhou Zivotnost pfi dokoncovani az
§ stfednim soustruzeni.
HC-M15
L—., M
£ ‘l{" Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0,-ZrCN. Dobry kompromis mezi odolnosti
a3 = proti otéru a houZevnatosti. Lehkeé a stfedni obrabéni. Pro austenitické oceli rady AISI.
=
HC-M25
5 M
g Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0,-ZrCN. Dobrd vyvaZzenost pevnosti a odolnosti
= proti opotiebeni. Pro stfedni obrabéni az hrubovani s lehce i téZce preruSovanymi fezy.
=
HC-M35
-
% Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0s. Vy$Si odolnost proti otéru s delsi Zivotnosti n:_
=] pri vysokych feznych rychlostech. Vy3$i odolnost fezné hrany proti vrubovému opotrebeni
x pii preruSovanych fezech.
=
HC-K05
TS
§ Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0s. Lehké a stfedni obrabéni. Pro litiny. n::_
=
HC-K20
E M
=) Povlakovany karbid. PVD — TIAIN vicevrstvy nano povlak. Lehké obrabéni. Pro obrabéni tézko
7N obrobitelnych slitin a nerezovych oceli.
=
E M
e Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicevrstvy nano povlak. Lehké a stfedni obrabéni. Pro obrabéni
S‘; téZko obrobitelnych slitin a nerezovych oceli.
=
HC-S25
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WIDIA™ Victory™

Geometrie s utvarecem

Negativni biitové desticky

.MA | N -
Geometrie bez utvarece
pro obrabéni litin. Pro — ] 8.0
dokonCovani az
v “ 4,0
hrubovéni. ’
n 20
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£ 1,0
N
I 05
K<}
3
2
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velikost posuvu (mm) i g

ML

16,0
Stredni obrabéni /“_L\
houzevnatych materiald, 1| 80T \
jako jsou slitiny chromua | M & 4ol
niklu. Minimdini ulpivani  —— :
materidlu na britové 2,0+
desticce. a8
< 1,07
N
&
g 05 \
Qo
2
0,1 02 04 08 16
velikost posuvu (mm) f, e

L 16,0
Urcené pro vnéjsi
kopirovani. Dosahuji —1| 80
dobrého utvaren tfisek M
diky vyjimeénému L[ 40
rozloZeni fezu, kde 20
ostatni sorty vytvareji B
dlouhg tfisky. < 10
2
— % 0,5
3
2

0,1 02 04 08 1,6
velikost posuvu (mm)  f; — g

16,0 Mw

Pro dokoncovani,
zajistuji hladké a 8,0 145
presné povrchy. Velmi & .0
dobré utvareni tfisek { —
zejména pfi malych 20 _\
hloubkéch fezu. = \

< 10

g 05

k]

E

01 02 04 08 16

velikost posuvu (mm)  fr; — e
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Geometrie Wiper pro
dokonCovani v pfipadé,
Ze je zapottebi dosahnout
dobrého opracovani
povrchu pii vysokych
posuvech. Prvni volba
pro vysoce vykonné
dokonCovani.

DokonCovéni az stfedni
obrabéni s negativni
geometrii a stabilni
feznou hranou.

Stredni obrabéni az
lehké hrubovani ocelli,
téZce obrobitelnych slitin
titanu a slitin hliniku.

Geometrie Wiper

pro lehké aZ stredni
soustruzeni za vysokych
posuvdl. Dvojnasobny
posuv oproti britovym
destickdm se stejnym
rohovym réadiusem pfi
dosazeni stejné jakosti
povrchu.

%

hloubka fezu (mm)

-
o
[}

£9
o

&
[}

1)
[}

0,1 0,2 04 08 1,6
velikost posuvu (mm) f e

ap—m—

hloubka fezu (mm)

4,0

N

01 02 04 08 16
velikost posuvu (mm) f, e

BT
?“ /
Mi® 40
2,0
B
% 1,0 \
N
2
_% 0,5
3
= t
— 0,1 02 04 08 1,6
velikost posuvu (mm) f, e

hloubka fezu (mm)

ap——

—~
&
[=}

oo}
[=}

>
[=]

M
[=)

-
o

AN

2
&}

01 02 04 08 16
velikost posuvu (mm)  fr; — e

D5




WIDIA™ Victory™ WIDI A@

Geometrie s utvarecem

Negativni biitové desticky

-
o
[=}

Pro stfedni soustruzeni.
Utvarec tfisek s malym | —— [ 8,0

feznym odporem. Vhodny | m | & /J—\
pro aplikace s riiznou || 401

silou tfisky, jako je
tvarové nebo kopirovact

soustruzeni. Dobrg
rozmeérovd presnost.

16,0
Pro stfedni soustruzeni ‘
az hrubovani. Viyjjimetné
utvarent trisky. Vysokd
pevnost fezné hrany
vhodna pro preruSované
fezy, vykovky nebo
obrobky s okujemi.
Vhodné pro vSechny \_ y
druhy litin jako jsou Pro narocné obrabéni —
Sedé, temperované mékkych a nerezovych T

nebo tvarné. 01 02 04 08 16 oceli. — 01 02 04 08 1,6
velikost posuvu (mm) Ty ——— velikost posuvu (mm) |——

a
N~ @
o o ©o
/j

o
[=}

-
o

=
\
N

hloubka fezu (mm)
o
(¢,
hloubka rezu (mm)
o
3}

UF L e 16,0 . ) 16,0
Dokoncovani s pozitivni i ) Hrubovaci geometrie s
geometrif pro nizsi fezné | —| 80 dobrym utvarenim tfisek 8,0
sily a vynikajici jakost M|& a lepSim privodem chladici - |
obrobeného povrchu. 4,0 kapaliny zajistuje delsi 4,0
20l | Zivotnost ndstroje. Pozitivni 20 \
’ geometrie snizuje fezné \
I |E 1,0 sily a zlepSuje odolnost E 1,0
= proti vrubovému =
—5 05 opotfebent. Zvi&sté vhodné —'g 05
E pro nerezove oceli a E
L[5 01 02 04 08 16 snadné obrdbéni oceli. = 01 02 04 08 16
velikost posuvu (mm) T ——— velikost posuvu (mm) T ——-—
Pozitivni britové destiCky
DokonGovéni a7 stfedni e ) Stredni obrébéni az 160
soustruzeni s optimalnim 8,0 hrubovani s nizsimi 8,0
utvarenim tfisky pro I feznymi silami a lepSim IS
rlizné podminky obrabéni 4,0 utvarenim tfisek pri 4,01
nebo materidly obrobku. vysokych hodnotdch
20 5 = 2,0 +—
’ posuvd. Vhodné pro
= aplikace s vysokymi £ 1,01
£ 1o (dbéry materidlu a e N—
= 05 vyvrtévaci aplikace. s 00
i 01 02 04 08 16 = 01 02 04 08 1,6
velikost posuvu (mm) Ty ———— velikost posuvu (mm) Ty ———
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Na nasich webovych strankach

e = e = e o i — |

L
—u
u—n—ml—-_-—n—mn—--L =

Rychla, bezplatna a snadna registrace

Zaregistrujte se na www.WIDIA.com a ziskejte pfistup k plnym moznostem naSich stranek.

Najdete zde i sveho nejblizsiho autorizovaného distributora WIDIA™

WIDIA Products Group nabizi produkty a sluzby nejvySSi Urovné po celém sveté. Nasi distributofi nas znaji,
a co vice, znaji vas. Vedi lépe nez kdokoli jiny v nasem oboru jak uplatnit globalni vyhody WIDIA ve vaSem
podnikani, ve vaSem regionu a ve vasi vyrobg.

Kontaktujte nas

Nasi zakaznici jsou pro nas duleziti. Chceme vam poskytnou nejlepsi zakaznickou podporu v oboru.
Pokud mate pripominku nebo otazku, prosim poslete nam ji. Na kazdou poptavku odpovime do 24 hodin.

Produkty WIDIA

WIDIA nabizi vysoce vykonné nastroje podle vaseho prani at jsou vasimi operacemi soustruzeni,
frézovani nebo vrtani. Nabizime standardni i speciélni FeSeni pro celou oblast vSeobecného strojirenstvi.

WWW.WIDIA.COM WIDIAW D7
D



WIDIA™ Victory™ WIDI AW

Systém katalogovych Cisel

Jak funguje systém katalogovych ¢isel? WIDIA”

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu. B-ooes

Pouzijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

B CNMG-UR Al

~. CNMG120408UR o= = Lt

C N [ G 12

Tvar bfitové Uhel T¥ida Vlastnosti Velikost
desticky hibetu presnosti bfitovych
desticek
g | ] Tolerance jsou uvedeny
H ?Zzt:hranna O A ¥ pred Gpravou fezné hrany N I:I
\T a povlakovanim R S oz'f:az(r:l:ntll rzlail;qi/errll‘ﬁr(l;il(e
] S
Osmihranna — mm C DRSTVW
O i O - . EED 3,97 |S4 04 03 03 06 — -
B T M r_"[m 4,76 | 04 05 04 04 08 08 S3
T 5,56 |05 06 05 05 09 09 03
p Pétihrannd Q I B}\ GI::I]:::I 600 - - 06 - - - -
108° B 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
c 7° i O W 7,94 108 09 07 07 13 13 05
A / 479 TEIC el cw
, Re D Re D 9,52 |09 11 09 09 16 16 06
R X Q Q[ (] 1000 = - 10 - - - -
11,1111 13 11 11 19 19 07
D 1se B U 12’00 —_ —_ 12 — - - -
s | \: B 12,7012 15 12 12 22 22 08
S 90° 14,29 | 14 17 14 14 24 24 09
- 4 $| L H 15,88 |16 19 15 15 27 27 10
Re D S 1600 - - 16 - — - -
20° -
E 7 c 17,46 |17 21 17 17 30 30 11
T Trojuhelnikova ~= J 19,0519 23 19 19 33 33 13
Specidini 20,00 20
Konstrukce 22,2222 27 22 22 38 38 15
F 2 2500 - - 25 - - - -
c gggodélnl'k S . D=leoEeFick\évptrﬁnje;rvet!Riané 2540 (25 31 25 25 44 44 17
~ ruznice biitové desticky
D 550 S - Tloustka 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
E 75° — B = Viz. Udaje nize 3200 - -3 - - - -
M s6° G
v 35° S J
|
Trigon
80°
i 0°
w S S A N Trida presnosti Tolerance “D” Tolerance “B” Tolerance “S”
thly v rozich _ A0
C +0,025 +0,013 +0,025
5 H +0,013 +0,013 +0,025
L Ctvercové P 11°
90° \__j/ E +0,025 +0,025 +0,025
G +0,025 +0,025 +0,13
A Rovnobf:inikové Uvedeno pro jiné M Viz. hodnota ve sloupci velikost +0,13
850 o {ihly hibetu, pokud
N/K 82 je zapotiebi popis. U Viz. hodnota ve sloupci velikost +0,13
55°
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Systém katalogovych Cisel

WIDIA Victory™

e st WIDIAY

E R

Pri pouziti tohoto jednoduchého privodce snadno
vyhledate potrebny nastroj pro vasi aplikaci. "G

iFA0)

CNMG120408UR > =

04 08 UR

Tloustka Rohovy Provedeni Rezn4 hrana Utvared
S radius “Re” bfitové desticky (volitelné) trisek
(volitelne) (volitelné)
rohovy R = Pravostrann’é F Ostra
symbol tloustka symbol radius L = Levostranné
mm mm mm mm N = Neutrdlni
- 0,79 X0 0,04 E \ Zaoblena
T0 1,00 01 0,1
01 1,59 02 0,2
T 1,98 04 0,4 T X Srazena
02 2,38 08 0,8
03 3,18 12 1,2
T3 3,97 16 1,6 s C Srazena a zaoblena
04 4,76 20 2,0
05 5,56 24 24
06 6,35 28 28 TR K| S dvojitym srazenim
07 7,94 32 312
09 9,52 00 kruhové
1 1,1 Mo desticka . ( Dvojité srazend a zaoblend
12 12,70
13 Pro lehké obrabéni FP  DokonCovaci pozitivni MW Stfedni obrabéni s Wiper UM  Univerzaini stfedni obrabéni
Zeleznicnich kol
FW  Dokoncovaci Wiper RH  TéZzké hrubovani UR  Univerzalni hrubovaci
CT  Kopirovaci soustruzeni o
ML  Presné stfedni obrabéni T  Negativni fazetka .NMP  Stfedné ostrd hrana
FF  Presné dokoncovani L . o L
MR Stfedni hrubovani UF  Univerzaini dokonCovaci

WWW.WIDIA.COM WIDIAW D9
D



WIDIA™ Victory™ IDI -
Rezné rychlosti a posuvy e Negativni bfitové destiCky e Metrické W D A
DIN ISO VDI 3323 A Dokonéovani B Stiedni obrabéni C Hrubovani D Tézké hrubovani
513 (apxf=1x0,10) (ap x f=2x0,20) (ap x f=4x0,25) (ap x f = 6 x 0,60)
Materialova
skupina min Start max | min Start max | min Start max | min Start max | min Start max | min Start max | min Start max

WP15CT WP15CT WP25CT WP15CT WP25CT WP25CT WP35CT
1 340 490 590 | 280 400 480 | 250 360 430 | 200 290 350 | 180 260 310 | 150 220 260 | 150 210 250
2 340 480 580 | 260 370 440 | 240 340 410 | 190 270 320 | 130 190 230 | 110 160 190 | 110 150 180
3 290 420 500 | 180 260 310 | 170 240 290 | 160 230 280 | 130 180 220 | 110 150 180 | 100 140 170
4 260 370 440 | 190 270 320 | 180 250 300 | 130 190 230 | 110 150 180 | 90 130 160 | 70 100 120
5 200 280 340 | 140 200 240 | 130 190 230 ( 90 130 160 | 75 110 130 | 65 90 110 | 55 80 95
6 270 390 470 | 200 290 350 | 190 270 320 | 140 200 240 | 110 160 190 | 90 130 160 | 75 110 130
> 7 260 370 440 | 190 270 320 | 180 250 300 ( 130 190 230 | 110 150 180 | 85 120 140 | 70 100 120
o 8 220 320 380 | 160 230 280 | 150 210 250 | 110 150 180 | 8 120 140 | 70 100 120 | 65 90 110
_"(:) 9 200 280 340 | 140 200 240 | 130 190 230 ([ 90 130 160 | 75 110 130 | 65 90 110 | 55 80 95
> 10 270 390 470 | 200 290 350 | 190 270 320 | 140 200 240 | 110 160 190 | 90 130 160 | 75 110 130
< 1 200 280 340 | 130 190 230 [ 120 170 200 ( 90 130 160 | 75 110 130 | 65 90 110 | 55 80 95
Q 12 150 220 260 | 140 200 240 | 130 180 220 | 120 170 200 | 110 160 190 | 110 150 180 | 100 140 170
; 13.1 130 190 230 | 120 170 200 | 110 150 180 | 100 140 170 | 90 130 160 | 85 120 140 | 75 110 130
\._ 13.2 65 95 115 | 60 8 100 | 55 75 90 50 70 85 45 65 80 45 60 70 40 55 65
5 Geometrie FF  UF « FW UF e UM e MW  .NMP UM e .NMP ¢ UR ¢ RH RH
’g ap [mm] 0,2-2,0 0,6-5,0 0,5-6,0 4,0-15,0
= f [mm] 0,05-0,20 0,12-0,40 0,10-0,60 0,4-1,0
g M WM15CT WM15CT WM25CT WM25CT WM35CT WM35CT
[} 14.1 180 250 300 | 150 220 260 | 140 190 230 | 140 200 240 | 110 150 180 | 110 150 180
* 14.2 140 200 240 | 130 180 220 | 110 160 190 | 110 160 190 | 85 120 140 | 85 120 140
14.3 110 150 180 | 100 140 170 | 85 120 140 | 8 120 140 | 65 90 110 | 65 90 110
14.4 90 130 160 | 75 110 130 | 70 95 110 | 70 100 120 | 55 80 95 60 80 95

WKO5CT/WK20CT/ | WKO5CT/WK20CT/
WS10PT NS10PT WKO5CT/WK20CT WKO5CT/WK20CT

15 290 410 490 | 230 330 400 180 260 310 160 230 280
16 230 330 400 | 180 250 300 140 200 240 120 170 200
17 250 360 430 | 210 300 360 180 250 300 150 220 260
18 240 340 410 | 190 270 320 150 210 250 130 180 220
19 340 490 590 | 290 410 490 240 340 410 220 310 370

290 490 | 230 330 400 180 260 160 230 280

WS10PT/WS25PT/
WS10PT/WS25PT WM25CT WM25CT
55 80 95 49 70 85 42 60 70

22 46 65 80 42 60 70 34 49 60
23 34 48 60 30 43 50 25 36 43
24 21 30 36 19 27 32 16 23 27
25 22 32 38 20 29 35 17 24 29
26

27 42 60 70 39 55 65 32 45 55

WIDIAY OO
e
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Rezné rychlosti a posuvy e Pozitivni bitové desticky ® Metrické

A Dokonéovani B Stredni obrabéni C Hrubovani
DIN IS0 513 | VDI 3323 (@apxf=1x0,10) (ap x f = 2x 0,20) (ap xf=4x0,25)
Materialova
skupina min Start  max min  Start max min  Start max min  Start max min  Start max

WP15CT WP15CT WP15CT/WP25CT WP25CT WP35CT

1 340 490 590 280 400 480 250 360 430 200 290 350 180 260 310

2 340 480 580 260 370 440 240 340 410 190 270 320 130 190 230

3 290 420 500 180 260 310 170 240 290 160 230 280 130 180 220

4 260 370 440 190 270 320 180 250 300 130 190 230 110 150 180

5 200 280 340 140 200 240 130 190 230 9 130 160 75 110 130

6 270 390 470 200 290 350 190 270 320 140 200 240 110 160 190

7 260 370 440 190 270 320 180 250 300 130 190 230 110 150 180
8 220 320 380 160 230 280 150 210 250 110 150 180 85 120 140 g
9 200 280 340 140 200 240 130 190 230 90 130 160 75 110 130 ©
10 270 390 470 200 290 350 190 270 320 140 200 240 110 160 190 >
1 200 280 340 130 190 230 120 170 200 9 130 160 75 110 130 <
12 150 220 260 140 200 240 130 180 220 120 170 200 110 160 190 Q
13.1 130 190 230 120 170 200 110 150 180 100 140 170 90 130 160 =
13.2 65 95 115 60 85 100 55 75 90 50 70 85 45 65 80 0
Geometrie FP FP « MP MP 5
ap [mm] 0,2-2,0 0,3-4,5 0,3-4,5 N
f [mm] 0,05-0,20 0,08-0,35 0,08-0,35 =
N WM15CT WM15CT WM25CT WM25CT WM35CT g
14.1 180 250 300 150 220 260 140 190 230 140 200 240 110 150 180 3]
14.2 140 200 240 130 180 220 110 160 190 110 160 190 85 120 140 n

143 110 150 180 100 140 170 85 120 140 85 120 140 65 9 110

14.4 90 130 160 75 110 130 70 95 110 70 100 120 55 80 95

WKO05CT/WK20CT WKO05CT/WK20CT
15 290 410 490 230 330 400 180 260 310
16 230 330 400 180 250 300 140 200 240
17 250 360 430 210 300 360 180 250 300
18 240 340 410 190 270 320 150 210 250
19 340 490 590 290 410 490 240 340 410
20 290 410 490 230 330 400 180 260 310
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WIDIA™ Victory™ g
Karbidové britové d‘(’asti(':ky WIDIAW

P e]e[e[c]o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Kolo NEE
O alternativni volba m o|o
E ole
B CCMT-FP
D L10 S Re D1
=[=(=
6l6|6lg|8lg|6lo| &l
2 218 2 8 3/3 g S(8
ala|a| S22 XX n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
CCMTO060202FP 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 o o
> CCMTO060204FP 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo |ofe®
ie] CCMT060208FP 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 oo (o0
§ CCMTO09T302FP 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 [} [
< CCMTO09T304FP 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 (L J o0 [
=) CCMTO09T308FP 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 oo (oo [}
; CCMT120404FP 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 o0 o0 [
° CCMT120408FP 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 o0 o0 [
k= CCMT120412FP 12,70 12,90 4,76 1,2 5,50 o [} ®
N
=2
.
et
[72]
=2
[e}
(/7]
B CCMT-MP
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
CCMTO060204MP 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo |ofe ®
CCMTO09T304MP 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 oo |ofe [}
CCMTO09T308MP 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 oo (oo °
CCMTO09T312MP 9,53 9,67 3,97 1,2 4,40 [} [}
CCMT120408MP 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 LJK ] (L) [
CCMT120412MP 12,70 12,90 4,76 1,2 5,50 o |00 [}
[ 7
m CCMW
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
CCMWO060204 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo
CCMWO090304 9,53 9,67 3,18 0,4 4,40 o0
CCMW090308 9,53 9,67 3,18 0,8 4,40 L0
CCMWO09T304 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 oo
CCMWO09T308 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 L0
CCMW120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 oo
CCMW120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 o0

WIDIAY OO
e



. WIDIA™ Victory™
WIDIAW Karbidové bfitové destiCky

Pl e]e[e[c]o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Koo ele|o|o
O alternativni volba m o|o
B CNMA
D L10 S Re D1
=[=[=
SRR
e REREEEER
ala|a| S22 XX n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEHEEEEE
CNMA120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 oo
CNMA120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 ofe >
CNMA120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 L0 ie]
CNMA120416 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 o0 é’
CNMA160608 15,88 16,12 6,35 0,8 6,35 o <
CNMA160612 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 oo )
CNMA160616 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 o0 ;
CNMA190608 19,05 19,34 6,35 0,8 7,93 L °
CNMA190612 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 oo k=
CNMA190616 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 eofe ,ﬁ
2
)
/2]
=]
[e}
(/7]
B CNMG-FF
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm
CNMG120404FF 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 [} ] O
CNMG120408FF 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 [} [} ®
CNMG120412FF 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 [} [} °
B CNMG-FW
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
CNMG120404FW 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 ool (o
CNMG120408FW 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oo (o
CNMG120412FW 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 oo |o
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WIDIA™ Victory™ WIDI AW

Karbidové bfitové desticky

Pl e[e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
® prvni volba m olo ele|olo
O alternativni volba m o|o
S| oo
B CNMG-ML
D L10 S Re D1
[ ==
SRR
R EEEERE
ola|d| 222X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEHEEEEHE
CNMG120404ML 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 (L J ole
> CNMG120408ML 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 (L J ole
_Q CNMG120412ML 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 [ 2K J o
§ CNMG120416ML 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 [
<
o
°
'
(]
N
=2
-
@ B CNMG-MR
[e]
(2] D L10 s Re D1
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm
CNMG120404MR 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 (L 2K J
CNMG120408MR 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 o0 ole
CNMG120412MR 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 oo|0® o
CNMG120416MR 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 [ [ 2K )
CNMG160608MR 15,88 16,12 6,35 0,8 6,35 ( 2K J [ N )
CNMG160612MR 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 o0 LI ]
CNMG160616MR 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 o0 o®
CNMG190612MR 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 LI 2K ] o
CNMG190616MR 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 o0 ole
B CNMG-MW
D L10 S Re D1
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm
CNMG120408MW 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 [} [}
CNMG120412MW 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 [ ] [ ]

WIDIAY OO
e



8 WIDIA™ Victory™
WIDIAY y

Karbidové bfitové desticky

P e[e]e]o]o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
® prvni volba Koo ele|olo
O alternativni volba m o|o
E ole
B CNMG-RH
D L10 S Re D1
===
SRR
0\%18 2(8 818/ 82| 8
ala|a| S22 XX n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
CNMG120408RH 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oo ° °
CNMG120412RH 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 oeoj® (o ® >
CNMG120416RH 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 eo(eoj®o (o ® ie]
CNMG160608RH 15,88 16,12 6,35 0,8 6,35 oeoj®o (o ® %
CNMG160612RH 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 o0|0® [} [} <
CNMG160616RH 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 oeoj®o (@ ° )
CNMG190608RH 19,05 19,34 6,35 0,8 7,93 LK ] [ [ E
CNMG190612RH 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 eoeeo (o [} °
CNMG190616RH 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 o0 [} [ ] \E
CNMG190624RH 19,05 19,34 6,35 2,4 7,93 eoeoj®o (o ﬁ
2
)
/2]
=]
[e}
(/7]
B CNMG-UF
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
CNMG120404UF 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 0]
CNMG120408UF 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 o0
CNMG120412UF 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 ole
B CNMG-UM
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
CNMG120404UM 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 (2K J
CNMG120408UM 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oleofo
CNMG120412UM 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 oe|0®
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WIDIA™ Victory™ WIDI AW

Karbidové bfitové desticky

Pl e[e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olele ole
® prvni volba Klolo NRRE
O alternativni volba m o|o
E ole
B CNMG-UR
D L10 S Re D1
===
SRR
2 22 2 83/8 528
ola|a| =S 22X X o
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
CNMG120404UR 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 oo o/00
> CNMG120408UR 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 o000 (0|O®
_,9 CNMG120412UR 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 o0 oe|0® [
§ CNMG120416UR 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 (L) oe|0® [
< CNMG160608UR 15,88 16,12 6,35 0,8 6,35 oo (ofofeof (o
=) CNMG160612UR 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 olo/o/o/ofo (o
E CNMG160616UR 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 oo/ (oo o
° CNMG190612UR 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 olo/o/o/o(0 o
I= CNMG190616UR 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 olojo[o|o|e| |@
N
=2
.
et
[72]
=2
[e} =
?
B CNMP
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
CNMP120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 oe|0® [
CNMP120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oo|0 oo
CNMP120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 o(ofo eole
CNMP160608 15,88 16,12 6,35 0,8 6,35 (2K ]
CNMP160612 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 o(eofo ®
CNMP190612 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 [
CNMP190616 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 oof0
B CPMT-FP
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
CPMT060202FP 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 0] O
CPMT060204FP 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo (oo [J
CPMTO060208FP 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 oo (oo ®
CPMTO09T302FP 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 [ ]
CPMTO09T304FP 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 oo |ofe ®
CPMTO09T308FP 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 oo |ofe ®

WIDIAY OO
e



. WIDIA™ Victory™
WIDIAY y

Karbidové bfitové desticky

P e[e]e]o]o] [o]o]o]o
M| | olofe ole
@ prvni volba Koo ele|o|o
O alternativni volba m o|o
E ole
B CPMT-MP
D L10 S Re D1 R R O P S
ololo ElE
BlBlBEREeeEs
olaalS| S S| = 2 oo
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
CPMT060208MP 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 0]
CPMTO09T308MP 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 oo |ofe ® >
CPMTO09T312MP 9,53 9,67 3,97 1,2 4,40 [} ie]
Qo
>
<
)
°
+ =
D1 (4]
N
* 2
B DCMT-FP . 1]
=]
[e}
D L10 S Re D1 (/7]
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
DCMT070202FP 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 [} [}
DCMTO070204FP 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 oo o0 o
DCMTO070208FP 6,35 7,75 2,38 0,8 2,80 ° ]
DCMT11T302FP 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40 o0 [
DCMT11T304FP 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 oo (o ]
DCMT11T308FP 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 o(e |ofe® ]
DCMT11T312FP 9,53 11,63 3,97 1,2 4,40 LJX ]
DCMT150404FP 12,70 15,50 4,76 0,4 5,50 o [ )
DCMT150408FP 12,70 15,50 4,76 0,8 5,50 oo [ J o
1
D1
!
B DCMT-MP -
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
DCMT11T304MP 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 oo °
DCMT11T308MP 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 oo |ofe ]
DCMT11T312MP 9,53 11,63 3,97 1,2 4,40 LK J
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WIDIA™ Victory™ WIDI A@

Karbidové bfitové desticky

Pl e[e[e[o]o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
® prvni volba Klolo ele|o|o
O alternativni volba m o|o
E ole
'_l/
B DCMW
D L10 S Re D1
=[=[=
R
R EREERER
ala|a| S22 XX nln
Katalogové &islo 1ISO mm mm mm mm mm HEEHEEEEEEE
DCMW070204 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 o0
> DCMW11T304 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 oo
ie] DCMW150408 12,70 15,50 4,76 0,8 5,50 e
O
>
<
a
°
i £ :
c
[J]
N
S EDNMA
et
3
° D L10 S Re D1
(/7]
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm
DNMA110408 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 o0
DNMA110412 9,53 11,63 4,76 1,2 3,81 [ J
DNMA150408 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 o0
DNMA150412 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 o0
DNMA150416 12,70 15,50 4,76 1,6 5,16 [
DNMA150608 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 o0
DNMA150612 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 o0
DNMA150616 12,70 15,50 6,35 1,6 5,16 [
ID1
B DNMG-CT
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
DNMG150604CT 12,70 15,50 6,35 0,3 5,16 0]
DNMG150608CT 12,70 15,50 6,35 0,7 5,16 o0
DNMG150612CT 12,70 15,50 6,35 1,1 5,16 eole

WIDIAY OO
e



. WIDIA™ Victory™
WIDIAY y

Karbidové bfitové desticky

P e[e]e]o]o] [o]o]o]o

M] | olofe ole

® prvni volba Koo NNEE

O alternativni volba m o|o

S| ofe

B DNMG-FF
D L10 S Re D1
===

5|6l6|2lgglolo| & &

2| 3| =| g 2| S| S| 2| Q

alala| 222 X X nld

Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE

DNMG110404FF 9,53 11,63 4,76 0,4 3,81 [ ] [ ] )

DNMG110408FF 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 [ ] [ ] [ ] >
DNMG110412FF 9,53 11,63 4,76 1,2 3,81 [} ie]
DNMG150404FF 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 [ ] [} é)
DNMG150408FF 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 [ ] [ ] [ ] <
DNMG150412FF 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 [ ] )
DNMG150604FF 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 o L] ° E
DNMG150608FF 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 [ ] [ ] [ ] °
DNMG150612FF 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 [ ] [ ] [ \E
N
=2
.
)
[72)
=2
[
(72}

D1

D L10 S Re D1

Katalogové ¢gislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG150404FW 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 eo|ef |®
DNMG150408FW 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 eo|ef (@
DNMG150604FW 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 e|e |©
DNMG150608FW 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 e|e |®

ID1
B DNMG-ML
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG120412ML 9,53 11,63 4,76 0,4 3,81 o|e 10
DNMG110408ML 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 o|e ole
DNMG110412ML 9,53 11,63 4,76 1,2 3,81 o
DNMG150404ML 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 o|e eole®
DNMG150408ML 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 oo oo
DNMG150412ML 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 ([ ] oo
DNMG150604ML 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 eo|e 0
DNMG150608ML 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 eoe eole
DNMG150612ML 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 o|e 10
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WIDIA™ Victory™ WIDI A@

Karbidové bfitové desticky

Pl e]e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Klolo e|e|0|O
O alternativni volba m o|o
E 0
B DNMG-MR
D L10 S Re D1
===
SRR
e EREEEER
A ENEEEENEMN nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
DNMG110408MR 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 (2K J
> DNMG150404MR 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 oleofo®
_,9 DNMG150408MR 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 oe|0®
§ DNMG150412MR 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 (LK ]
< DNMG150604MR 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 (I 2K J
=) DNMG150608MR 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 oo (o0
; DNMG150612MR 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 LI 2K ] oe
°
'c
[}
N
=2
.
et
[72]
S Ip1
o
(/7]
B DNMG-MW
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG150408MW 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 o (o
DNMG150412MW 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 o (o
DNMG150608MW 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 [ [
DNMG150612MW 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 o (o
D1
B DNMG-RH
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG150408RH 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 eoloj0o (o ®
DNMG150412RH 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 (2K J [
DNMG150608RH 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 oo|0® [ [
DNMG150612RH 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 olo(of (o ®
DNMG150616RH 12,70 15,50 6,35 1,6 5,16 o(eo(of (@ ®
DNMG190612RH 15,88 19,38 6,35 1,2 6,35 (I 2K J
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. WIDIA™ Victory™
WIDIAY y

Karbidové bfitové desticky

P e[e[e]o]o] [o|o]o]o
m. ole|e ole
@ prvni volba K olo NEE
O alternativni volba m o|o
E ole
B DNMG-UF
D L10 S Re D1
=[=[=
6|5/6lg|8lg|6lo| &l
R ERNEERER
ala|a| S| 22X X n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
DNMG110404UF 9,53 11,63 4,76 0,4 3,81 oo
DNMG110408UF 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 o >
DNMG150404UF 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 eole ie]
DNMG150408UF 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 eole é’
DNMG150412UF 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 o <
DNMG150604UF 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 o =)
DNMG150608UF 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 oe E
DNMG150612UF 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 ole °
'c
Q
N
=]
.
)
/2]
3
ID1 3
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG110404UM 9,53 11,63 4,76 0,4 3,81 oo0
DNMG110408UM 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 oleofoe
DNMG110412UM 9,53 11,63 4,76 1,2 3,81 o(eo|0
DNMG150404UM 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 eo(eo|0
DNMG150408UM 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 oe|®
DNMG150412UM 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 o(eo|®
DNMG150604UM 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 o(eo|0
DNMG150608UM 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 eo(eo|0
DNMG150612UM 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 oo|0
DNMG150616UM 12,70 15,50 6,35 1,6 5,16 o
D1
B DNMG-UR
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG110408UR 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 oo/o/0o/0o/0 (o
DNMG110412UR 9,53 11,63 4,76 1,2 3,81 o(e |o® °
DNMG150408UR 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 o000 00 (O
DNMG150412UR 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 olo/o (oo (o
DNMG150416UR 12,70 15,50 4,76 1,6 5,16 o |®
DNMG150608UR 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 ooj0oj0o(0j0 (o
DNMG150612UR 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 olo/o/o/o(0f (o
DNMG150616UR 12,70 15,50 6,35 1,6 5,16 eo(eo|0 o |®
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™ - ™
WIDIA™ Victory WIDI AWM
Karbidové bfitové desticky
Pl e]e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Klolo ele|olo
O alternativni volba m o|o
E 0
&) ”1 .
® DNMP
D L10 S Re D1
===
6|5|6lg|alg|olo| &l
e I E R
| N[ ™D O|N| v~ N
ala|a| S22 XX n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
DNMP150404 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 o060 [ ]
> DNMP150408 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 (L 2K J [
_,9 DNMP150412 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 (L 2K ]
§ DNMP150604 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 oe|0® [
< DNMP150608 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 o(eofo oo
&) DNMP150612 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 oo|0® [
°
'c
[}
N
=2
.
et
[72]
=2
o
®  EDPMT-FP
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
DPMTO070204FP 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 (L J (L J
DPMT11T304FP 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 ool (oo
DPMT11T308FP 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 (L) [ [
B DPMT-MP
D L10 S Re D1
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm
DPMT11T308MP 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 ] °
S
u D1
w|
\Rs
w Ll S Re D1
Katalogové ¢gislo ISO mm mm mm mm mm
LNUX19194013 10,00 19,05 19,05 4,0 6,35 [
LNUX30194013 12,00 30,00 19,05 4,0 6,35 [
WIDIA WA WIDIAGOM



WIDIA™ Victory™
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P e[e]e]o]o] [o]o]o]o
M| | olofe ole
S @ prvni volba Koo e|e|0|O
Ll O alternativni volba m o|o
‘ D1 g ole
T i
B LNUX-T \RS
w Ll S Re D1
===
R
2 8122 838828
ENEEEENEN n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
LNUX191940T 10,00 19,05 19,05 4,0 6,35 [}
LNUX301940T 12,00 30,00 19,05 4,0 6,35 ° >
@]
=
O
>
— | <
O =
-1 D1 =
°
A } =
= RCMT | S
— S et — >N
=]
s
D L10 S Re D1 "
=]
[e}
(/7]
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
RCMT0602M0 6,00 — 2,38 - 2,80 0] O
RCMTO0803MO0 8,00 - 3,18 — 3,40 oo o
RCMT10T3MO 10,00 - 3,97 - 4,40 o(eo|0 ®
RCMT1204M0 12,00 — 4,76 - 4,40 o0 [
RCMT1606M0 16,00 — 6,35 — 5,50 o |® °
B RCMT-T
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
RCMT1606MOT 16,00 - 6,35 = 5,50 [ ]
0) | o
7° }
B RCMX
—| S |-—
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
RCMX2006MOT 20,00 — 6,35 - 6,50 o(o|0 O
RCMX2507MOT 25,00 — 7,94 — 7,40 o(e|0 ]
RCMX3209MO0T 32,00 - 9,53 - 9,50 o
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Pl e[e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
® prvni volba Klolo ele|o|o
* O alternativni volba m o|o
ole
v s
® RNMA sl
D L10 S Re D1
===
56|56/l 8| 5| ol&| &
e EREE R
ala|a| =22 XX n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEHEEEEEEE
RNMA120400 12,70 - 4,76 - 5,16 oo
I } s
® RNMG-RH sl
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
RNMG090300RH 9,53 — 3,18 - 3,81 o
RNMG120400RH 12,70 — 4,76 - 5,16 o(e|0
RNMG190600RH 19,05 - 6,35 - 7,93 oo 0 [
D1
B SCMT-FP -
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
SCMTO09T304FP 9,53 9,53 3,97 0,4 4,40 oo |ofe® O
SCMTO09T308FP 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 oo |ofe® ®
SCMT120404FP 12,70 12,70 4,76 0,4 5,50 L] L]
SCMT120408FP 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 o0 o0 [
SCMT120412FP 12,70 12,70 4,76 1,2 5,50 e [ ] [ J
D1
B SCMT-MP -
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
SCMT09T304MP 9,53 9,53 3,97 0,4 4,40 o (ofe [
SCMT09T308MP 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 oo |ofe® )
SCMT120404MP 12,70 12,70 4,76 0,4 5,50 [ ] o0 [
SCMT120408MP 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 oo (of® [
SCMT120412MP 12,70 12,70 4,76 1,2 5,50 [} o0 [
WIDIA WA WIDIAGOM



. WIDIA™ Victory™
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Karbidové bfitové desticky

P ele]e|o]o] [o]|o]o]o
M] | olofe ole
® prvni volba KMolo elefo|o
O alternativni volba m ofo
o J
B SCMW
D L10 S Re D1
= =|=
R A
BB E R R
| N| ™ OlN|~| &N
olala| S 22X X n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
SCMWO090304 9,53 9,53 3,18 0,4 4,40 o0
SCMW09T308 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 [ >
SCMW120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 o0 _9
O
>
. <
~ 90 . @)
@ = * =
@ | o1 .
1 ~ | £
m SNMA re—/| 100 | sl N
=]
B
D L10 s Re D1 3
[e}
(/7]
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
SNMA120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 o0
SNMA120412 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o0
SNMA120416 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 [
SNMA150608 15,88 15,88 6,35 0,8 6,35 [
SNMA150612 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 o0
SNMA150616 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 o0
SNMA190612 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 o0
SNMA190616 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 o
90°
— ™~
g QE’ N !
b - g @ / E| D1
\ . 1t
® SNMG-FF Re—/1.L10=D | /s |~
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
SNMGO090304FF 9,53 9,53 3,18 0,4 3,81 [} °
SNMGO090308FF 9,53 9,53 3,18 0,8 3,81 ® [} ®
SNMG120404FF 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 [ ] ) ]
SNMG120408FF 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 ® ° °
SNMG120412FF 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 [} ° °
SNMG120416FF 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 [}
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Pl e]e[e[o]o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Klolo e|e|0|O
\90 - O alternativni volba N olo
N 1 s oo
@ [ o1 H|
B SNMG-ML Re—/1L10=D_| _|§ |~
D L10 S Re D1
| ==
R
N ERERGER
ola|d| =S 22X X nn
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
SNMG090304ML 9,53 9,53 3,18 0,4 3,81 [ ]
> SNMG090308ML 9,53 9,53 3,18 0,8 3,81 (L J ole
_,9 SNMG120404ML 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 [
g SNMG120408ML 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 (L) o0
< SNMG120412ML 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 (2K J o
&) SNMG120416ML 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 [ J
°
~g 90°
N N
S N !
7 @ | [ o1
3 \ gk
B SNMG-MR Re—/|L10=D_| |5 |-
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
SNMG120408MR 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 o0 ole
SNMG120412MR 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o®
SNMG120416MR 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 [ 2K J
SNMG150608MR 15,88 15,88 6,35 0,8 6,35 o®
SNMG150612MR 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 [ ] o0
SNMG150616MR 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 oe
SNMG190612MR 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 LI 2K ] o
SNMG190616MR 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 [ J [ 2 )
90°
N
7 '
@ | o1
B SNMG-RH Re—/|L10=D_| —o|s|=-
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
SNMG120408RH 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 olo|® [ )
SNMG120412RH 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o0 [ ] [ ]
SNMG120416RH 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 o0 [ [ ]
SNMG150608RH 15,88 15,88 6,35 0,8 6,35 LI 2K ] [} [ )
SNMG150612RH 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 o0 [} [ ]
SNMG150616RH 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 olo|® [ ] [ ]
SNMG190608RH 19,05 19,05 6,35 0,8 7,93 oe|0® [ ®
SNMG190612RH 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 (LK ] [} [
SNMG190616RH 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 o060 [ ] [ ]
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P e[e]e]o]o] [o]o]o]o
M] | olofe ole
@ prvni volba Klolo e|e|0|O
‘\90 - O alternativni volba N | o|o
o 1 S| oo
@ ] o1 H]
B SNMG-UF Re—/|L10=D_| —o|s|a-
D L10 S Re D1
===
SRR
o R 3 2838 K S %
olaleS| 2| 2| 2| X b|h
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
SNMG120404UF 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 ( 2K J
SNMG120408UF 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 oe >
SNMG120412UF 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 LI _9
Qo
>
<
(@)
90° =
N =
e N * °
@ [ o1 ‘=
N / * (]
|| >§
B SNMG-UM Re—/| 10D |~ s |- 5
3
D L10 S Re D1 D
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
SNMG120404UM 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 o0
SNMG120408UM 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 olo|0®
SNMG120412UM 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 [ KK J
90°
N
7 !
@ ] o1
B SNMG-UR Re—/|L10=D_| —ofS|a
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
SNMG120408UR 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 o000 00O [ ]
SNMG120412UR 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o 0o0(00 0O [ )
SNMG120416UR 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 [ [ 2 ) [
SNMG150612UR 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 o|0o0/00|0 [ )
SNMG150616UR 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 o000 |0| O [
SNMG190612UR 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 o000 |0|O® )
SNMG190616UR 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 o0 o0 [ ]
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Pl e[e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
® prvni volba Klolo ele|o|o
o0 O alternativni volba m o|o
N S| oo
/N 1 m
) D1
. L 14
Re 110=D | _.|g |-
D L10 S Re D1
51505(5(5] 5|55l &5
2 &8 2|818/5/5/2(]
olald| S22 X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEHEHEEEEE
SNMP120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 (2K ) oe
> SNMP120412 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o0 o0
_9 SNMP150608 15,88 15,88 6,35 0,8 6,35 (L 2K ] [
§ SNMP150612 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 oe|0® [
< SNMP150616 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 o(eofo ®
) SNMP190616 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 oofo
°
S ‘\‘90
N —
> / N
.
1]
= ‘ ‘ N
8 B SNU Re L10=D_| _|q|.
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm
SNUN120408 12,70 12,70 4,76 0,8 - [
SNUN120412 12,70 12,70 4,76 1,2 - )
90°
—
/ \
\ /| 4
~ - 11a\
re—/ o= | Yo
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
SPGN090308 9,53 9,53 3,18 0,8 - O
SPGN120308 12,70 12,70 3,18 0,8 - ®
SPGN120312 12,70 12,70 3,18 1,2 - [ J
90°
—
/ N\
N
- \‘
[ SPMR Re L10=D s
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
SPMR090308 9,53 9,53 3,18 0,8 - ° °
SPMR120304 12,70 12,70 3,18 0,4 - [} [} [
SPMR120308 12,70 12,70 3,18 0,8 - [ [ [
SPMR120312 12,70 12,70 3,18 1,2 - [ J L] L]
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Karbidové bfitové desticky
P e[e]e]o]o] [o]o]o]o
M| | olofe ole
@ prvni volba Koo ele|o|o
\30° O alternativni volba m o|o
7N ] 4 S| oo
@ 1 D1 H]
N Ao
B SPMT-FP re—/| oo ||
D L10 S Re D1
===
R
258 2818 858
olala NP
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEHEEEEE
SPMTO09T304FP 9,53 9,53 3,97 0,4 4,40 (L J [} [}
SPMTO09T308FP 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 LK J [ ] [
B SPMT-MP
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
SPMT09T308MP 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 [ ] [ ] [ ]
SPMT120408MP 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 [ ] [
90°
N’
m SPU e/ o0 | Y]
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
SPUN120304 12,70 12,70 3,18 0,4 - [ ]
SPUN120308 12,70 12,70 3,18 0,8 - [} [}
SPUN120312 12,70 12,70 3,18 1,2 - [}
90°
.
| N
B SPU-T e/ sl
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
SPUN250620T 25,40 25,40 6,35 2,0 — [
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WIDIA™ Victory™ WIDI A@

Karbidové bfitové desticky

P e]e[e[c]o] [o]o]o]o
M| | olefe ole
® prvni volba m olo ele|olo
O alternativni volba m o|o
E ole
B TCMT-FP
D L10 S Re D1
=[=(=
55/5|2/3| gl 5| ol&|&
EHHEEREEBE
olald| S22 X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
TCMT110202FP 6,35 11,00 2,38 0,2 2,90 o
> TCMT110204FP 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 oo |ofe® [}
ie] TCMT110208FP 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 oo (oo ®
§ TCMT16T304FP 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 oo (ofe [}
< TCMT16T308FP 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 oo (oo 3
&) TCMT16T312FP 9,53 16,50 3,97 1,2 4,40 [} [} [}
; TCMT220408FP 12,70 22,00 4,76 0,8 5,50 oe ® ]
°
'c
[J]
N
=2
.
et
[72]
=2
[e}
(/7]
B TCMT-MP
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
TCMT110208MP 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 o [ J
TCMT16T304MP 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 o |®o|0® [ )
TCMT16T308MP 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 oo (oo ®
TCMT16T312MP 9,53 16,50 3,97 1,2 4,40 [} [ ) [}
D1
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
TCMW110204 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 o0
TCMW16T304 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 oo
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3 WIDIA™ Victory™
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Pl e]e[e[c]o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Koo ele]o|o
O alternativni volba m o|o
A g T
B TNMA
D L10 S Re D1
===
6|5/6/g|8lg| 6|5l &l
R EEREERER
ala|a| =S 22X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
TNMA160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 0]
TNMA160412 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 oo >
TNMA160416 9,53 16,50 4,76 1,6 3,81 ] ie]
TNMA220408 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 L) é’
TNMA220412 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 oo <
TNMA220416 12,70 22,00 4,76 1,6 5,16 ofe @)
TNMA270616 15,88 27,50 6,35 1,6 6,35 [} ;
°
'c
Q
>N
=2
.
)
[72)
=2
[e}
(/7]
B TNMG-FF
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
TNMG110304FF 6,35 11,00 3,18 0,4 2,26 ]
TNMG110308FF 6,35 11,00 3,18 0,8 2,26 [}
TNMG160404FF 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 [} [} ®
TNMG160408FF 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 [} [J [}
TNMG160412FF 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 [} [} ]
B TNMG-ML
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
TNMG110304ML 6,35 11,00 3,18 0,4 2,26 ]
TNMG110308ML 6,35 11,00 3,18 0,8 2,26 [}
TNMG160404ML 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 o0 eole®
TNMG160408ML 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 o0 eole
TNMG160412ML 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 oo (10)
TNMG220404ML 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 °
TNMG220408ML 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 o0
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Pl e]e[e[o|o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
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O alternativni volba m o|o
E ole
B TNMG-MR
D L10 S Re D1
===
6l6|6lg|8lg|olo| &l
R EREERER
ala|a| S22 XX n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
TNMG160404MR 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 oo0
> TNMG160408MR 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 o(eo|0
ie] TNMG160412MR 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 o(eo|®
§ TNMG220404MR 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 eo(e|®
< TNMG220408MR 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 o(e|®
=) TNMG220412MR 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 eoe|®
; TNMG220416MR 12,70 22,00 4,76 1,6 5,16 o(eo|0
°
'c
[J]
N
=2
.
et
[72]
=2
[e}
(/7]
B TNMG-RH
D L10 S Re D1
Katalogové ¢gislo ISO mm mm mm mm mm
TNMG160408RH 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 oeoj® (@ °
TNMG160412RH 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 oeoj®o (o [}
TNMG220408RH 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 eoeoo (o L]
TNMG220412RH 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 oeo|j®o (o [}
TNMG220416RH 12,70 22,00 4,76 1,6 5,16 o0 (o ®
TNMG270612RH 15,88 27,50 6,35 1,2 6,35 oo|0
TNMG270616RH 15,88 27,50 6,35 1,6 6,35 o(e|0
TNMG330924RH 19,05 33,00 9,53 2,4 7,93 eo(eo®
D1
B TNMG-UF -
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
TNMG160404UF 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 o0
TNMG160408UF 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 o0
TNMG160412UF 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 eole
TNMG220404UF 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 ole
TNMG220408UF 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 o
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P e]e[e[c]o] [o]oo]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Kolo elelo]o
O alternativni volba m ofo
E oo
B TNMG-UM
D L10 S Re D1
===
SRR
ENHEEEREE
ENEEEENEN n|ln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm EEEEEEEEEE
TNMG160404UM 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 o(ofo
TNMG160408UM 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 oeo|0 >
TNMG160412UM 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 eo(eo|® ie]
TNMG160416UM 9,53 16,50 4,76 1,6 3,81 eole é’
TNMG220404UM 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 oleofo® <
TNMG220408UM 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 eo(eo|® =)
TNMG220412UM 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 eoe E
°
'c
Q
N
=]
.
)
/2]
=]
[e}
(/7]
B TNMG-UR
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
TNMG160408UR 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 ooj0o0f0 °
TNMG160412UR 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 oo o(e| |®
TNMG160416UR 9,53 16,50 4,76 1,6 3,81 [} ® [
TNMG220408UR 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 oojoo(0j0| (o
TNMG220412UR 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 oeoj0oj0(0j0 (o®
TNMG220416UR 12,70 22,00 4,76 1,6 5,16 oo o(e |®
TNMG270612UR 15,88 27,50 6,35 1,2 6,35 oo (o/ofeof o
TNMG270616UR 15,88 27,50 6,35 1,6 6,35 oo (o/eofeof (o
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
TNMP160404 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 oo|0 o
TNMP160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 oeo|0 ole®
TNMP160412 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 eo(eo|® 0
TNMP220404 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 o(eo|0 [ )
TNMP220408 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 oo|0 oo
TNMP220412 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 oe|0 eole
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WIDIA™ Victory™ g
Karbidové britové d‘(’astiéky WIDIAW

Pl e]e[e[o]o] [o]o|o]o
M] | olofe ole
® prvni volba Kolo NEE
O alternativni volba m ofo
E ole
S
B TNU
D L10 S Re D1
===
R
ERNEEEEERER
olalalZ 22X Q 0|9
Katalogové &islo 1ISO mm mm mm mm mm HEEBEEEEEEEE
TNUN160408 9,53 16,50 4,76 0,8 - ®
>
O
©
= 60°
= ”
<
=) D
°
= Re /- L10__|
Q
N
E D L10 S Re D1
et
[72]
3
N Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
TPGN110308 6,35 11,00 3,18 0,8 - [
TPGN160308 9,53 16,50 3,18 0,8 - [ )
| | )
B TPMR
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
TPMR110304 6,35 11,00 3,18 0,4 - o |®
TPMR110308 6,35 11,00 3,18 0,8 - o |® [}
TPMR160304 9,53 16,50 3,18 0,4 - e |® [
TPMR160308 9,53 16,50 3,18 0,8 - e |® )
TPMR160312 9,53 16,50 3,18 1,2 - o |® °
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e



. WIDIA™ Victory™
WIDIAY y

Karbidové bfitové desticky

Pl e[e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefo ole
@ prvni volba Kolo ele|0|O
O alternativni volba m ofo
S| 0
® TPMT-FP
D L10 S Re D1
===
R
2188 =g 2| 8|82 &
RN EEERE: n| N
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
TPMTO090208FP 5,56 9,63 2,38 0,8 2,50 (L J LN J [
TPMT110204FP 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 (L J oe [ >
TPMT110208FP 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 (L J o0 o _9
TPMT16T304FP 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 (L J [} [ é)
TPMT16T308FP 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 oe [ ] [ ] <
TPMT16T312FP 9,53 16,50 3,97 1,2 4,40 [} =)
TPMT220408FP 12,70 22,00 4,76 0,8 5,50 [} E
°
'S
(4]
N
=]
.
)
/2]
=]
[e]
(/2]
B TPMT-MP
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm
TPMT110208MP 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 [ ] [ ]
TPMT16T308MP 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 [} [ )
TPMT16T312MP 9,53 16,50 3,97 1,2 4,40 [ ] L]
mTPU sl
D L10 S Re D1
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm
TPUN110304 6,35 11,00 3,18 0,4 — [ [}
TPUN110308 6,35 11,00 3,18 0,8 — [
TPUN160304 9,53 16,50 3,18 0,4 — LK J [ ]
TPUN160308 9,53 16,50 3,18 0,8 — LN J [ ]
TPUN160312 9,53 16,50 3,18 1,2 — [} [}
TPUN220408 12,70 22,00 4,76 0,8 - o0
TPUN220412 12,70 22,00 4,76 1,2 - o0 [
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WIDIA Victory

zeni

Soustru

™ = ™
WIDIA™ Victory WIDI AWM
Karbidové bfitové desticky
P e]e[e[c]o] [o]o]o]o
M| | olefe ole
® prvni volba Kolo ele|o|o
O alternativni volba m o|o
E ole
47/ D1 H]
B VBMT
D L10 S Re D1
===
SRR
2 81828138828
A NEEEENM nlon
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
VBMT160404 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 (I 2K J
VBMT160408 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 oo|0
VBMT160412 9,53 16,61 4,76 1,2 4,40 o|®0®
= o1
B VBMT-FP
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
VBMT110302FP 6,35 11,07 3,18 0,2 2,80 [ ]
VBMT110304FP 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 LK J (L)
VBMT110308FP 6,35 11,07 3,18 0,8 2,80 [ ] o0
VBMT160402FP 9,53 16,61 4,76 0,2 4,40 ° [ J
VBMT160404FP 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 oo |ofe ®
VBMT160408FP 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 (L J o0 [
VBMT160412FP 9,53 16,61 4,76 1,2 4,40 ®
w7 "
B VBMT-MP
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
VBMT160404MP 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 [} [} [ ]
VBMT160408MP 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 (] o [ J
Q
7
B VNMA
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
VNMA160408 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 o0
WIDIA WA WIDIAGOM



. WIDIA™ Victory™
WIDIAY y

Karbidové bfitové desticky

Pl e]e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
® prvni volba Kolo NEE
O alternativni volba m ofo
E 10
— “
(|
B VNMG
D L10 S Re D1
===
R
o\%18 2(8 81889/ 8
ala|a| =S 22X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEHEEEEEEE
VNMG12T308 7,14 12,45 3,97 0,8 3,65 [ J
>
@]
=
O
>
! <
D1 o
B VNMG-FF IS o
'c
D L10 s Re D1 =
=]
.
1]
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm =
VNMG160404FF 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 [ ] [} 8
VNMG160408FF 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 [} [}
B VNMG-ML
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
VNMG160404ML 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 o 00
VNMG160408ML 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 oo ole®
B VNMG-MR
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
VNMG160408MR 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 (2K J
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WIDIA Victory

zeni

Soustru

™ - ™
Karbidové bfitové desticky
Pl e[e[e[o][o] [o]o|o]o
M] | olefe ole
® prvni volba Klolo ele|o|o
O alternativni volba m o|o
E ole
B VNMG-RH
D L10 S Re D1
===
6|5/6/g|8lg| 6|5l &l
2| 8|z g 2| 8] 2| <
ola|a| =S| 22X X nn
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
VNMG160408RH 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 oo0
VNMG220408RH 12,70 22,14 4,76 0,8 5,16 o0|0®
VNMG220412RH 12,70 22,14 4,76 1,2 5,16 LI 2K ]
B VNMG-UF
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
VNMG160404UF 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 oo
VNMG160408UF 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 oo
B VNMG-UR
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
VNMG160408UR 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 o(o/o/o/of0f (o
VNMG160412UR 9,53 16,61 4,76 1,2 3,81 oo |ofe® [}
—/
B VNMP
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
VNMP160404 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 )
VNMP160408 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 [ )
WIDIA WA WIDIAGOM



. WIDIA™ Victory™
WIDIAW Karbidové bfitové destiCky

Pl e]e[e[o|o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Koo ele|o|o
. O alternativni volba m o|o
* E (AN J
D1 EI
L4
e S |
D L10 S Re D1
===
56|56/l gl 5| ol&| &
N R ERE R R
ala|a| =22 XX nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
WNMA060408 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 oo
WNMA060412 9,53 6,52 4,76 1,2 3,81 [} >
WNMA080408 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 eole ie]
WNMA080412 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 eole é’
WNMA080416 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 o <
o
°
'c
] Q
>N
f 5
D1 s
* [72)
— =2
® WNMG-FF sl 3
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
WNMGO060404FF 9,53 6,52 4,76 0,4 3,81 [} ] O
WNMG060408FF 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 [ J [ J
WNMGO080404FF 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 [} )
WNMGO080408FF 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 [} [ )
}
D1
L1t
B WNMG-FW 18
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
WNMGO080404FW 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 eo(e |o®
WNMG080408FW 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 oo |
WNMG080412FW 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 oo |©
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WIDIA™ Victory™ WIDI AW

Karbidové bfitové desticky

Pl e]e[e[c]o] [o]o]o]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Kolo e|e|0|O
- O alternativni volba m o|o
* E L AN J
D1 EI
L1t
B WNMG-ML S
D L10 S Re D1
=[=(=
6|5|6lg|8lg|olo| &l
0\%18 2(8 88528
ala|a| 222X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
WNMG060404ML 9,53 6,52 4,76 0,4 3,81 [ J oo
> WNMG060408ML 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 o0 eole
ie] WNMG080404ML 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 L0 10
§ WNMG080408ML 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 o0 ole
<
a
°
\E —
2 *
8 D1
s }
E —
3 B WNMG-MR 8
(/7]
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
WNMG080408MR 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 oo/ (o0
WNMGO080412MR 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 oeoj®o (o0
WNMG080416MR 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 eoe
|
o
Lt
B WNMG-MW S
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
WNMG080408MW 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 o |®
WNMG080412MW 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 o |®

WIDIAY OO
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. WIDIA™ Victory™
WIDIAW Karbidové bfitové destiCky

P e]e[e[c]o] [o]oo]o
M] | olefe ole
@ prvni volba Kolo elefolo
o O alternativni volba m ofo
i E (2K )
o g
L
B WNMG-RH ~18 -
D L10 S Re D1
===
6|5/6/g|8lg| 6|5l &l
R EEREERER
ola|a| =S 22X X nln
Katalogové &islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
WNMG060408RH 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 oo o (O
WNMG080408RH 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 oeoj® (@ ° >
WNMG080412RH 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 oeoj® (o ® ie]
WNMG080416RH 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 eoeoj®o (o [} é’
<
Q
°
- ‘=
1 o
o S
.
L =
® WNMG-UF sl 3
(/7]
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
WNMG060404UF 9,53 6,52 4,76 0,4 3,81 oo
WNMG060408UF 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 o
WNMG080404UF 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 eole
WNMG080408UF 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 eole
WNMG080412UF 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 o
1
B
L
® WNMG-UM sl
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
WNMG060404UM 9,53 6,52 4,76 0,4 3,81 oo|0
WNMG060408UM 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 oe|®
WNMG060412UM 9,53 6,52 4,76 1,2 3,81 eoe
WNMG080404UM 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 o(eo|0
WNMG080408UM 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 oo
WNMG080412UM 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 oo|0
WNMGO080416UM 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 eole
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WIDIA™ Victory™ WIDI AW

Karbidové bfitové desticky

Pl e]e[e[o]o] [o]o|o]o
M] | olofe ole
® prvni volba Kolo NEE
— O alternativni volba m ofo
* E [ AN J
o d
Lt
B WNMG-UR S =
D L10 S Re D1
===
SRR
I R R E R E R
| | ™D O|N| | N
olald| S22 X X nlh
Katalogové é&islo ISO mm mm mm mm mm HEEEEEEEEE
WNMG060408UR 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 o(eoj0o0f0 ®
> WNMG060412UR 9,53 6,52 4,76 1,2 3,81 o0 [}
ie] WNMG080408UR 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 olo/o/o/of0of (o
§ WNMG080412UR 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 olo/o/o/ofeo (o
< WNMG080416UR 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 olo/of (ofof (o
=
°
'c
[J] -
N
2 |
g B
3 1
o [ —
(/7] [
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
WNMP080408 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 [}
WNMP080412 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 [}
—
z |
/ﬂ D1
— Wiy
= WPMT-FP \
— S |~
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
WPMTS3T104FP 4,76 3,25 1,98 0,4 2,15 [} [}
WPMT040204FP 6,35 4,34 2,38 0,4 2,80 [}
WPMTO06T304FP 9,53 6,52 3,97 0,4 4,40 L] ee
WPMTO06T308FP 9,53 6,52 3,97 0,8 4,40 eoe [ )
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“WIN WITH

CBN britové desticky pro tvrdé soustruzeni

CBN bfitové destiCky jsou k dostani v Siroké fadé sort a je mozné je pouzit pro vSechny
vaSe aplikace od plynulych fezli az po téZce prerusované fezy.

» Nepovlakované sorty pfinaseji vyjimecnou jakost povrchu pfi aplikacich s lizkymi tolerancemi.

sy v

nebo navstivte naSe webové stranky na www.widia.com.




WIN WITH
“WIDIA:

Rozsireni portfolia o nastrojoveé

Y 4 ' 4 4 I/ 4 S @
drzaky s upinanim typu S o H
Upinani =
WIDIA™ nyni pfichdzi s rozsifenou nabidkou drzék nastroji Lhitorych
a vyvrtavacich tyCi typu S (ocelové a karbidové). otvorem
pomoci
................................................................................................................................. Sroubu

o Systém upinani Sroubem pro pozitivni bfitové desticky CPMT, DPMT a TPMT
(vCetné nové fady karbidovych bfitovych desticek WIDIA Victory™).

o Kompaktni konstrukce s vysokou spolehlivosti a nizkymi naklady.
e Karbidové podlozky pro vy$si ochranu nastroje. Drzaky nastrojl s vySkou @
fezné hrany az do 16,0 mm a bfitové desticky od velikosti IC 9,52 mm jsou
chranény zavitovym pouzdrem.

e \lyrobeno podle soucasnych ISO norem.

 Navstivte naSe webové stranky na www.widia.com a ziskejte vSechny
informace o téchto novych nastrojich.

WIDIA
\WICTORY

Pro dal$i informace o naSich inovacich kontaktujte vaseho nejblizSiho Win with WIDIA™
distributora nebo navstivte naSe webové stranky na www.widia.com.




WIDIAY

System WMT™

Drzéky nastroji WMT maji nyni novy systém znaceni. Zde je nékolik
priklad(l zjednoduSené nomenklatury nasich drzak{ nastroji WMT,

Integralni drzaky nastroj

Al [R] [ |[m| [6]| [19] [-] [070-100]
Nastrojovy Provedeni nastroje Provedeni Velikost stopky Délka nastroje Velikost Iizka Maximalni Priimér Celniho
systém hloubka zapichovani

o — zapichovani o
WNT = S = Pfimé R=Pravostranné  vyska x $ifka H = 100 1 minimani a
Zapichovani C =Piimé s L = Levostranné v mm J =110 2 CD max v mm maximalni
a soustruzeni kruhovou K =125 2B gg‘pmruc\%%ljg?
(bfiitové podpérou L = 140 3 o o o
desticky WMT)  E = Celni M = 150 4 L)
A = Primé, celni zapichovani P =170 b y
s vnitfni podpérou 6 -
B = Pfimé, Celni zapichovani 8
s vnéjsi podpérou neomezeny
D max
D min - D max
v mm napr. L o
070-100 = R0 mex
70 mm D min * "
100 mm D max
Modularni planzety
s5] [r] [e] [@9] [B] [owioo
Nastrojovy Typ upinaciho Provedeni Velikost Maximalni Provedeni Primér celniho
system rozhrani R = Pravostranné lizka hloubka nastroje zapichovani
L = Levostranné zapichovani

D min
D max

Modularni drzaky nastrojii

[sts] [s] [R] [252]

Nastrojovy Typ | Provedeni Velikost
system upinani R = Pravostranné stopky
L = Levostranné

Integralni vyvrtavaci tyce

(A] [w] [R] [wwr [E] [R] [6]
Typ tyce Primeér tyce Délka tyce Nastrojovy Typ | Provedeni Velikost
systém upinani R = Pravostranné lizka
L = Levostranné

Modularni vyvrtavaci tyce

(m] [w] [R] [stis] [E] [R] [mM]
Typ tyce Primér tyce Délka tyce Nastrojovy Tp | Provedeni Metricky
system upinani R = Pravostranné systém
L = Levostranné

Dalsi informace o naSem novém znacéeni naleznete na www.widia.com/WMT.

Maximalni
hloubka

zapichovani

Wic

/i

[12]  [m

Metricky
systém

WIDIA
TORY

Win with WIDIA™




WIDIAY

Jeden systém pro soustruzeni, zapichovani, upichovani a kopirovani .
Systém WMT™

Rada nastrojovych drzak(i WIDIA™ WMT je ekonomickym a spolehlivym fedenim pro viechny
vade soustruznické, zapichovaci, upichovaci a kopirovaci operace. Diivéfujte systému WMT
v zajisténi presne polohy britovych destiCek a zajiSteéni nejpresnéjsiho obrabéni s vyjimecné
kratkymi vyrobnimi Casy a vynikajici vykonnosti.

Vyjimecéna univerzalnost v jednom

Velmi dlouha upinaci ¢ast zaruCuje L . . . .
. . L Vyménné zapichovaci a upichovaci
neprekonatelnou stabilitu pfi biitové destitky navrzens pro
zapichovani a soustruzeni. vynikajici odvod tisek

WIDIAY OO
e



WIDIAY

Britové desticky
CM a CM-W.

WWW.WIDIA.COM

Univerzalni a dobre zkonstruované
e Specialné vyvinuté pro vyssi rychlosti a posuvy.
e Systém WMT™ umozriuje velké Ubéry pfi soustruzeni.

 \ys$si jakost obrobenych povrchi a spolehliva Zivotnost nastroje.

Drzaky nastroji WMT

e \/yjimecna tuhost systému a upinani.

e Kratké vyrobni cykly a minimalni ota€eni nastrojové hlavy.
¢ Pfesna pozice britové destiCky pro precizni obrabéni.

e Tvar s dvojitou V drazkou umoznuje obsluze snadnou vyménu
a zarucuje optimalni pozici bfitové desticky.

WMT SLS

e Modularni upinaci systém s vroubkovanim (SLS) umozriuje
pouziti bfitovych desti¢ek CM, CM-W a PT/PC.

¢ \Vyménné kazety usnadniuji a zrychluji vyménu.

e Adaptabilni a snadno pouzitelny systém zkracuje sefizovaci
Casy a prostoje mezi operacemi.

* Rada $itek bfitovych destigek pro splnéni vasich konkrétnich potteb.

Britové desti¢ky PC pro
zapichovani a kopirovani.

Britové desticky —
PT pro zapichovani.

WIDIAY
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT N4
Vybér vhodneho nastroje WMT WIDIA

Nejmodernéjsi technologie pro soustruzeni v oboru

Diky neporovnatelné kvalitg, hodnoté a vykonnosti si zvolte ucelenou WMT systém se svym extrémné dlouhym upindnim a pfesnym

radu specidlné vyvinutych a spolehlivych néstrojti. pro zapichovani uchycenim britové desticky zarucuje vyjimecné rychlé a presné

a upichovani WIDIA™. VSechny nastroje, které potfebujete jsou nyni soustruzeni, zapichovani, upichovani a kopirovani pfi pouZiti jednoho

k dispozici od jednoho spolehlivého a znamého dodavatele! nastroje. Vhodné pro vSechny bézné operace véetné mélkého i hlubokého

zapichovani. VyuZijte tohoto jednoduchého privodce pro uréeni a vybeér
vhodného néstroje pro zapichovaci nebo upichovaci operace presné
podle vasich pozadavk.

1 Zvolte operaci, kterou chcete provézt
Hloubku zapichu, $itku a tvar.

Vnitini (1.D.)
zapichovani

+—— Celni zapichovani

J

Upichovani —

Kopirovani Vnéjsi (0.D.) Zapichovani a soustruzeni
zapichovani
2 Urcete material ktery bude obrabén: n Ocel
Kazdy néstroj ma oznaceni s pismenem urcujicim, M Nerezova ocel
pro které materidly je vhodny. Litina

NeZelezné materidly
Zéruvzdorné slitiny
Tvrzené materialy

WIDIAY OO
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™
Vybér vhodného nastroje WMT

3 Vyberte drzak nastroje podle
obrabéci aplikace:

A Zvolte spravnou Sitku “W” britové WMT" Turning, Grooving, and Cut-Off WIDIA
desticky pro danou aplikaci. Inipgral TooMokders MANCHESTER
B Vyberte nejmensi hloubku fezu = B c
“CD” ovliviiujici tuhost ndstroje. i -
C Zvolte nejvétsi moznou stopku drzaku A -
nastroje s rozmeéry “H” a “B” pro
maximalni tuhost. Kis
B DD Groow
- A B C
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konvenéni modularni
pouziti drzaky nastroji planzety
Vnéjsi zapichovani a upichovani stranky D10-D12 stranky D16-D17

e

Celni zapichovani

stranky D13-D14

stranky D18-D19

Vnitini zapichovani

stranky D20-D21

<,
3
4

Zapichovani a soustruzeni

stranky D10-D12

stranky D16-D17

POZNAMKA: Uvedené stranky jsou z naseho katalogu Soustruzeni WIDIA, A-09-02078.
Dalsi informace o drzacich nastrojii naleznete na www.widia.com/WMT.

WWW.WIDIA.COM
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™

Vybér vhodného nastroje WMT WIDIAW

4 \Vyberte typ utvafeCe tfisky dle pouZiti:

™ @
WMT™ Inserts WIDIA
. - Feed Valves for Groovin MANCHESTER'
(] Upichovant 9 CHES
CM-W Upichovani s cMm * Wiper flats where surface finish is critical. :::
fazetkou wiper * Double-ended, V-bottom, and top, mechanically clamped. .
* Neutral, right-, and left-hand lead angles up to 12", )

0 £y o Designed to increase speed and feed.
PT Zaplchovanl * Chip geometry designed for excellent chip control

a soustruzeni and minimised cutting pressure on various materials )
'
PC Kopirovani a ’
soustruzeni '
w2 s W W
. ) idith of
POZNAMKA: V tabulce jsou uvedeny S

@ Recommended fee
pocatecni doporucené

feed rate [mm]

; L —
fezné rychlosti a posuvy. CM-w o) * Double-ended, V-bottom, and top, mechanically clamped.
035 * Neutral, right-, and left-hand lead angles up to 12",

T o)  Designed to increase speed and feed.

% 025 * Chip geometry designed for excellent chip control

B o) @ and minimised cutting pressure on various materials.

§ 05| « |deal for 300 Series stainless steel, tool steel, titanium,

“ot0 INCONEL®, and other nickel-based alloys at moderate
005| speeds and feeds.
1582 25 30 40
width of cut [mm]
@ Recommended feed
. 055
PT Grooving Inserts  Deep grooving tool for plunge and turn OD and face grooving

operations.

« High positive rake geometry for low cutting force, especially
in soft materials.

* Cuts in both axial and radial direction.

o
 Delivers chip control over full range of DOC when turning. om
010
005
20 30 40 50 648
width of cut [mm]

® Recommended feed

feed rate [mm]

PC Grooving and
Profiling Inserts

30 40 50 60 80
width of cut [mm]

@ Recommended feed

© Full nose radius geometry for plunge and contour operations.

« Effective cutting edge geometry exceeds 180° for increased
versatilty.

 Superior chip control.

A Zvolte spravnou Sitku “W” britové
desticky pro danou aplikaci. WMT" Turning, Grooving, and Cut-Off

Cut-Off Inserts WIDIAW

B Zvolte pozadovany rohovy radius “RR”.

o first choice

O alternate choice

RR = RL on neutral inserts
®WMT-CM _A B

=
o w RR L -
b &
8 seat S

number size mm mm mm a® hand =
-8 'WMTC015N00CMO08 1 1,50 0,08 19,30 = N - Neutral ]
“{ WMTCO020N00CMO08 2 2,00 0,08 19,21 = N - Neutral L]
87 L WMTCO094N0OCM13 2B 2,39 0,13 22,32 — N - Neutral (
g WMTCO30N0OCM17 3 3,00 0,17 2538 - N - Neutral (]
o WMTC125N00CM17 3 3,17 0,17 2541 = N - Neutral [J
(0] WMTCO040NOOCM17 4 4,00 0,17 25,40 = N - Neutral L]

WIDIAY OO
e



NG Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™
WIDIA Vybér vhodného nastroje WMT

5 Vyberte sortu:

Doporucené sorty
Nezelezné Zaruvzdorné Turzené
fezné podminky Ocel Nerezova ocel Litina kovy slitiny materialy
plynuly fez, predobrobeny povrch WP10CT WU10PT WP10CT WU10PT WU10PT WU10PT

proménna hloubka fezu,

odlitky nebo vykovky WP10CT WU10PT WP10CT WP10CT WP10CT WP10CT

téZké preruSované fezy WP25PT WU25PT WP25CT WU25PT WU25PT WU25PT

lehce preruSované fezy a WP25CT WU25PT WP25CT WU25PT WU25PT WU25PT

Sorty a jejich popisy naleznete na strané D52.

6 Urceni feznych podminek: WMT" Turning, Grooving, and Cut-Off -
A Na zékladé materidlové skupiny a sorty Recommended Cutting Speed Starting Conditions e Metric WIDIA
urcete pocatecni feznou rychlost (vc).
B Doporugend pocatecni fezna rychlost \ ANSI IS0 \ VDI 3323
je ZWraznéna tucné. Material Cutting Speed ¢ vc m/min
Group

min_ Start  max min_ Start  max min_ Start  max min_ Start  max min_ Start  max

»] 1 i 5 WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
Rezné pOdmInky naleznete na strané D54. 100 100 110 19 200 210 170 175 180 210 225 240 170 175 180

1

2 100 100 110 190 200 210 170 175 180 240 250 260 210 225 240
3 100 A100 110 170 175 180 140 150 160 190 200 210 170 175 180
4 100 100 110 170 175 180 140 150 160 B10 225 240 190 200 210
5 100 100 110 170 175 180 140 150 W‘H 190 200 210 170 175 180
6

7

8

100 100 110 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 20 210

70 5 80 170 175 180 140 150 160 170 175 180 140 150 160

9 50 50 50 170 175 180 140 150 160 120 125 130 100 100 110
10 70 75 80 170 175 180 140 150 160 140 150 160 120 125 130
1 50 50 50 140 150 160 120 125 130 100 100 110 100 100 110
12 100 100 110 170 175 180 140 150 |160 19 200 210 170 175 180
131 70 75 80 170 175 180 140 150 160 170 175 180 140 150 160
132 50 50 50 140 150 160 120 125 130 70 75 80 70 75 80
WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
141 70 75 80 120 125 130 120 125 130
142 50 50 50 120 125 130 100 100 110
143 50 50 50 100 100 110 70 % 80
144 50 50 50 70 75 80 70 75 80
WU10HT Wu10PT WU25PT WP10CT WP25CT
15 100 100 110 210 225 240 170 175 180 240 250 260 190 200 210
16 70 75 80 170 175 180 140 150 160 19 200 210 170 175 180
17 70 5 80 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
18 50 50 50 170 175 180 140 150 160 170 175 180 140 150 160
19 100 100 110 210 225 240 190 200 210 240 250 260 19 200 210
20 70 75 80 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT

70 5 79 140 150 79 110 120 79
70 75 79 140 150 79 110 120 79

WU10HT Wu10PT WU25PT WP10CT WP25CT
31 20 25 30 70 75 80 70 % 80
32 20 25 30 70 75 80 50 50 50
20 25 30 70 75 80 50 50 50
34 20 25 30 50 50 50 50 50 50
35 20 25 30 70 75 80 50 50
50 50 50 100 100 110 70 75 80
37 20 25 30 70 75 80 50 50 50

WWW.WIDIA.COM WIDIAW D51
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™ WIDI A@w

Sorty a jejich popis
,4/ Povlak’y umoznuji pouziti ) 23 ocel
Yo' vysokych feznych rychlosti M  Nerezova ocel
\‘ a jsou urceny pro dokoncovani Litina
a lehké hrubovani. NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly
odolnost proti houzev-
opotiebeni < > natost

Povlak | Vlastnosti sorty 10 15 20 25 30 35 40 45

VylepSeny PVD povlak TiAIN na velmi pevném nelegovaném karbidovém substratu. Novy
vylepseny povlak se sortou WU10PT umoziiuje zvySeni feznych rychlosti a posuvti 0 50~100%.
Sorta WU10PT je vhodna pro dokonGovani nebo véeobecné soustruzeni vétSiny materidld pi
vyssich feznych rychlostech. Obrabéni vétsiny oceli, nerezovych oceli, litin a neZeleznych
materidldl a téZce obrobitelnych materili pfi stabilnich podminkach obrabéni. Dobré

vysledky i pfi obrabéni tvrzenych oceli nebo materialli s kratkou tfiskou.

WU10PT

HC-P15

Sorta s pevnym ultra jemny nelegovanym substratem s PVD poviakem TIAIN. Pro obecné
obrabéni oceli, nerezovych oceli, Zaruvzdornych materiald, titanu a nezeleznych kov(.
Nejlepsich vysledk( dosahuje pfi nizkych az stfednich feznych rychlostech a je

schopna zvladnout prerusované fezy a vysoké posuvy.

WU25PT

HC-P30

Tvrdd, nelegovana jemnozrnna sorta WC/Co s nizkym obsahem pojiva. Vynikajici odolnost

proti opotfebeni a vysokd pevnost pfi obrabéni titanu, litin, austenitickych nerezovych oceli,
nekovovych materidldi, Zaruvzdornych materidldl a nezeleznych kov(. Vynikajici odolnost proti
teplotni deformaci a vrubovému opottebeni. Struktura zr je kontrolovana z hlediska minimalniho
vyskytu mezer a trhlin, které by mohly sniZit dlouhou a spolehlivou funkci.

HW-K15

Specidlni patentovana kobaltova sorta se silnym povlakem K-MTCVDTICN s vrstvou Al,0,

a vrchni vrstvou TiCN a TiN pro maximalni odolnost proti opotfebeni. Pfesné dokoncovéni az
stfedni obrabéni riiznych typti materialli véetné oceli, feritickych a martenzitickych nerezovych
oceli a litin. Specidiné vyvinuty a kobaltem obohaceny substrat zajistuje vyvazenou kombinaci
mezi odolnosti proti deformaci a pevnosti fezné hrany, zatimco silné vrstva poviaku zaruéuje
vyjimecnou odolnost proti opotiebeni a tvorbé vymolli pii vysokych feznych rychlostech. Hladky
povlak zajistuje dobrou odolnost proti tvorbé nértistki a vylamovani fezné hrany a zarucuje
HC-P10 vynikajici jakost povrchd. Pro hrubovani pouzijte sortu WP10CT.

Sorta
WU10HT

WP10CT

HouZevnatd kobaltem obohacena sorta s poviakem K-MTCVD TiCNAI,05-TiCN-TiN s vynikajici
adhezi jednotlivych vrstev. Nejlepsi sorta na trhu pro vSeobecné soustruzeni vétsiny oceli a
feritickych a martenzitickych nerezovych oceli. SloZeni kobaltem obohaceného substratu zarucuje
dobrou odolnost proti deformaci, pevnost jadra a vynikajici pevnost fezné hrany. Jednotlivé vrstvy
povlaku zajistuji dobrou odolnost proti opotfebeni v Sirokém pasmu obrabécich podminek. Hladkost
povlaku vede ke sniZeni vyvinu tepla ze tfeni, minimalizuje mikrovylamovani fezné hrany a zlepSuje
jakost obrobenych povrchi. Sorta WP25CT je uréena pro tézké hrubovéni aZ stfedni dokoncovani.
HC-P25 Pro dokoncovani pouzijte sortu WP25CT.

WP25CT

WIDIAY OO
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™
Systém katalogovych Cisel

Systém znaceni WMT

WMT" Turning, Grooving, and Cut-0ff
Cut-0ff Inserts

\/uv
¥ Yy ¥ Y

WMT-CM

Upichovani — = . .
Nastrojovy Upichovani Wy Provedeni Uhel nastaveni Geometrie Rohovy radius
systém mm * 10 britové hlavniho bfitu utvarece vmm*10
palce * 1000 desticky CM =
Upichovani
CM-W =
Upichovani
s Wiper
fazetkou
\éJMT'" Tuﬂing, llirog;ling, and Cut-0ff
Zapichovani J\
Nastrojovy Ctvercova mm * 10 Jednotka pro Velikost U= Rohovy Geometrie
systém palce * 1000 méreni Sirky IGzka Lisovana radius v utvarece
m=mm nebo mm *10
P=
Brousena

Zapichovani ® Kopirovani

WMT" Turning, Grooving, and Cut-0ff

Plunge and Contour Inserts

B WMT-U-PC

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘
> aternate choice.

— 3

<~ wMmmRsosM3uPc =

_— bt R

WMT

R

305

3 U

Nastrojovy
systém

WWW.WIDIA.COM

PIny radius

mm *10
palce * 1000

Jednotka pro

meéreni Sirky
m = mm

U = Lisovana
nebo
P = Brousena

Velikost IGzka

WIDIAY
e

PC

Geometrie
utvarece

D53



Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™ WIDI A@w

Rezné rychlosti a posuvy ® Metrické

ANS1 IS0 | VDI 3323
Materialova Rezna rychlost ¢ ve m/min
skupina min Start max min Start max min Start max min Start max min Start max
WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
1 100 100 110 190 200 210 170 175 180 210 225 240 170 175 180
2 100 100 110 190 200 210 170 175 180 240 250 260 210 225 240
3 100 100 110 170 175 180 140 150 160 190 200 210 170 175 180
4 100 100 110 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
5 100 100 110 170 175 180 140 150 160 190 200 210 170 175 180
- 6 100 100 110 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
7 70 75 80 190 200 210 170 175 180 190 200 210 170 175 180
8 70 75 80 170 175 180 140 150 160 170 175 180 140 150 160
9 50 50 50 170 175 180 140 150 160 120 125 130 100 100 110
— 10 70 75 80 170 175 180 140 150 160 140 150 160 120 125 130
S 11 50 50 50 140 150 160 120 125 130 100 100 110 100 100 110
= 12 100 100 110 170 175 180 140 150 160 190 200 210 170 175 180
= 13.1 70 75 80 170 175 180 140 150 160 170 175 180 140 150 160
'S 13.2 50 50 50 140 150 160 120 125 130 70 75 80 70 75 80
\g WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
8 141 70 75 80 120 125 130 120 125 130
4 14.2 50 50 50 120 125 130 100 100 110
“i 14.3 50 50 50 100 100 110 70 75 80
c 14.4 50 50 50 70 75 80 70 75 80
'~ WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
g 15 100 100 110 210 225 240 170 175 180 240 250 260 190 200 210
a 16 70 75 80 170 175 180 140 150 160 190 200 210 170 175 180
2 17 70 75 80 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
— 18 50 50 50 170 175 180 140 150 160 170 175 180 140 150 160
S 19 100 100 110 210 225 240 190 200 210 240 250 260 190 200 210
C>> 20 70 75 80 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
5 WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
fo) 21 70 75 80 140 150 160 110 120 130
\3. 22 70 75 79 140 150 79 110 120 79
\% 23 70 75 79 140 150 79 110 120 79
C>> 24 70 75 79 140 150 79 110 120 79
S 25 70 75 79 140 150 79 110 120 79
ol 26 70 75 79 140 150 79 110 120 79
,C\IG 27 70 75 79 140 150 79 110 120 79
° 28 70 75 79 140 150 79 110 120 79
‘E 29 70 75 79 140 150 79 110 120 79
ﬁ 30 70 75 79 140 150 79 110 120 79
] WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
- 31 20 25 30 70 75 80 70 75 80
3 32 20 25 30 70 75 80 50 50 50
8 33 20 25 30 70 75 80 50 50 50
34 20 25 30 50 50 50 50 50 50
35 20 25 30 70 75 80 50 50 50
36 50 50 50 100 100 110 70 75 80
37 20 25 30 70 75 80 50 50 50

WIDIAY OO
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“WIN WITh

System WMT™

Systém WIDIA™ WMT je ekonomickou a spolehlivou volbou pro vSechny vaSe zapichovaci, upichovaci,
soustruznické a kopirovaci aplikace. Dlvérujte systému WMT v zajiSténi presné polohy britovych desticek
a zajisténi nejpresnéjsiho obrabéni s vyjimeéné kratkymi vyrobnimi ¢asy a vynikajici vykonnosti.

Drzaky nastroji WMT

o Kratkeé vyrobni cykly a minimalni otaceni nastrojové hlavy.
e Pfesna pozice britové destiCky pro precizni obrabéni.

WMT SLS

o Rada $ifek britovych destigek pro spinéni vasich konkrétnich potfeb.

e |ntegrovany a modularni upinaci systém s vroubkovanim (SLS) umoziuje
poutZiti bfitovych desticek CM, CM-W a PT/PC.

WIDIA
\WICTORY

Pro dalSi informace o naSich inovacich kontaktujte vaseho nejblizSiho distributora Win with WIDIA™
nebo navstivte naSe webové stranky na www.widia.com.



Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT"™ WIDI AWM

Upichovaci bfitové desticky

RL: °
L\ .
TR = @ prvni volba e}
I O alternativni volba o
e °
pravostranné neutralni
T T I I
2 S 2 &y
RR = RL pro neutralni bfitové desticky
®EWMT-CM
|_
s w RR LI e
; o]
- g
% Katalogové Cislo velikost ltizka mm mm mm a’ provedeni =
8 WMTC015N00CMO08 1 1,50 0,08 19,30 - N - Neutralni [ J
= WMTC020NOOCMO08 2 2,00 0,08 19,21 - N - Neutralni [}
Q.
O WMTC094NOOCM13 2B 2,39 0,13 22,32 - N - Neutralni [}
§ WMTCO030NOOCM17 3 3,00 0,17 25,38 - N - Neutralni [ J
— WMTC125N00CM17 3 3,17 0,17 25,41 - N - Neutralni [ ]
% WMTC040NOOCM17 4 4,00 0,17 25,40 — N - Neutralni [}
S
b
172}
=)
(@]
1%}
= w RR LI
“\©
>
(@]
% Katalogové ¢islo velikost lGzka mm mm mm a’ provedeni
ol WMTC015L05CM08 1 1,50 0,08 19,31 5 L - Levostranné (]
=) WMTC020L05CM08 2 2,00 0,08 19,20 5 L - Levostranné (]
% WMTC020L12CM08 2 2,00 0,08 19,25 12 L - Levostranné [ ]
8 WMTCO030L05CM17 3 3,00 0,17 25,34 5 L - Levostranné [ J
% WMTCO030L12CM17 3 3,00 0,17 25,40 12 L - Levostranné [}
ol WMTCO040L12CM17 4 4,00 0,17 25,40 12 L - Levostranné °
S WMTC040LO5CM17 4 4,00 0,17 25,40 5 L - Levostranné [ J
°
-
c
[}
N
=]
= w RL LI
(2]
=}
[}
n Katalogové Cislo velikost lGzka mm mm mm a’ provedeni
WMTC015R12CM08 1 1,50 0,08 19,28 12 R - Pravostranné [}
WMTC015R05CM08 1 1,50 0,08 19,31 5 R - Pravostranné (]
WMTCO020R05CM08 2 2,00 0,08 19,26 5 R - Pravostranné [ J
WMTC020R12CM08 2 2,00 0,08 19,26 12 R - Pravostranné °
WMTC094R12CM13 2B 2,39 0,13 22,28 12 R - Pravostranné (]
WMTC094R05CM13 2B 2,39 0,13 22,32 5 R - Pravostranné [ J
WMTCO030R05CM17 3 3,00 0,17 25,34 5 R - Pravostranné L]
WMTCO030R12CM17 3 3,00 0,17 25,40 12 R - Pravostranné [ ]
WMTC125R05CM17 3 3,17 0,17 25,40 5 R - Pravostranné (]
WMTC125R12CM17 3 3,18 0,17 25,40 12 R - Pravostranné (]
WMTC040R05CM17 4 4,00 0,17 25,40 5 R - Pravostranné L]
WMTC040R12CM17 4 4,00 0,17 25,40 12 R - Pravostranné [ ]

WIDIAY OO
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. Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™
WIDIAY ; ;

Upichovaci bfitové desticky s fazetkou Wiper

@ prvni volba
O alternativni volba
pravostranné neutralni
T T I I
2 S 2 s
RR = RL pro neutralni bfitové desti¢ky
B WMT-CM-W
|_
w RR LI — S
o
g =
Katalogové &islo velikost IGzka mm mm mm o’ provedeni = %
WMTC015NO0CMWO08 1 1,50 0,08 19,30 - N - Neutralni [} C>)
WMTC020NOOCMWO08 2 2,00 0,08 19,21 = N - Neutralni [ ] 3
WMTC094NOOCMW13 2B 2,39 0,13 22,32 - N - Neutralni [ ] @)
WMTCO030NOOCMW17 3 3,00 0,17 25,38 - N - Neutralni [ ] ‘;
WMTC125N00CMW17 3 3,18 0,17 25,41 - N - Neutralni [ ] —
WMTC040NOOCMW17 4 4,00 0,17 25,40 = N - Neutralni [ ] QC)
g
=
7]
>
O
N
w RR LI E‘
“©
>
o
Katalogové Cislo velikost lGzka mm mm mm a’ provedeni %
WMTCO020L12CMW08 2 2,00 0,08 19,27 12 L - Levostranné [ ] ol
WMTCO030L0O5CMW17 3 3,00 0,17 25%35; 5) L - Levostranné [ ] S
WMTCO030L12CMW17 3 3,00 0,17 25,40 12 L - Levostranné [ ] %
>
o
e
O
Q
©
w RL LI N
°
‘e
Katalogové Cislo velikost lGzka mm mm mm a’ provedeni >dN)
WMTC020R05CMW08 2 2,00 0,08 19,20 5) R - Pravostranné [ J E
WMTCO020R12CMWO08 2 2,00 0,08 19,27 12 R - Pravostranné [ ] "(;',
WMTC094R12CMW13 2B 2,39 0,13 22,29 12 R - Pravostranné [ ] g
WMTC094R05CMW13 2B 2,39 0,13 22,32 5 R - Pravostranné [ ] (7))
WMTCO030R05CMW17 & 2,00 0,17 25%35; 5) R - Pravostranné [ ]
WMTCO030R12CMW17 8 2,00 0,17 25,40 12 R - Pravostranné [}
WMTC125R05CMW17 3 3,17 0,17 25,41 5 R - Pravostranné [ ]
WMTC125R12CMW17 3 3,17 0,17 25,41 12 R - Pravostranné [}

WWW.WIDIA.COM WIDIAW D57
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT 72
Britové desticky pro zapichovani a soustruzeni WIDIA

L |

P ele|o]o]o
‘ M| [e[eo|e]e]e
__FR @ prvni volba K olo[o]o]e
@ O alternativni volba N[ olo 0
S A S| 00
RL H] olo
[ |
RR =RL
B WMT-U-PT e Lisované
|_
= N o " lolplells
; =EIEEE
| AN | N~
— oo
% Katalogové Cislo velikost Ilizka mm mm mm HEEEE
8 WMTS205M2U02PT 2 2,05 0,15 19,23 o000
S_ WMTS305M3U03PT 3 3,05 0,31 25,81 o000
g WMTS305M3U06PT 3 3,05 0,61 25,78 o000
p WMTS405M4U03PT 4 4,05 0,31 25,53 o000
E“ WMTS405M4U06PT 4 4,05 0,61 25,53 o000
% WMTS505M5U03PT 5 5,05 0,31 28,69 o000
>
o WMTS505M5U06PT 5 5,05 0,61 28,69 o000
3 WMTS605M6U03PT 6 6,05 0,30 2876 |o|e|e|e
>
(@) WMTS605M6U06PT 6 6,05 0,59 28,76 o000
(fh WMTS805M8U06PT 8 8,05 0,61 28,70 olo|0|0®
S WMTS805M8U15PT 8 8,05 1,50 2871 |o|e[e|e
>
(@]
c
0o
o
S
=  BWMT-P-PT ¢ Brousené
E
e w RR LI
0o
&
N Katalogové Cislo velikost Ilizka mm mm mm
° WMTS200M2P02PT 2 2,00 0,15 19,10 LK ]
‘E WMTS09412BP02PT 2B 2,38 0,15 22,15 oe
>2 WMTS094I12BP04PT 2B 2,38 0,38 22,14 o0
E WMTS300M3P0O3PT 3 3,00 0,31 25,65 o0
o=
g WMTS300M3P06PT 3 3,00 0,61 25,65 oe
o WMTS125I3P03PT 3 3,17 0,23 25,40 (L J
» WMTS125I3P08PT 3 317 0,76 25,40 ole
WMTS400M4PO3PT 4 4,00 0,31 25,40 oo|0®
WMTS400M4P06PT 4 4,00 0,60 25,40 oe
WMTS188I5P03PT 5 4,76 0,26 28,63 oe
WMTS188I5P08PT 5 4,77 0,76 28,63 [ JLJ
WMTS500M5P03PT 5 5,00 0,30 28,63 oleo|®
WMTS500M5P06PT 5 5,00 0,61 28,63 (L J
WMTS600M6P0O3PT 6 6,00 0,30 28,63 LN ]
WMTS600M6P06PT 6 6,00 0,58 28,63 o0
WMTS25016P08PT 6 6,34 0,76 28,63 eoe
WMTS25016P03PT 6 6,35 0,25 28,63 ole
WMTS800M8PO6PT 8 8,00 0,61 28,57 o|e
WMTS800M8P15PT 8 8,00 1,50 28,57 o®

WIDIAY OO
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Soustruzeni, zapichovani a upichovani WMT™
Zapichovaci a kopirovaci bfitové desticky

Po]e]e
W) [ole]e
@ prvni volba K e[o]o
O alternativni volba m [
S| oo
RR =RL
B WMT-U-PC e Lisované
'_
w RC LI . s
o|a|a
gglg =
NEE —
Katalogové &islo velikost liizka mm mm mm HEE S
WMTR305M3UPC 3 3,05 1,53 25,53 ooo® C>)
WMTR405M4UPC 4 4,05 2,03 25,58 [ 2L 2K J \3
WMTR505M5UPC 5 5,05 2,53 29,01 o0 @)
WMTR605MBUPC 6 6,05 3,03 2877 |o|e|e —:‘6
WMTR805M8UPC 8 8,05 4,03 29,22 ooo® é
O
N
S
i
1%}
>
Pl e(of0 ?
M Ole|e —
. c
@ prvni volba K e|o|O g
O alternativni volba N [N o 8
S oo o
o
= S
=<
~©
>
o
<
O
Q
©
N
°
N\ —
c
N
B WMT-P-PC ¢ Brousené 2
|2
w RC LI 'E 'E - °
sgs @
o|3|5
Katalogové Cislo velikost Itizka mm mm mm HEE
WMTR300M3PPC 3 3,00 1,50 25,40 ooo®
WMTR125I3PPC 8 3,17 1,59 25,58 oe
WMTR400M4PPC 4 4,00 2,00 25,45 eoeo|0®
WMTR188I5PPC 5 4,78 2,39 28,65 o0
WMTR500M5PPC 5 5,00 2,50 28,88 o®
WMTR600M6PPC 6 6,00 3,00 28,65 o®
WMTR25016PPC 6 6,36 3,18 29,01 o®
WMTR312I8PPC 8 7,94 3,96 29,00 [ 2K J
WMTR800M8PPC 8 8,00 4,00 29,08 oo
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WIN WITH
WIDIA

ProGroove™

Systém ProGroove zajiStuje pfesné a spolehlivé obrabéni s konzistentni vykonnosti fezné hrany diky
snadno vyménitelnym biitovym destickam dostupnych v fadé vysoce vykonnych sort karbid.

Zapichovani a upichovani ProGroove

e Jednostranné britové desticky pro zapichovani a upichovani.
e Integralni drzaky nastrojii nebo planzety.

o Mélké i hluboké zapichovani a upichovani.

o Ctyfi r(izné geometrie.

WIDIAY

Pro dal$i informace o naSich inovacich kontaktujte vaseho nejblizSiho distributora Win with WIDIA™
nebo navstivte naSe webové stranky na www.widia.com.



WIDIAY

Upichovaci britové desticky GT a GF

Britové desticky GT a GF jsou specidlné navrZeny pro samosvorné drzaky ndstrojii SELF-GRIP® od Iscaru®.
Pdvodni britové desticky typu GT jsou k dispozici v Sitkdch od 2,25—4,80 mm pro tradiéni upichovaci
aplikace. Britové desticky s geometrii GF jsou k dispozici v rozsahu 1,60-9,50 mm pro zajisténi vySSi
stability pri upichovacich aplikacich vétsich prameérd.

Britové desticky GT >
o Britové destiCky GT jsou typu T bez dorazu. Bfitové desticky -
GT nahrazuji jednostranné britové desticky. /
| B /
Britové desticky GF '
¢ Jednostranné britové desticky pro upichovaci operace. Tyto } / =

britové desticky maji pevny doraz, ktery zarucuje bezpecné —=
uchyceni desticky v 0zku. (

GT ————= -
! ’//‘

Britové desticky GT je mozné pouZzit ve | -
stfedni otfep obrobek vSech integralnich a planzetovych B ,,/

drzécich nastroji typu T-Cut.

(material)

GF —————= _—

E Biitové desticky GF je mozné pouzit ve l/

vSech integrainich a planzetovych
drzacich nastrojl typu F.

upichnéte na stred

WWW.WIDIA.COM WIDIAW D61




Upichovaci britové desticky GT WIDI A@w

Karbidové bfitové desticky

Ml o
® prvni volba K]
O alternativni volba m
RL s] o
N u
w
Y
B GT-N RR
RR = RL pro neutralni bfitové desti¢ky
w RL o
N
(=]
2
Katalogové Cislo mm mm =
GTN2 2,25 0,18 ®
GTN24 2,40 0,18 [ J
E GTN3J 3,05 0,22 ®
> GTN3 3,05 0,22 [
&
0 GTN6 6,45 0,28 ®
g GTN3W 3,05 0,22 °
© GTN5 5,05 0,26 °
‘g GTN4 4,05 0,24 ®
L2 GTN48 4,80 0,26 °
P -
ke)
©
>
o
<
O
5 (R
RL
: L\
g ]
3 . GT'R ~||a—R
=]
(2]
=] w RL
[}
»n
Katalogové Cislo mm aR mm
GTR28D 2,25 8 0,18 [}
GTR24D 2,25 4 0,18 [ J
GTR248D 2,40 8 0,18 [}
GTR244D 2,40 4 0,18 [}
GTR38D 3,05 8 0,22 [}
GTR34D 3,05 4 0,22 [}
GTR44D 4,05 4 0,24 ®

WIDIAY OO
e



2 Upichovaci biitové desticky GF
WIDIAY P y

Karbidové bfitové desticky

HE
@ prvni volba
AL @ ﬁ o alternativni volba
N
w
!
® GF-N AR
RR = RL pro neutralni bfitové desti¢ky
w RL
e
N
o
2
Katalogové &islo mm mm =
GFN16 1,60 0,16 [
GFN2J 2,00 0,16 (]
GFN2 2,20 0,16 ° o)
GFN24 2,40 0,16 L4 §
GFN3 3,00 0,25 ° O
GFN3J 3,00 L b 2
GFN3M 3,03 0,20 [ ©
GFN4J 4,00 0,25 ® 2
GFN4B 410 0,40 o S
GFN4 4,10 0,28 ° ite)
GFN48 4,80 0,28 ° ‘g
GFN6 6,39 0,35 [ C>)
GFN9 9,50 0,47 ° %
a
D
[ ]
N\ —
=
Q
N
il S
R ‘g
=1 2
B GF-L ot (77}
w RR
Katalogové ¢islo mm al mm
GFL38D 2,99 8 0,25 ®
GFL48D 4,09 8 0,28 ®
RL-
P\
B GF-R ‘;V—
S|
w RL
Katalogové Cislo mm aR mm
GFR168D 1,60 8 0,16 (]
GFR248D 2,39 8 0,16 [ ]
GFR315D 2,98 15 0,25 [ ]
GFR38D 2,99 8 0,25 [
GFR34D 3,00 4 0,25 O
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WIDIAY

/laty standard za neuveritelné ceny -
WIDIA" Value

WIDIA Value je ekonomicka fada od znamého a spolehlivého vyrobce nastrojll. Kazda britova desticka
je 100% vyrobena ve firmé WIDIA pro pfekonani konkurencnich bfitovych desticek pri obrabéni oceli,
nerezovych oceli, litin a zaruvzdornych slitin. WIDIA Value je vynikajici volbou pro malé a stredni vyrobni
davky diky jednoduchému vybéru sorty a moznosti pouziti na vice nez 80% vSech aplikaci.

A

e Zkonstruovany pro vysSi vykonnost.
¢ V/Sechny bfitové desticky maiji zlaty povlak.
e Ovérené sorty.

Uprava po povlakovani
e ZlepSuje pevnost hrany.
* Siroké moznosti pouZiti.

Vys$si pevnost fezné hrany

e Hladsi vnéjsi povrch snizuje
sily, snizuje otér a ulpivani
materialu obrobku.

MT-CVD/CVD-

Brouseni po povlakovani
TiN-TiCN-Al,05-TiN

e Bezpecna dosedaci plocha.

D64 VALUE WWW.WIDIA.COM
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Ziskat maximum z kazdé bfritové destiCky

Produkty WIDIA™ Value vam snadno dokazi, jak ziskat maximum

z kazdé britoveé desticky. Kazda bfitova destiCka ma zlaty povlak,
ktery je jednoduchym indikatorem opotiebeni. Tim se snadno ur¢i,

kdy je nutné britovou destiCku vyménit — maximalizuji hodnotu kazdé
bfitové destiCky a zabranuji poskozeni obrobku. A protoze jsou bfitové
desticky WIDIA Value vhodné pro Sirokou fadu aplikaci, snizuji i skladové
naklady. Produkty WIDIA Value jsou vhodné a spolehlivé pro obrabéni
oceli, nerezovych oceli, litin a Zaruvzdornych slitin umozniujici obrabét
rizné materialy bez nutnosti vymeény biitové desticky a Setfi tak ¢as

a penize.

Usetrete az 50%

Bfitové desticky WIDIA Value byly vyvinuty pro soustruzeni malych

a stfednich sérii kvalitnim a spolehlivym produktem. Bfitové destic¢ky
WIDIA Value dosahuji vy$Si spolehlivosti nez konkurenéni produkty
a zaruCuji tak nizsi néklady na nastroje. Nejlepsi cenu se slevou az
50% na britové desticky mUzete ziskat u autorizovanych distributori
nebo pfi online objednani.

——— i — — i — =

—

Ry
= L‘.‘m_

n

Moznosti WIDIA Value

Rada WIDIA Value pfinasi jednoduchy systém vybéru vhodné geometrie.
Tato univerzalni fada je tvofena osmi sortami a osmi geometriemi, v€etné
negativnich a Sroubem upinanych bfitovych desti¢ek. Diky témto mnoha
moznostem neni divu, ze britové desti¢ky WIDIA Value pokryvaji 80%
vSech béznych aplikaci pfi soustruzeni.

WIDIAY
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WIDIA" Value WIDI AW
Rezné rychlosti a posuvy e Negativni bfitové desticky e Metrické

VALUE
DIN ISO VDI 3323 A ¢ Dokoncovani B e Stiedni obrabéni C e Hrubovani D e Tézké hrubovani
513 (apxf=1x0,1) (apxf=2x0,2) (ap x f=4x0,25) (apxf=6x0,6)
P Rezna rychlost e vc m/min
Materialova
skupina

n Start max | min Start max | min Start max | min Stat max | min Stat max | min Start max

m

N10P N10P N20P N20P TN3OP
1 340 490 590 280 400 480 | 180 260 310 | 150 220 260 | 150 210 250
2 340 480 580 260 370 440 | 130 190 230 | 110 160 190 | 110 150 180
3 290 420 500 180 260 310 | 130 180 220 | 110 150 180 | 100 140 170
4 260 370 440 190 270 320 | 110 150 180 | 90 130 160 | 70 100 120
5 200 280 340 140 200 240 | 75 110 130 | 65 90 110 | 55 80 95
6 270 390 470 200 290 350 | 110 160 190 | 90 130 160 | 75 110 130
° 7 260 370 440 190 270 320 | 110 150 180 | 85 120 140 | 70 100 120
2 8 220 320 380 160 230 280 | 85 120 140 | 70 100 120 | 65 90 110
g 9 200 280 340 140 200 240 | 75 110 130 | 65 90 110 | 55 80 95
< 10 270 390 470 200 290 350 | 110 160 190 | 90 130 160 | 75 110 130
a 1 200 280 340 130 190 230 | 75 110 130 | 65 90 110 | 55 80 95
= 12 150 220 260 140 200 240 | 110 160 190 | 110 150 180 | 100 140 170
. 13.1 130 190 230 120 170 200 | 90 130 160 | 85 120 140 | 75 110 130
'€ 13.2 65 95 115 60 8 100 | 45 65 80 | 45 60 70 | 40 55 65
2 Geometrie 2 P eap 4PN
2 ap [mm] 0,20-2,00 0,60-5,00 0,50-6,00
] f [mm] 0,05-0,20 0,12-0,40 0,10-0,60
3 TN3OM TN3OM TN3OM
N M 14.1 180 250 300 150 220 260 | 140 200 240
142 140 200 240 130 180 220 | 110 160 190
143 110 150 180 100 140 170 | 85 120 140
14.4 9 130 160 75 110 130 | 70 100 120

TN15U TN10U T10U TN15U TN15U

31 49 70 85 55 80 95 49 70 85 55 80 95 42 60 70

32 39 5 65 46 65 80 42 60 70 46 65 80 34 49 60
S 33 31 44 55 34 48 60 30 43 50 34 48 60 25 36 43

34 18 26 31 21 30 36 19 27 32 21 30 36 16 23 27

35 20 28 34 22 32 38 20 29 35 22 32 38 17 24 29

36

37 39 55 65 42 60 70 39 55 65 42 60 70 32 45 55

WIDIAY
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WIDIAY v WIDIA" Value
Rezné rychlosti a posuvy  Pozitivni biitové desticky  Metrické

VALUE
DIN ISO VDI 3323 A ¢ Dokoncovani B e Stiedni obrabéni C e Hrubovani
513 (apxf=1x0,1) (apxf=2x0,2) (ap x f =4 x 0,25)
Materidlova Rezna rychlost ¢ ve m/min
skupina . . . . . .
min  Start max | min Stat max | min Stat max | min Stat max | min Start max | min Start max

TN10P TN10P TN20P
1 340 490 590 280 400 480 180 260 310
2 340 480 580 260 370 440 130 190 230
3 290 420 500 180 260 310 130 180 220
4 260 370 440 19 270 320 110 150 180
5 200 280 340 140 200 240 75 110 130
6 270 390 470 200 200 350 110 160 190
7 260 370 440 190 270 320 110 150 180 ®
8 220 320 380 160 230 280 85 120 140 =
9 200 280 340 140 200 240 75 110 130 S
10 270 390 470 200 290 350 110 160 190 <
11 200 280 340 130 190 230 75 110 130 a
12 150 220 260 140 200 240 110 160 190 =
131 130 190 230 120 170 200 9 130 160 .
13.2 85 95 115 60 85 100 45 65 80 =
Geometrie P 1P P 1P =
ap [mm] 0,20-2,00 0,30-4,50 0,30-4,50 0,30-4,50 2
f [mm] 0,05-0,20 0,08-0,35 0,08-0,35 0,08-0,35 >
TN3OM TN3OM TN15U TN3OM TN15U 3
M 141 180 250 300 150 220 260 | 140 190 230 | 140 200 240 | 110 150 180 n
142 140 200 240 130 180 220 | 110 160 190 | 110 160 190 | 85 120 140
143 110 150 180 100 140 170 | 85 120 140 | 85 120 140 | 65 90 110
14.4 9 130 160 75 110 130 | 70 95 110 | 70 100 120 | 55 80 95

31 44 55 34 48 60 28 40 48 30 43 50 25 36 43
18 26 31 21 30 36 16 23 28 19 27 32 16 23 27
20 28 34 22 32 38 18 25 30 20 29 35 17 24 29

4888

39 55 65 42 60 70 35 50 60 39 55 65 32 45 55

WIDIAY
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WIDIA™ Value :
Geometrie utvarecil WIDIAW

Pozitivni a negativni bfitové desticky

Pro stfedni soustruzeni.
Utvare¢ tfisek s malym —
feznym odporem. Vhodny M
pro aplikace s riiznou silou
trisky, jako je tvarové nebo
kopirovacf soustruzen.

Dobrd rozmérova presnost.

Lehké dokoncovani.

Nizké fezné sily a nizsi
néroky na vykon stroje
diky pozitivnimu dhlu Gela.
Dobré utvéreni tfisky pri
riiznych podminkach

6,3]
40|
2,
1,6
1,0]
0,63

p
ap—>

a

obrabgni. E o £ -

5 s Pro ndro¢né obrabéni § o

‘s 01 P meékkych a nerezovych oceli. ——|'g o

=2 0,10 T = 0.1

= g T = g

2 063 T 2

= . [ 0, 63 16 = ! 0,0 0,7 0, 0,63 16

1 0,025 0,063 0,16 04 1,0 25

[X 0,1 125 | 0,
0025 0063 016 04 10 25

velikost posuvu (mm)  fi ——m— velikost posuvu (mm) i ——m—

WIDIA Value

Stredni obrabéni a
hrubovéni. Vyjimecné
utvéreni tfisek diky
specialné navrzenému
utvareci v rohu bfitové
desticky. Dobré utvareni ||
trisek zejména pfi malych
hloubkach fezu.

A Pro dokonCovani, zajistuji
hladké a presné povrchy.
Velmi dobré utvéreni tfisek
zejména pri malych
hloubkéch fezu.

O, 0 0.1 0, 0,63 16
0025 0063 016 04 10 25

0,0 0,1
,025 0,

velikost posuvu (mm) i ——m—

velikost posuvu (mm) i, ——m—

.GP .

4 HHHH Pro lehke obrabéni a7 lehke

o HEHHHEEEEE ——
63 H ! , hrubovani. —

25

Pro stfedni soustruzeni

az hrubovani. Viyjjime¢né
utvarent tisky. Vysokda
pevnost fezné hrany
vhodné pro prerusované
fezy, wkovky nebo obrobky
s okujemi. Vhodné pro
vechny druhy litin jako
jsou Sedé, temperované
nebo tvérné.

ap—>
o
A
G

0,63

0,10

hloubka fezu (mm)

hloubka fezu (mm)

0,0: 0.1 0,25 [ 0,63 16
0,025 063 0,16 0.4 1.0 25

16

0 5 | 0,63
0.4 10 25

0, 0,1 1 02
0,025 0063 0,16

velikost posuvu (mm)  fi ——m— velikost posuvu (mm) i ——mm—

Soustruzeni ¢
:\:‘ |
hloubka fezu (mm) a—e—
o & o e & e ‘< ‘.‘ g : :’ =
|
T
| | |
[ :h
\
IENE -
hloubka fezu (mm) ay—m—

Geometrie bez utvareCe
pro obrabéni litin. Pro ] j~°
dokonGovani az hrubovan. & s
a nEnw
1,0
E 0,63
E o
20
R
—'s 016
g
-g 0,10
3
= 0083 90T o7 [ 025 083 [ 16
1 0,025 0,063 0,16 04 1,0 25

velikost posuvu (mm)  fr, ——m—

WIDIAY
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WIDIA™ Value

Sorty a jejich popis
Povlaky umoziuji pouziti I ocel
vysokych feznych rychlosti a M  Nerezova ocel
jsou urceny pro dokoncovani Litina
a lehké hrubovani. Nezelezné materialy
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materialy
odolnost proti houzev-
opotiebeni < > " natost
Povlak \ Vlastnosti sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45
-9
e Povlakovany karbid. MTCVD-TiN-TiCN-Al,04-TiN. Lehké dokonCovani az stfedni obrabéni.
E Vlysoka odolnost proti opotrebeni.
HC-P10 0)
=)
(]
o >
8 Povlakovany karbid. MTCVD-TiN-TiCN-Al,0,-TiN. Univerzalni sorta pro soustruzeni oceli. <
= Stfedni dokonCovani az stfedni hrubovani. @)
- =
HC-P20 =
i LT T 1] .
N
a c
g Povlakovany karbid. MTCVD-TiN-TiCN-Al,05-TiN. HouZevnatd sorta karbidu. Hrubovani a tézké ,2
= hrubovaci aplikace. >
= =
HC-P30 %
| 3
= M
T7) Povlakovany karbid. MTCVD-TiN-TiCN-Al,04-TiN. Idedini pro dokonCovaci az stredni obrabéni
E austenitickych nerezovych oceli.
==
) HC-M15
=
3 | P N |
g M
2 Povlakovany karbid. MTCVD-TiN-TiCN-AlO5-TiN. VSeobecné obrabéni nerezovych oceli.
™
HC-M30
8 Povlakovany karbid. MTCVD-TiN-TiCN-Al,O2-TiN. Zvl&3té vhodné pro plynulé nebo lehce
E pieruSované fezy pfi obrabéni tvarnych a Sedych litin.
HC-K20
2 Povlakovany karbid. PVD-TIAIN-TiN. Idedini pro dokonCovani téZce obrobitelnych slitin
= a nerezovych oceli.
==
HC-S10
5‘_7 Nepovlakovany karbid. ZaruCuje vynikajici odolnost proti opotfebeni pri obrabéni litin,
E austenitickych nerezovych oceli a vétSiny Zaruvzdornych materialdi.
HW-P15

WWW.WIDIA.COM
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WIDIA™ Value /&
Systém katalogovych Cisel WIDIA

Jak funguje systém katalogovych cisel? —_—

Inserts
Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.

o s Re o1

L~ cNmG1204086P -

C N [ G 12

Tvar bfitové Uhel hibetu Trida Vlastnosti Velikost
desticky presnosti bfitovych
desticek
g | ] Tolerance jsou uvedeny
H ?Zzt:hranna O A ¥ pred Gpravou fezné hrany N I:I
\T a povlakovanim R S oz'f:az(r:l:ntll rzlail;qi/errll‘ﬁr(l;il(e
FO ]
Osmihranna — mm C DRSTVW
O i O - N 3,97 |S4 04 03 03 06 — -
B T M r_"[m 4,76 | 04 05 04 04 08 08 S3
T 5,56 |05 06 05 05 09 09 03
p Pétihrannd Q I B}\ GI::I]:::] 600 - - 06 - - - -
108° B 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
c 7° i O W 7,94 108 09 07 07 13 13 05
i / A TEED] Tl e
, Re D Re D 9,52 |09 11 09 09 16 16 06
R X Q Q[ (] 1000 = - 10 - - - -
11,1111 13 11 11 19 19 07
D 1se B U 12’00 —_ —_ 12 — —_ - -
N . | \: B 12,7012 15 12 12 22 22 08
S g(t)‘frc""a 14,2914 17 14 14 24 24 09
— / el H 15,88|16 19 15 15 27 27 10
Re D S 1600 - - 16 - - - -
20° -
E 7 c 17,46 |17 21 17 17 30 30 11
T Trojuhelnikova ~= J 19,0519 23 19 19 33 33 13
Specidini 20,00 20
Konstriikce 22,2222 27 22 22 38 38 15
F 2 2500 - - 25 - - - -
c gggodélnl'k S . D=leoEeFick\évptrﬁnje;rvet!Riané 2540 (25 31 25 25 44 44 17
. ruznice Dritove aestiCKy
D 550 S - Tloustka 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
E 75° — B = Viz. Udaje nize 3200 - -3 - - - -
M s6° G
v 35° S J
|
Trigon
80°
g 0°
w S S Q N Trida presnosti Tolerance “D” Tolerance “B” Tolerance “S”
thly v rozich _ A0
C +0,025 +0,013 +0,025
5 H +0,013 +0,013 +0,025
L Ctvercové P 11°
90° \__j/ E +0,025 +0,025 +0,025
G +0,025 +0,025 +0,13
A Rovnobf:inikové Uvedeno pro jiné M Viz. hodnota ve sloupci velikost +0,13
850 o {ihly hibetu, pokud
N/K 82 je zapotiebi popis. U Viz. hodnota ve sloupci velikost +0,13
55°

WIDIAY
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/& WIDIA™ Value
I Systém katalogovych Cisel

WIDIA™ Value
Inserts

Pri pouziti tohoto jednoduchého privodce snadno
vyhledate potrebny nastroj pro vasi aplikaci.

04 08 6P

Tloustka Rohovy Provedeni Rezn4 hrana Utvared
S radius “Re” bfitové desticky (volitelné) trisek
(volitelnée) (volitelné)
rohovy R = Pravostranné F \ Ostra
symbol tloustka symbol radius L = Levostranné
mm mm mm mm N = Neutralni
- 0,79 X0 0,04 E \ Zaoblena
T0 1,00 01 0,1
01 1,59 02 0,2
T 1,98 04 0,4 T { Srazena
02 2,38 08 0,8
03 3,18 12 1,2
T3 3,97 16 1,6 s ( Srazend a zaoblend
04 4,76 20 2,0
05 5,56 24 24
06 6,35 28 2,8 TR K| S dvojitym srazenim
07 7,94 32 312
09 9,52 00 kruhovy
11 11,11 MO radius P ( Dvojité srazené a zaoblena
12 12,70
1P Dokoncovani 4P  Stfedni obrabéni 7N TéZzké hrubovani
2P DokonCovéni 6P  Stfedni hrubovani
..GP  Stfedni obrabéni .MA Hrubovani
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WIDIA™ Value V&
Britové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Koo ®|0|O
O alternativni volba m o|o
S| olo] [e]e
B CCGT-1P
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l =I=1R=]}Ty]
™ AN =D N| |
- HEHEEEEERE
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm ||| |||
CCGT0602021P 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 ofe
CCGT0602041P 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo
% CCGT0602081P 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 [}
§ CCGTO09T3011P 9,53 9,67 3,97 0,1 4,40 eole
< CCGT09T3021P 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 o0
) CCGTO09T3041P 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 oo
E CCGTO09T3081P 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 L
°
'c
[}
N
=
1
el
(2]}
=]
[}
(/7]
B CCMT-1P
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
CCMT0602021P 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 ° o 0
CCMT0602041P 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo (o(ojo|0|0®
CCMTO0602081P 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 oo (o(ej0|0
CCMTO09T3021P 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 oo
CCMTO09T3041P 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 o(eo| (o(eoj0|0(0®
CCMTO09T3081P 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 o(®o| (o(eoj0|0(0®
CCMT1204041P 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 oo (ofeoj0|0
CCMT1204081P 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 oo (ofeoj0|0
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm
CNGP120401 12,70 12,90 4,76 0,1 5,16 [}
CNGP120402 12,70 12,90 4,76 0,2 5,16 [}
CNGP120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 eole
CNGP120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 o0
CNGP120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 eole
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/& WIDIA™Value
WIDIA Britové desticky

P e[e[e]oc]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Koo ®|0|O
O alternativni volba m o|o
E T T
B CNMA
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l i=1R=1R=]}Ty]
™ AN =MD N| |
e HEHEEEEERE
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm Eisisisisisisis
CNMA120404 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 °
CNMA120408 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 [ J
CNMA120412 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 [} %
CNMA120416 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 [ ;:5
CNMA160612 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 ° <
CNMA160616 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 ° =)
CNMA190612 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 ° E
CNMA190616 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 [} °
'c
Q
>N
>
.
el
(/2]
=}
[e}
(/7]
B CNMG-2P
D L10 S Re D1
Katalogové é&islo ISO mm mm mm mm mm
CNMG1204042P 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 oo (o(eoj0|0(0®
CNMG1204082P 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oo |0o/000 0
CNMG1204122P 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 o(e| (o o0
B CNMG-4P
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
CNMG1204044P 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 0]
CNMG1204084P 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oo
CNMG1204124P 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 ole
CNMG1606124P 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 ole
CNMG1906124P 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 o0
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WIDIA™ Value /&
Bfitové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Klolo e[o]o
O alternativni volba m o|o
S| olo[ [e]e
B CNMG-6P
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
=== E=1F=1=l "]
AN =D N| ™|
- HEHEEEEEE
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm FEEEEEEEE
CNMG0903086P 9,53 9,67 3,18 0,8 3,81 o(e (ofe
CNMG1204046P 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 oo (ofe
% CNMG1204086P 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oeo|j0o0f0®
§ CNMG1204126P 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 oeoj0o00
< CNMG1606126P 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 o000
=) CNMG1906126P 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 oeo|0|0
°
'c
[}
N
=2
1
el
(/2]
=]
?
B CNMG-7N
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
CNMG1204047N 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 o °
CNMG1204087N 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 oe|0 [}
CNMG1204127N 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 o(eo|0 °
CNMG1204167N 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 eole [}
CNMG1606127N 15,88 16,12 6,35 1,2 6,35 oo0 [J
CNMG1606167N 15,88 16,12 6,35 1,6 6,35 o0 [}
CNMG1906087N 19,05 19,34 6,35 0,8 7,93 [} °
CNMG1906127N 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 oo 0 °
CNMG1906167N 19,05 19,34 6,35 1,6 7,93 oe|® ®
CNMG2509247N 25,40 25,79 9,53 2,4 9,12 [}
\—r/
B DCGT-1P
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm
DCGT0702011P 6,35 7,75 2,38 0,1 2,80 0]
DCGT11T3011P 9,53 11,63 3,97 0,1 4,40 eole
DCGT1504081P 12,70 15,50 4,76 0,8 5,50 [}
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/& WIDIA™Value
I Britové desticky

P e[e[e]oc]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
@ prvni volba K] e|o|o
O alternativni volba m o|o
I E ofo ole
B DCMT-1P
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
=== E=1F=1k=l ]
™ N =MD N| ™|
e HEHEEEEEE
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm Hislsisisisi=is
DCMT0702021P 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 oe
DCMT0702041P 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 oo o000 0
DCMT11T3021P 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40 e %
DCMT11T3041P 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 oo (o(eoj0o|00 ;ts
DCMT11T3081P 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 oo o000 <
DCMT11T3121P 9,53 11,63 3,97 1,2 4,40 [} o (eo|e® )
DCMT1504041P 12,70 15,50 4,76 0,4 5,50 eole ® ;
DCMT1504081P 12,70 15,50 4,76 0,8 5,50 eole [} °
'c
Q
>N
>
.
el
(/2]
=}
[e}
(/7]
B DNGP Re
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
DNGP150401 12,70 15,50 4,76 0,1 5,16 [}
DNGP150402 12,70 15,50 4,76 0,2 5,16 oo
DNGP150404 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 oo
DNGP150408 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 [ L)
H DNMA Re
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
DNMA150408 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 °
DNMA150412 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 o
DNMA150608 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 [}
DNMA150612 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 [
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WIDIA™ Value /&
Bfitové desticky WIDIA

P e[e]e]o]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
@ prvni volba Klolo e[o]o
O alternativni volba m o|o
/_7 S| olo[ [e]e
B DNMG-2P
D L10 S Re D1
olola| 2= DD
EIE<1E=1IE=1E=1=1
™ N = DN ™| ™
‘e z|Z|Z|z|Z2|Z|z|=z
Katalogové é&islo ISO mm mm mm mm mm FEEEEEEE
DNMG1504042P 12,70 15,50 4,76 04 5,16 oo (o/ofoof0
DNMG1504082P 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 o6 (00000
DNMG1506042P 12,70 15,50 6,35 04 5,16 oo (o (ofofe
DNMG1506082P 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 oo (o (ofofe®
DNMG1506122P 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 oo (o/ofofe

WIDIA Value

Zeni ¢
¥
0

=1 y
..3 (|
3 B DNMG-4P Re
(/7]
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG1504044P 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 oo
DNMG1504084P 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 o0
DNMG1506044P 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 eole
DNMG1506084P 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 eole
DNMG1506124P 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 oe

/ D1
B DNMG-6P Re
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
DNMG1104086P 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 ( 2K J [
DNMG1504046P 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 o o0
DNMG1504086P 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 o000 0
DNMG1504126P 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 o0 o0
DNMG1506046P 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 oo (ofe
DNMG1506086P 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 o(o(ofof0
DNMG1506126P 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 o000 O
DNMG1906126P 15,88 19,38 6,35 1,2 6,35 [ )
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WIDIA Britové desticky

P e[e[e]oc]o]o]o]o
M[ | ole| [o]e
@ prvni volba Kl olo e|o]o
O alternativni volba m o|o
S| olo[ [e]e
B DNMG-7N
D L10 S Re D1
alala| 22 x| 2D
EIE=1E=1I ===l
™ N | AN ™| ™
‘e FHEEEEEERE
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm FEEEEEEE
DNMG1504047N 12,70 15,50 4,76 04 5,16 0]
DNMG1504087N 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 ooo ]
DNMG1504127N 12,70 15,50 4,76 1.2 5,16 oo @ ° %
DNMG1506087N 12,70 15,50 6,35 0,8 5,16 eo|o0 ° ;rs
DNMG1506127N 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 eo|lo 0 ® <
DNMG1906127N 15,88 19,38 6,35 1,2 6,35 ole =)
°
‘€
]
N

| et—
~

El
Soustru

B RNMG-7N D | gl
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm
RNMG12047N 12,70 - 4,76 - 5,16 ] ®
RNMG19067N 19,05 - 6,35 - 7,93 o0
‘\‘QOD
© EE
—-1t D1
- . 7{ i
B SCMT-1P RL/‘ Lo=D_| gl
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
SCMT09T3041P 9,53 9,53 3,97 0,4 4,40 oo (of0oj0|0®
SCMTO09T3081P 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 oo o(0oj0|0®
SCMT1204041P 12,70 12,70 4,76 0,4 5,50 [
SCMT1204081P 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 (L) oo|00®
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WIDIA™ Value V&
Britové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Klolo NEE
\‘90" O alternativni volba m o|o
(- Q) He .
E SNMA Re—/|.L10=D_| | s|-
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
EREEEREE
e HEHEEEEEE
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm ||| |||
SNMA120408 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 )
SNMA120412 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 [}
% SNMA150612 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 °
§ SNMA190612 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 [
<
a
[ ] 3 2 \90 -
: [€] =1 B
[ & G—) @ D1
N
(- — \ =y
@ B SNMG-2P Re—/|L10=D | | s |-
[}
o D L10 s Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
SNMG0903082P 9,53 9,53 3,18 0,8 3,81 oo 10
SNMG1204082P 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 ool (of (ofofo®
= \‘90" o
@@ N f
@ | o1
B SNMG-4P Re/1L10=D_| _|s|-
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
SNMG1204084P 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 o0
SNMG1204124P 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 (L)
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WIDIA Britové desticky

VALUE
P e[e[e]oc]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
@ prvni volba Kl olo NEE
\‘90" O alternativni volba m o|o
—— ] S | olo| [e]e
@ | o1 H
B SNMG-6P Re—/1L10=D | ||~
D L10 S Re D1
SEEEERER
™ AN =MD N| |
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm E E E E E E E E
SNMG0903086P 9,53 9,53 3,18 0,8 3,81 0]
SNMG1204046P 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 oe oe
SNMG1204086P 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 o(ooof0 %
SNMG1204126P 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o000 0 ;ts
SNMG1906126P 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 o(eoofo <
o
[ ]
90“ N
—— ~NY c
N >N
‘ =) ‘ 7 f g
e D1
= | O H g
B SNMG-7N Re—/|.L10=D | |5 |- ]
(/7]
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm
SNMG1204087N 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 o0 O
SNMG1204127N 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 o0 [
SNMG1204167N 12,70 12,70 4,76 1,6 5,16 o(eo|0 ®
SNMG1506127N 15,88 15,88 6,35 1,2 6,35 ole [}
SNMG1506167N 15,88 15,88 6,35 1,6 6,35 o ]
SNMG1906127N 19,05 19,05 6,35 1,2 7,93 oo °
SNMG1906167N 19,05 19,05 6,35 1,6 7,93 oo L]
BTCGT-1P
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
TCGT1102011P 6,35 11,00 2,38 0,1 2,80 o0
TCGT1102041P 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 oo
TCGT16T3021P 9,53 16,50 3,97 0,2 4,40 [ ]
TCGT16T3041P 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 o0
TCGT16T3081P 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 [}
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WIDIA™ Value V&
Bfitové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]|o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Klolo NEE
O alternativni volba m o|o
— S| olo] [e]e
* Hi
—-t D1
O\ 7«§> *
B TCMT-1P I PN
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l =1=1R=]}Ty]
™ AN =D N| |
- HEHEEEEERE
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm [ Ll Ll Ll Ll Ll Ll
TCMT1102021P 6,35 11,00 2,38 0,2 2,90 [} 00
TCMT1102041P 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 oo o000
% TCMT1102081P 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 eole eole®
§ TCMT16T3021P 9,53 16,50 3,97 0,2 4,40 [}
< TCMT16T3041P 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 oe (o(eoj0|0
=) TCMT16T3081P 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 o(eo| (ofej0|@
E TCMT16T3121P 9,53 16,50 3,97 1,2 4,40 L]
° TCMT2204081P 12,70 22,00 4,76 0,8 5,50 oo (ofeoj0|0
'c
[}
N
=2
1
el
7] —
=]
]
n 1 to
s
B TNGP
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
TNGP160402 9,53 16,50 4,76 0,2 3,81 oe
TNGP160404 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 oe
TNGP160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 L]
A 1o
s
B TNMA
D L10 S Re D1
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm
TNMA160408 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 )
TNMA160412 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 [ )
TNMA220408 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 [}
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VALUE
P e[e[e]oc]o]o]o]o
M[ | ole| [o]e
@ prvni volba Kl olo e|0|0O
— O alternativni volba m o|o
S| olo[ [e]e
s
B TNMG-2P
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l i=1R=1R=]}Ty]
™ AN =MD N| |
e HEHEEEEERE
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm FEEEEEEE
TNMG1604042P 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 ool (ofo(o(of0
TNMG1604082P 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 oo (o (o/eofe
TNMG1604122P 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 ool (eofeoofe %
TNMG2204082P 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 o0 [ oleo|® ;ts
<
o
] °
'c
-} o1 ,ﬁ
. 2
S =
B TNMG-4P - @
[e}
D L10 S Re D1 "
Katalogové ¢islo 1ISO mm mm mm mm mm
TNMG1604044P 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 o
TNMG1604084P 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 o0
TNMG1604124P 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 o0
TNMG2204044P 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 o0
TNMG2204084P 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 o0
-1 D1
5]
B TNMG-6P
D L10 S Re D1
Katalogové Eislo ISO mm mm mm mm mm
TNMG1604046P 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 oo |ofe®
TNMG1604086P 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 oeoj0o00
TNMG1604126P 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 eo(e| (ofe®
TNMG2204046P 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 (L) (L)
TNMG2204086P 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 OIS
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WIDIA™ Value /&
Bfitové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Koo ®|0|O
— O alternativni volba m oo
S| olo[ [e]e
- D1 m
s
B TNMG-7N
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l =I=IR=]}Ty]
™ AN =D N| |
- HEHEEEEERE
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm FEEEEEEE
TNMG1604047N 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 ]
TNMG1604087N 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 eo(eo|®
% TNMG1604127N 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 o(e|0 ®
§ TNMG2204047N 12,70 22,00 4,76 0,4 5,16 eole
< TNMG2204087N 12,70 22,00 4,76 0,8 5,16 o(e|0 ®
=) TNMG2204127N 12,70 22,00 4,76 1,2 5,16 o ®
E TNMG2706127N 15,88 27,50 6,35 1,2 6,35 o(eo|0 °
° TNMG3309247N 19,05 33,00 9,53 2,4 7,93 o(eo|0 [}
'c
[}
N
=2
1
el
2 _
o) / D1
(/)] — ]
B VBGT-1P
D L10 S Re D1
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm
VBGT1103011P 6,35 11,07 3,18 0,1 2,80 oe
VBGT1103021P 6,35 11,07 3,18 0,2 2,80 oe
VBGT1103041P 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 ]
VBGT1604011P 9,53 16,61 4,76 0,1 4,40 [}
VBGT1604021P 9,53 16,61 4,76 0,2 4,40 eole
VBGT1604041P 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 eole
L/ D1
]
B VBMT-1P
D L10 S Re D1
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm
VBMT1103021P 6,35 11,07 3,18 0,2 2,80 ofe
VBMT1103041P 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 oo 00000
VBMT1103081P 6,35 11,07 3,18 0,8 2,80 o(e| (of @@
VBMT1604021P 9,53 16,61 4,76 0,2 4,40 [} eo|lo(o|0®
VBMT1604041P 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 o(®o| (o(eoj0|0(0®
VBMT1604081P 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 o(eo| (o(eoj0|0(0®
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/& WIDIA™Value
WIDIA Britové desticky

VALUE
P e[e[e]o]o]o]o]o
M| | ole| [o]e
@ prvni volba Kl olo NEE
O alternativni volba m o|o
S| olo| [e]e
| ]
B VNGP
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l i=Ik=1R=]0Ty]
™ AN =MD N| |
- HEHEEEEERE
Katalogové éislo ISO mm mm mm mm mm Eisisisisisisis
VNGP160401 9,53 16,61 4,76 0,1 3,81 eoe
VNGP160402 9,53 16,61 4,76 0,2 3,81 o
VNGP220404 12,70 22,14 4,76 0,4 5,16 eole %
VNGP220408 12,70 22,14 4,76 0,8 5,16 eole ;ts
<
o
— 6 4 -
|—/ g
B VNMA N
.
1]
D L10 S Re D1 =1
[e}
(/7]
Katalogové Cislo ISO mm mm mm mm mm
VNMA160408 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 [}
B VNMG-2P
D L10 S Re D1
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm
VNMG1604042P 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 oo (o(eoj0o|0(0®
VNMG1604082P 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 oo (of @00
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WIDIA™ Value V&
Bfitové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]o]o
M] | ole| [o]e
® prvni volba Kolo NEE
O alternativni volba m o|o
S| olo] [e]e
B VNMG-4P
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l =IR=1R=]}Ty]
™ AN =D N| |
- HEHEEEEERE
Katalogové é&islo ISO mm mm mm mm mm [ Ll Ll Ll Ll Ll Ll
VNMG1604044P 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 oe
VNMG1604084P 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 oo
3
(]
>
<
o Py
= —
°
= EWVNMG-6P
N
= D L10 S Re D1
1
el
(/2]
g Katalogové é&islo ISO mm mm mm mm mm
N VNMG1604086P 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 o(e| (ofe
(o |
D1
I my
EWNMA S
D L10 S Re D1
Katalogové ¢éislo ISO mm mm mm mm mm
WNMA060408 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 [}
WNMA080408 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 [}
WNMA080412 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 L]
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/& WIDIA™Value
WIDIA Britové desticky

VALUE
P e|e[e[o]o]o]o]o
M[ | ole| [o]e
@ prvni volba Koo e|o]o
- O alternativni volba m o|o
i S| olo[ [e]e
D1 EI
L1t
B WNMG-2P S
D L10 S Re D1
ala|a|Z| 2 X DD
===l =1k =1R=]}Ty)
™ N =MD N| =]
- HEHEEEEERE
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm FEEEEEEE
WNMG0804042P 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 oo (o(eoj0o|0(0
WNMG0804082P 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 oo (o (o/eofo®
3
®
>
<
] o
! =
D1 °
U T —
o
| S |
B WNMG-4P N
.
el
D L10 S Re D1 g
[e}
- (/7]
Katalogové Cislo 1ISO mm mm mm mm mm
WNMG0804044P 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 0]
WNMG0804084P 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 eoe
WNMG0804124P 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 [}
}
D1
L1t
B WNMG-6P Rabdan
D L10 S Re D1
Katalogové ¢islo ISO mm mm mm mm mm
WNMG0604086P 9,53 6,52 4,76 0,8 3,81 o(e| |(ofe®
WNMG0804086P 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 o(eoo0o0
WNMG0804126P 12,70 8,69 4,76 1,2 5,16 oeoj0o0f0
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WIDIA™ Value /&
Britové desticky WIDIA

VALUE
P e[e]e]o]o]o]o]o
Ml | ole| [o]e
® prvni volba Kolo e[o]o
O alternativni volba ﬂ ofo
/@ S| olo] [e]e
(=—= H]
T
B WNMG-7N
D L10 S Re D1
SHEEEEEE
"IN —=|O|N|[—|—
Z(Z|1Z2(z|Z|Z2(Z|Z2
Katalogové ¢&islo ISO mm mm mm mm mm FF || |- |||
WNMG0804087N 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 eo|e0 O
WNMG0804127N 12,70 8,69 4,76 1.2 5,16 o000 o
% WNMG0804167N 12,70 8,69 4,76 1,6 5,16 o|® ®
©
>
<
&)
[ ]
N
c
(]
N
=]
=]
=
(2}
=}
(o]
n
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WIN WIThH
WIDIA;

Py
WIDIA-CIRCLE" Rada nastroj pro malé otvory

Tyto nastroje WIDIA™ pro vyvrtavani malych otvord jsou vynikajici, ekonomickou volbou pro Sirokou fadu
aplikaci. NaSe karbidové vyvrtavaci tyCe se vyznacuiji vyjimeénou univerzalnosti pfi obrabéni a odolnosti
proti poruseni. Vyménné bfitové desticky jsou vhodné pro ocelové i karbidové drzaky nastrojt.

o Unikatni upinaci systém umozriuje rychlou a pfesnou vyménu vyvrtavaci tyce.

Quadralock™

e \/-drazky a dorazové Srouby zvySuji jednoduchost vymény.

Mikro vyvrtavaci tyce

o Lehké fezy, lepsi jakosti povrchii a lepsi odvod tfisek.

Karbidové vyvrtavaci tyce

e Pfesné, s rychlou vymeénnou nastroje i drzaku nastroje jsou idealni volbou pro obrabéni malych dild.

nebo navstivte naSe webové stranky na www.widia.com.




