WIDIAY

Vybér sorty britové desticky

Systém vybéru nastroje WIDIA™ ve tfech krocich vam umozni snadny vybér
a pouziti nejvhodnéjsiho nastroje. Vybér je zalozen na rozdéleni do Sesti
materialovych skupin.

1 Vyberte geometrii britové desticky:
Podle hloubky rezu a velikosti posuvu, vyberte nejvhodné;jsi geometrii
pro vasi aplikaci.

2 Vyberte sortu:
Urcete fezné podminky a vyberte spravnou sortu.

TN7105-TN7135 pro oceli
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Oboustranné negativni
britové desticky
Hrubovani

Pouziti pro pFeruSované fezy a / nebo
POUZITI: Geometrie 5

Stredni soustruzeni
PoutZiti pro slabé prerusované rezy a / nebo
POUZIT(: Geometrie AP

Dokoncovani
Neprerusované rezy, bez okuiji
POUZITI: Geometrie 22

B2

Jednostranné pozitivni
britové desticky

Hrubovani

Pouziti pro pFeruSované fezy a / nebo

obrobky s okujemi
POUZITi: STANDARDNi MT geometrie

Stredni soustruzeni
Obecné soustruzeni a vyvrtavani
POUZITI: Geometrie MU

Dokoncovani
Neprerusované rezy, bez okuiji
POUZITI: Geometrie 22

Jednostranné negativni
britové desticky
Tézkeé soustruzeni

Velkd hloubka rezu a velikost posuvu < 0,8 mm
POUZITI: Geometrie SR

Tézké hrubovani

PouZiti pro prerusované fezy a / nebo obrobky
se silnymi okujemi

POUZIT: Geometrie 8

Hrubovani

Mirné pFerusovany ez, minimaini okuje
POUZITI: Geometrie 65

WWW.WIDIA.COM




WIDIAY

Vybér sorty britové desticky

3 Volba rezné rychlosti:

Pro urceni optimalnich pocatecnich podminek obrabéni pouZzijte

tabulku Feznych rychlosti a posuvu.

TN6010-TN6025 pro nerezoveé oceli
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Karbid s
poviakem

= tvrdsi sorta

odolnost proti opotrebeni

n Ocel

M Nerezovéa ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdormé slitiny
Tvrzené materidly

TN6010 — Dokoncovani a presné obrabéni.

TN8025 — Lehké az stredni soustruzeni nerezovych oceli, prerusované
i neprerusované rezy.

houzevnatost = mék¢i sorta

TN6025 — Narocné obrabéci operace.

Pocatecni doporuceni pro obrabéni oceli
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Oboustranné negativni Jednostranné pozitivni Jednostranné negativni
britové desticky britové desticky britové desticky
Hrubovani Hrubovani Tézké hrubovani
Stredni soustruzeni az hrubovani PoutZiti pro preruované Fezy a / nebo Pro preruSované fezy a/ nebo velké okuje nebo
s pozitivnim utvarecem trisky obrobky s okujemi pro aplikace s velkou hloubkou Fezu a vysokymi
POUZIT(: Geometrie SM POUZIT(: STANDARDNi MT geometrie posuvy

Stredni soustruzeni
PouZiti pro slabé preruSované rezy a / nebo
POUZITI: Geometrie AP

Dokoncovani
Neprerusované rezy, bez okuiji
POUZITI: Geometrie 22
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.. S POUZITI: Geometrie SR
Stredni soustruzeni

Obecné soustruzeni a vyvrtavani Hrubovani
POUZITI: Geometrie MU Mirné prerusovany ez, minimaini okuje

., POUZITI: Geometrie 65
Dokoncovani

Neprerusované rezy, bez okuji
POUZITI: Geometrie 22
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Vybér sorty britové desticky

WIDIAY

Systém vybéru nastroje WIDIA™ ve tfech krocich vam umozni snadny vybér
a pouziti nejvhodnéjsiho nastroje. Vybér je zalozen na rozdéleni do Sesti

materialovych skupin.

TN5105-TN5120 pro litiny

1 Vyberte geometrii britové desticky:

geometrii pro vasi aplikaci.

2 Vyberte sortu:
Urcete fezné podminky a vyberte spravnou sortu.

Podle hloubky fezu a velikosti posuvu, vyberte nejvhodné;si
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Karbid s

povlakem L

TN6010 — DokoncCovani a presné obrabéni.
TN5105 — Pro dokonCovaci operace Sedych litin.
TN5120 — Pro Sedé litiny a tvarnou litinu.
TN7115 — Sorty pro tvarnou litinu > GGG40.

Pocatecni doporuceni pro litinz
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Oboustranné negativni britové
desticky

Hrubovani
PouZiti pro prerusované fezy a/ nebo
POUZITI: Geometrie 5

Stredni soustruzeni
PouZiti pro slabé prerusované rezy a / nebo
POUZITI: Geometrie MA

Dokoncovani

NepreruSované rezy, bez okuji
POUZITI: Geometrie 22
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velikost posuvu (mm) fp —=—

Jednostranné pozitivni
britové desticky

Hrubovani

PouZiti pro prerusované rezy a / nebo

obrobky s okujemi
POUZITI: STANDARDNI geometrie MW

Stredni soustruzeni
Obecné soustruzeni a vyvrtavani
POUZITI: Geometrie MU

Dokoncovani
Neprerusované rezy, bez okuiji
POUZITI: Geometrie 41

houzevnatost = mékdi sorta
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WIDIAY

Vybér sorty britové desticky

3 Volba rezné rychlosti:
Pro urceni optimalnich pocatecnich podminek obrabéni pouZzijte
tabulku Feznych rychlosti a posuvu.

TN6010-TN6025 pro Zaruvzdorné slitiny

n Ocel

M Nerezovéa ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zéruvzdormé slitiny
Tvrzené materidly
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odolnost proti opotrebeni

Karbid s
poviakem

THM — Dokoncovaci soustruzeni.
TN6010 — Lehké soustruzeni.
TN6025 — Pro lehké a stredni soustruzeni.

TN8025 — Hrubovaci operace.

houzevnatost = mékci sorta

Pocatecni doporuceni pro Zaruvzdorné slitiny
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Oboustranné negativni
britové desticky
Hrubovani

Stredni soustruzeni az hrubovani

s pozitivnim utvarecem trisky
POUZITI: Geometrie SM

Stredni soustruzeni
PouZiti pro slabé preruované Fezy a / nebo
POUZITI: Geometrie 48

Dokoncovani

Neprerusované rezy, bez okuji
POUZITI: Geometrie 22
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Jednostranné pozitivni
britové desticky

Hrubovani

PouZiti pro prerusované rezy a / nebo

obrobky s okujemi
POUZITi: STANDARDNi CMT geometrie

Stredni soustruzeni
Obecné soustruzeni a vyvrtavani
POUZITI: Geometrie MU
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Geometrie britovych desticek

WIDIAY

Oboustranné negativni britové desticky

22

Pro dokoncovani,
zajistuji hladké a
presné povrchy. Velmi
dobré utvareni tfisek
zejména pri malych
hloubkéach rezu.

» Geometrie Wiper pro
dokoncovani v pripadé,
Ze je zapotrebi
dosahnout dobrého
opracovani povrchu pri
vysokych posuvech.
Prvni volba pro vysoce
vykonné dokoncovani.

Pro stredni soustruzeni.
Utvarec trisek s malym
feznym odporem. Vhodny
pro aplikace s riznou
silou trisky, jako je
tvarové nebo kopirovaci
soustruzeni. Dobra
rozmérova presnost. Pro
narocné obrabéni
mékkych a nerezovych
oceli.

Oboustranné britové
desticky se stredni
pozitivni geometrii.
Upraveny Uhel nastaveni
snizuje rezné sily a
zajistuje dobré utvareni
trisek v Sirokém
rozsahu posuvu.

Mw

Geometrie Wiper pro
lehkeé aZ stredni
soustruzeni za vysokych
posuvui. Dvojnasobny
i - posuv oproti kruhovym

8 britovym destickam pri
zaruceni stejného
povrchu.
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Oboustranné britové n 160
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nebo stfednim obrabéni

Geometrie pro stredni o
dokoncovani pri lehkém *
oceli. Niz8i zpétné sily M

diky upravitelnému dhlu
nastaveni. Zejména 2,0
vhodné pro slabé dily — —
néachylné k vibracim.
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Pro obrabéni na Cisto s
malymi hloubkami Fezu

a strednimi posuvy.
Stabilni Feznd hrana.
Optimalizované utvareni
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prerusované fezy, _ 20
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jsou Sedé, temperované E
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WIDIAY

Geometrie britovych desticek

Oboustranné negativni britové desticky
SL

Pro lehké nebo stiedni
hrubovani oceli, téZce
obrobitelnych slitin
titanu a hlinikovych
slitin. Viysoké pevnost
odolna velkym
deformacim trisek.

Urcené pro vnéjsi
kopirovani. Dosahuiji
dobrého utvareni tfisek
diky vyjimecnému
rozlozeni fezu, kde
ostatni sorty vytvareji
dlouhé trisky.
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Jednostranné negativni britové destiCky

65

Geometrie pro hrubovaci
soustruzeni s utvarecem
umoznujicim i stfedni
obrabéni. Pozitivni thel
Cela snizuje Fezné sily

a naroky na vykon stroje.
Vhodné pro oceli s
nizkou pevnosti a
nerezové oceli.

8
[T Stabilni feznd hrana
~ | pro nejvatsi priifezy
| 4 \ ~ trisek a nejvysSi ibéry
;ll' mfiteriélu. Plrov
‘ . preruované fezy a
aplikace s vysokymi
tlaky na Feznou hranu.
Hloubka Fezu az do 16
mm a velikost posuvu
do 1,6 mm.

n Ocel

M  Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materialy
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Pro stfedni obrabéni
tuhych materiald, jako
jsou slitiny na bazi
chromu a niklu.
Minimdlni ulpivani
materidlu na britové
destiCce.

Geometrie bez
utvarece pro obrabéni
litin. Pro dokoncovani
az hrubovani.

Pro lehké obrabéni
az lehké hrubovani.

0Odoln Fezna hrana
urcena pro nejvyssi
zatizeni pfi hrubovani
do hloubky Fezu a7 do
22,0 mm a posuvu az
do 2,0 mm.
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Geometrie britovych desticek

WIDIAY

Jednostranné pozitivni britové desticky

Ostra fezna hrana vhodna
pro dokonCovani. Dobré
utvareni trisky i pri
maljch tbérech. Vysoka
rozmérova presnost a
vysoka jakost obrobeného
povrchu. Britové desticky
s rohovym radiusem
0,2mm a presné
brousené ze vSech stran.

Zajistuji dobré utvareni
trisky pfi stfednim
obrabéni. Pozitivni
geometrie pro nizsi
fezné sily a spotrebu
energie. Vhodné pro
oceli s nizkou pevnosti
a nerezové oceli.

Stabilizovana rezna
hrana pro stfedni Ubéry
trisek Efektivni pri
operacich, které maji
vysoké pozadavky na
pevnost nebo prfi
operacich s
prerusovanymi rezy.

n Ocel

M Nerezova ocel
Litina
Nezelezné kovy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly
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Vhodné pro lehké az
stredni obrabéni. Nizké
na vykon stroje diky
pozitivnimu thlu Cela.
Dobré utvareni trisek
v Sirokém rozsahu.
Vhodné i pro obrabéni
litin s krétkou triskou.

Stfedni univerzaini
soustruzeni zahrnuje
hrubovéni se
strednim (bérem
trisky a dokoncovani
s malymi Gbéry
trisky.

hloubka rezu (mm)
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Geometrie britovych desticek

Kruhové pozitivni britové destiCky

soustruzeni. UrCené

RCMT/RCMX
Pro primé, Celni a
‘ . pro malé hloubky
\ L fezu a vysoké posuvy

kopirovaci
s a2 0 0,1 x D.

RCMT43
Y =
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< 4o / \7
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Jednostranné pozitivni britové desticky pro obrabéni hliniku

AL1

-

Pro soustruzeni
odlévaného hliniku,
lehkych slitin,
nezeleznych kova,
Zaruvzdornych
materialt, plasta,
plastdi se skelnymi
vlakny, laminatt

a keramiky.

AL3
.« Urcené pro ekonomické
“ obrab&ni hliniku,

L\ nezeleznych kovli a
plastul. Extrémné ostré
fezné hrany zajistuji
optimalni jakosti
povrchdl, nizké Fezné
sily a krétke trisky.
Dokoncovani oceli,
nerezovych oceli a
Sedych litin se sortou
HCK10.

n Ocel

M Nerezova ocel
Litina
NeZelezné kovy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly
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tvarové soustruzeni pri
hrubovani i dokonCovani.
Vhodné pro obrabéni
uhlikovych, legovanych a
nerezovych oceli. Rada
obsahuje:

posuvy
f<0,1xD

hloubka fezu
ap<04xD

Pro téZce obrobitelné
hlinikové slitiny s nizkym
obsahem kremiku,
tvarené a protlacované
hlinikové slitiny. Dosahuiji
optimalnich vysledkti na
tézce obrobitelnych
materidlech.
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Sorty a jejich popis WlDlAWW

Britové desticky

Povlaky umoznuji pouziti vysokych = ocei

reznych rychlosti a jsou urceny pro M  Nerezova oceli

dokoncovani a lehké hrubovani. Litiny
NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

HC-S25

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Velmi vysoka odolnost proti otéru. Lehké
obrabéni. UrCeno pro oceli a tvarné litiny pfi nepferusovanych fezech.
HC-P05
Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-TiCN-Al,04-TiN. Velmi otéruvzdorné.
Lehké a stfedni obrabéni. Pro oceli.
HC-P10
Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Dobry kompromis mezi odolnosti proti otéru
a pevnosti. Lehkeé a stredni obrabéni. Pro oceli.
HC-P15
Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,05-TiN. Dobra tuhost. Stfedni a t€zké obrabéni. Pro oceli.
HC-P25

WIDIAY T

»
»
S

TN7105

TN7110

Povlak Popis sorty 0510 15 20 25 30 35 40 45
o
o2 Povlakovany karbid. Poviak PVD — TiAIN-Al,0, na mikrozrmném karbidu. Lehké a stfedni obrébéni.
S Pro slitiny hliniku. N
=
HC-N10
- " y 8 Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,03. Vy$si odolnost proti otéru s delsi Zivotnosti n:_
\I\“ﬂ- ) pri vysokych Feznych rychlostech. Vyssi odolnost Fezné hrany proti vrubovému opotrebeni
W E pri prerusovanych fezech.
HC-K15
} g ) 8
%““\Q' e Povlakovany Karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,05. Lehke a stredni obrabént. Pro ltiny. n::_
O =
’ =
HC-K20
o M
S Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicendsobna nano vrstva. Lehké obrabéni. Pro ndrocné obrabéni
g legovanych a nerezovych oceli.
= s ||
HC-S10
Te] M
é 8 Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicenasobna nano vrstva. Lehkeé a stredni obrabéni. Pro naroCné
3 g obrabéni legovanych a nerezovych oceli.
- L

TN7115

TN7125
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Popis sorty 0510 15 20 25 30 35 40 45

%w\m‘- .

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,03-TiN. Nejlepsi feseni na vSech hrubovacich a tézkych
hrubovacich operacich, za mokra, za sucha stejné jako pri preruovanych a neprerusovanych rezech.

TN7135

HC-P35

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,03-ZrCN. Dobry kompromis mezi odolnosti proti otéru
a pevnosti. Lehkeé a stredni obrabéni. Pro austenitické oceli rady AISI 300.

TN8025

HC-M25

Nepovlakovany karbid. Mikrozrnny karbid s vysokou stabilitou Fezné hrany. Lehké obrabéni. Pro nezelezné
kovy a nekovové materidly.

HWK10

HF-N10

Nepovlakovany karbid. Mikrozrny karbid s vysokou stabilitou Fezné hrany. Lehké a sti'edni obrabéni.

Pro neZelezné kovy a nekovové materialy.
Nepovlakovany karbid. Vjime¢na vyvazenost tvrdosti, odolnosti proti opotrebeni, stabilitou Fezné hrany

a tuhosti. Lehkeé a stedni obrabéni. Pro litiny, nezelezné kovy a nekovové materily. Vhodné pri Spatnych
podminkéch obrabéni.
M

Nepovlakovany karbid. Stredni obrabéni. UrCeno pro oceli a tvarné litiny.

HWK15

A

HF-N15

HW-K15

T™

HW-P25

Sorta

Nepovlakovany karbid. Lehké a stredni obrabéni. Urceno pro oceli a tvarné litiny.
Pro pouZiti pfi nizkych Feznych rychlostech. Vhodné pii $patnych podminkach obrabéni.

TTR

HW-P35

Nepovlakovany karbid. Velmi otéruvzdorna sorta. Lehké obrabéni. Pro pouZiti pfi dobrych podminkach
obrabéni.

TTX

HW-P35

Cermet. Lehké obrabéni. Extrémné odolny proti opoti'ebeni pri vysokych reznych rychlostech. Ureno
pro oceli a tvarné litiny. Vhodné pro vysoké fezné rychlosti pfi dobrych podminkéch obrabéni.

TTI15

Michana (Cernd) keramika. Matrice Al,05 a TiCN. Dobra pevnost v kombinaci s vysokou odolnosti proti
otéru. Pro stedni dokoncovani a dokonCovani. Pro tvrzené Zelezné kovy a $edé litiny (dokonCovani).

Cw2015

CM-H10

Keramika na bazi nitridu kfFemiku. Vyjime&na pevnost. Hrubovani, véetné velmi pFerusovanych fez0.
MoZnost vysoce vykonného soustruzeni. MoZnost soustruZeni s nebo bez chladici kapaliny UrCeno pro
Sedou litinu.

CW5025

o

CN-K15

Keramika s whiskery s matrici Al,05 + SiCw. Kremikokarbidové whiskery s jemnozrnou strukturou
pFinaseji vynikajici pevnost pfi obrabéni Zaruvzdornych materidld a litin s vySsi tvrdosti.

kalll o
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Britové desticky
Systém katalogovych Cisel

Jak funguje systém katalogovych cCisel?
Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci.
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Tvar bfitové Uhel hibetu Trida presnosti Vlastnosti Velikost
desticky bFitovych
desticek
1 Tolerance jsou uvedeny pied
Sestihranna : Yo N
H 120° O A 3° :g\r::::v;?]zi:f hrany a 0Oznaceni délky metrické
e R ] L
Y
Osmihranna — mm CDRSTVW
0 O B = A ED:] 397 |S4 04 03 03 06 — —
M i i 4,76 |04 05 04 04 08 08 S3
== B i 556 |05 06 05 05 09 09 03
P Pé&tihranna Q AN G[:E[j 600 |- - 06 - - - -
108° B 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
cr | O W 7,94 |08 09 07 07 13 13 05
800 |- - 08 - — - -
14 4 T ’
Obly B i Re D REI‘DJ 9,52 |09 11 09 09 16 16 06
R = O — Q[ (| 1000 - - 10 - - - -
‘ 11,1111 13 11 11 19 19 07
D = B v [ 120]- - 12 - - - -
x‘_/ 12,7012 15 12 12 22 22 08
N | ~ B 0
S gg‘jem""a 14,2914 17 14 14 24 24 09
e / el H 15,8816 19 15 15 27 27 10
a Re D S 1600/ - - 16 - - — -
E \ c 17,46 |17 21 17 17 30 30 11
Trojuhelnikova ~—a 19,0519 23 19 19 33 33 13
T o A J 2000 - - 20 - - - -
— pecialni
2222 |22 27 22 22 38 38 15
A D: Teoreticky pramér vepsané konstrukcen 2500 = — 25 — — — -
C  Kosodéinik F 7 Kruznice britové desticky 9540125 31 25 25 44 44 17
D 80° el S: Tloustka .
o B:Viz,lidale nie 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
E -~ 3200 - - 32 - - - -
M se
30°
v 35° G S /
T
Trigon Tida Tolerance Tolerance Tolerance
80° i . ’ e s wan
W §rozé|’Fenymi A N 0 presnosti D B s
thly v rozich L 4. c +0,025 +0,013 +0,025
—_— H +0,013 +0,013 +0,025
L gg\;emové P 1 T E +0,025 0,025 0,025
T
G +0,025 +0,025 +0,013
e M Viz. tabulka velikosti britové destiCky +0,013
A Rovnobéznikova Uvedeno pro jiné thly
B i O hrbetu, pokud je U Viz. tabulka velikosti britové desticky +0,013
82 zapotrebi popis
N/K s
B12 WWW.WIDIA.COM



WIDIAY BFitové desticky

Systém katalogovych Cisel

Cartuse Inserlz
Pouzitim tohoto jednoduchého priivodce snadno : r
vyhledate potfebny ndstroj pro vasi aplikaci. o S ' I Sl 0
ma |, o . o o FNS
“CNMG120408FM .= = = - o

04 08 FM

Tloustka Rohovy Provedeni Rezna hrana Utvarec
radius “Re” britové desticky (volitelné) trisek
(volitelnée) (volitelné)
Rohovy FL F Ostréa
symbol tlou$tka symbol radius @[ [
mm mm mm mm

- 0,79 X0 0,04 E \
T0 1,00 01 0,1
01 11,59 02 0,2
T 1,98 04 0,4 L T \
——y—
02 2,38 08 08 \@\
03 3,18 12 1,2
T3 3,97 16 1,6 s ( Srazena a zaoblena

04 4,76 20 2,0
05 5,56 24 2,4
06 6,35 28 28 N
07 7,94 32 32
09 9,52 00 kruhovy
11 11,11 Mo radius
12 12,70

S dvojitym srazenim

Dvojita srazend a zaoblend

2 Ostry brit 18  Brou$ena zapichovaci 48 Stredni obrabéni oceli FL Lehké dokonCovani SL  Lehké dokonCovani
desticka “sife zapichu Hrubovani
3 Stfedni hrubovani 1,8 mm” 49 Stiedni obrabéni FM  Stfedni dokonCovani
nerezové oceli T
_ Lo ) L fedné osstra hrana
4 Stredni dokonCovani 22 DokonCovani FR Hrubé dokoncovani
65 Hrubovéni
5  Stredni hrubovani 25  Brou$ena zapichovaci FW  DokonCovaci SP  Lehkeé hrubovani
desticka “Sife zapichu 67 Stredni hrubovani fazetka Wiper materialdi s pevnosti
8  T&zké hrubovani 2,5 mm” do 950 N/mm?
AP Obrabéni na Cisto HP T&ké hrubovani
11 Brou$ena zapichovaci . , materilt s pevnosti o .
desticka “sife zapichu 2l ATOr S ALl Univerzalni nad 950 N/mm? SR Extrémni hrubovani
11 mm’ desticka “Sife zapichu
! 29 mm* AL2  Ostry biit o o T Negativni fazetka
MU Stredni univerzalni
13 ;:‘I’e'z‘::‘cfﬁigﬁr:;e"' 41 Lehké dokon&ovani AL3  Velmi pozitivni
WRTETE MW StFedni obrab&ni
43  Stredni dokoncovani s Wiper

16  Pro stfedni obrabéni cT

“ o Kopirovaci soustruzeni
Zeleznicnich kol

EN95 T&zké hrubovani RRP  Pozitivni geometrie
pro obrabéni
Zeleznicnich kol
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