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Viyvrtavani malych otvorti  Nastroje s vyménnymi bfitovymi
destickami pro vnitini praméry

Rada miniaturnich vyvrtavacich ty¢i WIDIA™ pFinasi pfesné nastroje od prméru 1,57 mm. Tyto
ekonomické, vymeénné britové desticky jsou dodavany v kombinaci s ocelovymi i karbidovymi
drzaky a jsou idedlnim reSenim pro Sirokou radu aplikaci, vCetné presného dokonCovani
malych otvora.

Vyvrtavaci tyCe s 80° diamantovymi
britovymi destickami

* Nastrojové drzaky od velikosti 4,0 mm pro Nastrojové drzaky pro
vyvrtavani otvorli o primérech >4,57 mm. zavitovani a zapichovani
e Pozitivni geometrie Cela pro snadné fezy o . " o
a lepsi jakosti povrchi. ° :nzc;p:h\éyrzﬁna britovych destiCek pro zavitovani
zapichovani.
., , . L e Zavity od rozteCe 48 TPI, 1,3 mm TP (roztec).
e Skladem v ruznych sortach pro vyvrtavani

rGznych typt materialdi e Moznosti zavitovani a zapichovani v otvorech
od priméru 6,91 mm.

¢ \lynikajici, bezkolizni odvod tfisek.

—
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MultifunkCni nastroje — zapichovani Bfitové desticky jsou dostupné v riznych
a zavitovani stejnou vyvrtavaci tyci. provedenich a sortach vcetné pajeného
polykrystalického diamantu pro pokryti

v8ech obrabécich operaci.

Britové desticky s radiusem Spicky

0,05 mm; bfitové desticky s toleranci

0,005 mm. —— Moznost vybéru vysoce
kvalitnich ocelovych nebo
karbidovych stopek s vnitfnim
rozvodem chladici kapaliny.

Vyvrtavaci tyCe s trojuhelnikovymi bFitovymi destickami
¢ Pozitivni geometrie Cela pro vyvrtavani otvord o primérech >6,98 mm.
¢ Konstrukce pro snadnéjsi odvod tfisek.

¢ Skladem ve vSech sortach, vetné bfitovych desticek s pajenymi
diamantovymi a CBN bfity.

* Upinaci stopky od 6,0 mm pro vyvrtavani otvort

o primérech >7,06 mm.
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Priivodce vybérem nastrojti W|D|A
Vybé&r spravné vyvrtavaci tyce pro malé otvory CIRCLE

Nejkomplexnéjsi reSeni vyvrtavani na svété

DuvéFujte komplexni Fadé vyvrtdvacich nastrojti WIDIA™, Ze spini véechny vase Konstruujeme pouze NEJLEPS! wyvrtdvaci néstroje garantujicf kratsf vyrobni asy,
néro¢né vyrobni pozadavky. Pro jakoukoli vasi aplikaci si mUzete byt jisti tim, 7e vynikajici vysledky a prekonavajici konkurenéni nastroje.
v nasem snadném privodci naleznete spravné Feeni.

Nastroje s vyménitelnymi RadyA/B Quadralock™ Karbidové vyvrtavaci tyce
britovymi destickami

LR fl“ ' I

Zvolte spravny vyvrtavaci systém malych otvoru pro vasi aplikaci

1 Vyberte nastrojovy systém podle velikosti vyvrtavaného otvoru (Dmin). B Nastroje s vyménitelnymi bfitovymi destickami
POZNAMKA: Vhodna vyvrtavaci tyc musi mit nejvétsi minimalni vyvrtdvany pramér mensi nez B Rady A/B
primér vyvrtavaného otvoru. B Quadralock
I Karbidové vyvrtavaci tyce

Vyvrtavani

minimalni vyvrtavany vysoky vykon € D bézny vykon
prumér (Dmin)

Quadralock ______ Karbidové

Rada A vyvrtavaci tyce

e

Nastroje s vyménitelnymi f ada B
bfitovymi destickami
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VM Pruvodce vyberem nastroju
CIRCLE \Vybé&r spravné vyvrtavaci tyce pro malé otvory

Kopirovani

minimalni vyvrtavany vysoky vykon 4 D bézny vykon
prumér (Dmin)

Quadralock” Rada A

Rada B

10 Nastroje s vyménitelnymi
1 bfitovymi destickami

Zavitovani

minimalni vyvrtavany vysoky vwkon 4 P bézny vykon
prumér (Dmin)

Karbidové

Quadralock Rada A vyvrtavaci tyce

Nastroje s vyménitelnymi
9 britovymi destickami

Zapichovani

minimalni vyvrtavany vysoky vykon € P bézny vykon
prumér (Dmin)

Quadralock Rada A

Nastroje s vyménitelnymi
bfitovymi destickami

Karbidové vyvrtavaci tyCe

POZNAMKA: Vhodna vyvrtavaci tyc musi mit nejvétsi minimalni vyvrtavany primér mensi nez primér vyvrtavaného otvoru.
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Priivodce vybérem nastrojti WlDlA
Vyb&r spravné vyvrtavaci tyCe pro malé otvory CIRCLE

Urcete obrabény material a prislusny typ britové destiCky

2 Zvolte vyvrtavaci tyc (D). Small Hole Boring Bars for Tuming mﬁ
A Vyberte velikost stopky (D) podle Clamiping System 5 » Carbide CIRCLE
moznosti upinani stroje. V3 . T
P —_— K
B Urcete hloubku vyvrtavani (délku
vylozeni vyvrtavaci tyce z drzaku). i oY | e b &0
Vynasobte pramér tyce 4. Pokud je 1. .
hloubka vyvrtavani mensi, pouzijte 3 . o
ocelovou ty¢. Pokud je hloubka
vyvrtavani vétsi nez 4:1, pouzijte
karbidovou ty¢. Pouzijte L1 nebo L4 nEChs c A B
pod]e}ypu \!yb(ane tyCe. (Maximalni - T e Wl w e — e
mozna vylozeni naleznete v tabulce ot hared
na strané 126.) Pro néstroje s e CoBNS0n I W ED| M 6% L |19038) U0 00 ko l Db l GOt ™
vyménnymi britovymi destickami m f:::ﬁ N g W it g:: .
prejdete ke kroku 3. Pro vsechny p— “ceawiion. || [am | sewa o || iR ee i ] oS | g W
ostatni nastrojové systémy prejdéte P CORMY ISR ™~ 59 Em gm [iouse| vee oo sp | cooseime .
primo ke kroku Cislo 4. =N COBMETRIER % [[500| S8 &M 0P |ML60| V09 00 &0 0 54T celi. T
IR I ¥ fem » &l LT | e W 5 ST =41 L
C Urcete ihel nastaveni (KRI).
Nulovy thel nastaveni je pouzivan v
pfipadé, Ze je pozadovana maximaini
tuhost. Unel nastaveni se maze lisit
podle konkrétnich podminek, jako je
napfiklad vyvrtavani slepych otvoru.

3 Urcete nejvhodnéjsi utvarec trisky pro W
S Small Hole Boring Chipbreaker Geometries WIDIA
Prehled vhodnych geometrii utvarece
tFisek pro vyvrtavani malych otvort Single-Sided, Positive Inserts
naleznete na strané C30-C31.
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4 Urcete nejvhodnéjsi sortu karbidu pro i
obrabé&ny material. Grades and Grade Descriptions WIDIA
Small Hole Bonag CIRCLE
) Lo . P® Cixilinigis piimada togh-ssed
Prehled sort karbidu s jejich popisem = -1-\? i capabibty Bl are angneed ';. i
naleznete na strané C32-C33. "“,’ T . E -
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M Pruvodce vybérem nastroju
CIRCLE \Vybé&r spravné vyvrtavaci tyce pro malé otvory

UrcCete obrabény material a prislusny typ britové desticky

5 Vyberte vhodny typ britové desticky
v zavislosti na tvaru, sorté a geometrii. Small Hole Boring Positive Inserts
2. It
"J; ‘__j.- vl ! 1 ! & bt rhors
- —_ ] L A
nCOHE
B0
% =] e L] A i
agr 1) "] [RT] 3]
COBRATN J ABr £1-] Ll e F A ]
COHREATT (] [ it ]
COHERLT (i) im i = Al L4 i L
o 1 T — 8 -5 H_l_[“[j‘]
. comows  |w o e aw 34 om  [|f[]]]]]]sfe
s, [ ey s I g . T e
= " lo] s
] ]
B EDHH-RL
50
%w B L9 i il i 1=t
COHHELT ORI | s aim L} (&1 ] (K} ] | | [ -'Ii !I|'| | | [ |
CIMHLATTAR [ 1 e t
L Pl
T cowwai (T .
- - A
e [N oy s 4 AT . WO e gy et a B R o Y O M
6 Urcete pocatecni reznou rychlost e
a posuvy. WIDIA/ Speed and Feed Chart
L L CIRCLE A/ Saries Inserts « Metric
A Na zakladé sorty a geometrie rezné .
hrany urcete pocatecni velikost L]
posuvu (fz) a Fezné rychlosti (vc). idateriai ey Cufing Spend » v rman
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TyCe pro vyvrtavani malych otvort

WIDIAY

Systém katalogovych €isel CIRCLE
Jak funguje systém katalogovych cCisel? St e o i s wio
Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu. S -
Pouzijte nasledujici sloupce a prislusné obrazky k snadné identifikaci. 9
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Typ stopky

)

S = ocelova ty¢

QD

(s vnitfnim rozvodem chlazeni)

L)

C = karbidova ty¢

N\

(s vnitfnim rozvodem chlazeni)

B
Vlyvrtavaci ty¢

C
Vnéjsi ty¢ pro
srazeni hran

|
Vniteni tyc pro
zavitovani

M
Vnitini tyC pro
zapichovani

Znaceni typu tyce

Jednotky Tvar britové
desticky
(volitelné)
M = Metrické

(o)

Excentricka
vyvrtavaci ty¢

©-)

P

Kopirovaci ty¢

R
Ty pro zpétné nebo
opacné srazeni

@y
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Tyce pro vyvrtavani malych otvoru
Systém katalogovych Cisel

Gmait vcte Baring ars for Tuming. wiDlA -
Larmgrg b= 1 v OR0E
-
Pouzitim tohoto jednoduchého pruvodce snadno I
vyhledate potrebny nastroj pro vasi aplikaci "
LR=
o s——— % _§_Gww W ¥ T ST —
SRCTET T
Primér Pramér Pomér délky a Uhel nastaveni Provedeni
hlavy stopky hloubky znacen jako “KRI” nastroje
znacen znacen znacen jako “L1/L4” pro metrické tyce a
jako “D2” jako “D” “KRA” pro vpalcove’
rozméry.
7 = 6,60mm 4 = 4,00mm Vyvrtavaci hloubka pro 0 = 90° R = Pravostranné
8 = 818mm 5 = 500mm stupfiovité tyce Pouzito pro zavitovaci/
8,20 mm 6 = 6,00mm Zvitovaci hioubka pro zapichovaci tyce L = Levostranné
10 = 978mm 8 = 800mm zévitovaci tyCe 3 - o3
13 = 12,70mm 10 = 10,00 mm Cekovd 6k b 5 - g
12,95 mm 12 = 12,00 mm s vélcovou stopkou 7 - g7
45 = 457mm 16 = 16,00mm X
48 = 480 mm 225 = 675
2. = 516mm 12 = 1270mm 0o
58 = 530mm 19 = 19,05 mm ©o= W
64 = 6,60mm 22 = 22,23mm w = & Pravostranna
66 = 6,55mm 25 = 2540 mm vyvrtavac tyé
6,60 mm 32 = 31,75mm
2 = EUEem 38 = 38,10 mm .
950 = 9,50mm 48 = 47,63mm L
99 = 991mm 59 50,80 mm < 60° U
159 = 1588 mm 63 63,50 mm R
*Polotovary maji prameér 64 64,00 mm
hlavy stejny jako priimér 76 = 76,00 mm
stopky. 79 79,38 mm .
100 = 100,58 mm/101,50 mm/ 74 ° 7
101,60 mm 90° &
102 = 101,60 mm
127 = 127,00 mm
152 = 152,00 mm/152,40 mm
’ 178 = 177,80 mm/179,90 mm ‘/ .
ARSI 93° Levostranna
254 = 254,00 mm Wrtavaci
Pramér hlavy
95°
A0
95° U L
, 0
Pramér /4_&;00 17 L ‘ s -
\AO stopky ‘) o7° @

POZNAMKA: Plati pouze u stupriovitych tyci.
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