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Quadralock™

Vlysoce presné nastroje pro vnitfni soustruzeni

Nastrojové drzaky a vyménné vyvrtavaci tyCe se snadnou a rychlou vyménou pokryvaji fadu
aplikaci pfi obrabéni vnitfnich pramértd a dovoluji pouziti jednoho nastroje pfi dosaZeni maximalni produktivity.

Unikatni vyménné vyvrtavaci tyCe systému Quadralock™ pro vnitfni soustruzeni mohou byt upnuty

ve CtyFech rlznych pozicich a umoziuiji tak pouZiti jak na konvencnich strojich, tak na dlouhotoénych
automatech. Vynikajici vykonnost, rychla a snadna vyména nastroje je zarucena diky toleranci vyvrtavacich
tyCi v rozsahu +0,013 mm.

Extrémné presné nastroje Quadralock

Vlastnosti:
e Pevny doraz pro presné a opakovatelné nastaveni fezné hrany.
e Pfesné provedeni liZka vyvrtavaci tyCe zajistuje bezpecné upnuti.

e \/-drazky a dorazy pro snadné&jsi vyménu.

Vyhody:
e V/nitfni rozvod chlazeni s vystupem pfimo na feznou hranu.
* Polohovani nastroje po 90°.

¢ Vhodné pro vyvrtavani, zapichovani, kopirovani a zavitovani.

Vyvrtavani Zapichovani Kopirovani Zavitovani
Vyvrtavani od Zapichovani v Kopirovani v otvorech od Zavitovani v otvorech od
pruméru 0,25 mm. otvorech od 2,79 mm. 1,57 mm. 2,54 mm.
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Nastroje pro malé otvory Quadralock
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Quadralock™ WlDlA%

Systém katalogovych €isel CIRCLE
Vyvrtavaci tyC Quadralock o -

Systém znaceni =

~ MTMMago = = s S mE S

MTM M 8 40

Quadralock Typ Stopka Délka
Vyvrtavaci systém Pramér

je znacen jako “D”

je znacena jako “L”

M = Metrické Metrické Metrické
8 = 8,00 mm 40 = 38,1 mm
10 = 10,00 mm 100 = 101,6 mm
12 = 12,00 mm 127 = 127,0 mm
16 = 16,00 mm
22 = 22,00 mm
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WIDIAW Quadralock™

CIRCLE Drzaky nstroju pro malé otvory
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Objednaci Cislo Katalogové cislo D D2 L L1 A vyvrtavaci tyCe kli¢ S
3896202 MTMM840 8,00 12,95 38 19 3,00 MSM46 2mm g
3896198 MTMM1040 10,00 12,95 38 19 3,00 MSM46 2mm (@]
3896200 MTMM1240 12,00 12,95 38 19 3,00 MSM46 2mm b
3896199 MTMM12100 12,00 12,95 102 19 3,00 MSM46 2mm cg
3831788 MTMM16100 16,00 12,95 102 19 3,00 MSM46 2mm 3
3896201 MTMM22127 22,00 12,95 127 19 3,00 MSM46 2mm o
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Sorty a jejich popis

Britové desticky Quadralock™
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M Nerezova oceli
Litinay
NeZelezné materialy

Povlaky umoznuji pouziti vysokych
reznych rychlosti a jsou urceny pro
dokoncovani a lehké hrubovani.

Zaruvzdormé slitiny
Tvrzené materialy

Povlak

Popis sorty 05

CM1

HW-S25

10 15 20 25 30 35 40

Nepovlakovany karbid. Velmi pevny, ultra jemny nelegovany substrat. Pro obecné obrabéni ocel,

nerezovych oceli, Zaruvzdornych materiél, titanu a neZeleznych kovt. Nejlepsich vysledkil

dosahuije pri nizkych Feznych rychlostech a je schopna zvladnout prerusované rezy a vysoké
posuvy. PouZijte v pfipadé, Ze C2, C3 nebo C25 nevyhovuje z hlediska vystipovani fezné hrany

nebo praskani.

Sorta

CG5

HC-S25

Sorta s PVD povlakem TiN. Cisty substrat s 9,5% obsahem Co. Submikronova zritost. Pro obecné
obrabéni oceli, nerezovych oceli, Zaruvzdornych material(, titanu a nezeleznych kovd. Nejlepsich

vysledkl dosahuje pfi nizkych Feznych rychlostech a je schopna zvladnout prerusované fezy a
Vvysoké posuvy.
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WIDIA Rezné podminky

CIRCLE BFitové desticky Quadralock™
. .
ANSI IS0 513 | VDI 3323
Materialova skupina Rezna rychlost ¢ Vc m/min
min Start max min Start max min Start max min Start max
65 [ CBN6 CPD1
1 105 130 155 65 80 100
2 80 100 120 50 65 75
3 65 75 90 40 50 60
4 70 % 105 45 55 65
5 55 65 80 35 40 50
6 85 105 125 55 70 80 -
7 55 70 85 40 45 55 <
8 55 65 80 35 40 50 NS
9 45 55 65 30 35 45 .g
10 75 % 115 50 60 75 o
11 50 60 75 35 4 45 Q
12 75 95 115 50 60 75 2
131 65 80 95 40 50 60 qN)
132 50 60 70 35 40 45 2
ap [mm] 0,02 = 0,20 0,02 = 0,20 °
f [mm/ot.] 0,07 = 0,02 0,07 — 0,02 o3
65 [0 CBNG CPD1 °
141 75 95 110 55 70 85 2
M 142 60 75 90 45 55 65 o
143 70 85 100 50 65 75 K=
144 45 55 65 35 40 45 ~‘>’.
g
65 [ CBNG CPD1 ‘€
75 % 110 55 70 85 \@©
50 65 75 40 50 60 %
80 100 120 65 80 9% T
55 65 80 40 50 60 2,
100 125 145 75 95 115 >
55 70 85 45 55 65
65 [ CBNG CPD1
405 505 605 405 505 605 855 1070 1285
245 305 365 25 305 365 735 915 1100
405 505 605 405 505 605 685 855 1025
245 305 370 25 305 370 540 675 805
= = = 70 % 105 370 460 550
145 180 215 105 125 155 330 415 495
135 170 205 100 125 150 320 400 480
145 180 215 105 125 155 330 415 495
= = = = = = 345 430 515
— — — — — — 330 415 495
65 oM CBNG CPD1
35 40 45 65 80 %5
25 30 35 45 55 70
25 35 40 50 65 75
20 2 30 40 45 55
20 25 30 40 50 60
35 40 50 30 35 45
25 35 40 25 30 35
65 oM CBNG CPD1
110 140 165
105 130 155
100 125 150
90 110 135
WWW.WIDIA.COM C65



Quadralock™ WlDlA%

Systém katalogovych Cisel CIRCLE
Vyvrtavaci ty¢ Quadralock wioia o
Systém znaceni vyvrtavacich tyci - . =

< MB125625R

MB 125 625 R

Typ vyvrtavaci tyCe Minimalni pramér Hloubka vyvrtavani, Sifka Provedeni
vyvrtavani zapichu, vyvrtavaci tyce
je znacen jako “D min” Ploska na zavitu

jsou znaceny jako “L4, W”

MB = Vyvrtavaci 010 = 0,25mm Hloubka vyvrtavani R = Pravostranné
030 = 0,76mm 062 = 1,58mm L = Levostranné
062 = 1,58mm 187 = 475mm
094 = 239mm 281 = 7,14mm
125 = 3,18 mm 312 = 7,93mm
156 = 3,96 mm 375 = 9,53mm
500 = 12,70 mm
MG = Zapichovaci 625 = 1583 mm
(pouze pro provedeni MG a MT) 875 = 2223mm
095 = 2,79mm
125 = 3,56 mm .
w - s <
030 = 0,76 mm
040 = 1,02mm
MP = Kopirovaci 050 = 1,27 mm
Zavit
(pouze pro MT)
60F2 = 0,05

srazeni na 60° zavitu

MT = Zévitovaci
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WIDIAW Quadralock™

CIRCLE Karbidové vyvrtavaci tyce

. m ,,,,,,, A% P[0

NIV M| Je|o

Re 2,5° ® prvni volba m ole

Dmin = O alternativni volba N cle] [e
KN s 1 908
\ L4 ﬂ d
85° L
EMB

ol=|SlE] S

=
Katalogové &islo ISO D min L4 L F Re 3|3/8|8 S
Pravostranné ‘5
MBO010062R 0,25 1,58 20,57 0,09 0,03 ol® o
MBO030187R 0,76 475 21,26 0,34 0,03 oo G
MB062187R 1,58 5,41 21,92 0,66 0,05 N0 .
MB062312R 1,58 7,93 24,44 0,66 0,05 oo °g
MB094281R 2,39 7,14 23,65 1,04 0,05 0 9
MBO094500R 2,39 12,70 29,21 1,04 0,05 ole °
MB125375R 3,18 9,53 26,04 1,45 0,10 ole® £
MB125625R 3,18 15,88 32,39 1,45 0,10 oo >
MB156500R 3,96 12,70 29,21 1,85 0,10 ol® ©
MB156875R 3,96 22,23 38,74 1,85 0,10 oo §
Levostranné \g
MB010062L 0,25 1,58 20,57 0,09 0,03 oo &
MB030187L 0,76 475 21,26 0,34 0,03 0 L
MB062187L 1,58 5,41 21,92 0,66 0,05 00 2,
MB062312L 1,58 7,93 24,44 0,66 0,05 ol® >

MB094281L 2,39 7,14 23,65 1,04 0,05 oo

MB094500L 2,39 12,70 29,21 1,04 0,05 0

MB125375L 3,18 9,53 26,04 1,45 0,10 ole

MB125625L 3,18 15,88 32,39 1,45 0,10 ole

MB156500L 3,96 12,70 29,21 1,85 0,10 oo

MB156875L 3,96 22,23 38,74 1,85 0,10 0
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Quadralock™ WlDlAW

Karbidové vyvrtavaci tyce CIRCLE
P e|lO
M elo
Dmin @ prvni volba K ole
}: /S — / O alternativni volba N ole| |e
T W tCD S ®(O
L4 H d
MG L
©|~
8=5|5|8
Katalogové Cislo ISO D min L4 L F CcD w = EEE)
Pravostranné
« MG095030R 2,79 7,93 24,44 1,17 0,76 0,76 o
8} MG125040R 3,56 9,53 26,04 1,55 0,89 1,02 o
% MG156050R 4,45 12,70 29,21 1,93 1,27 1,27 o0
S Levostranné
g MG095030L 2,79 7,93 24,44 1,17 0,76 0,76 LK)
g MG125040L 3,56 9,53 26,04 1,55 0,89 1,02 e
L4 MG156050L 4,45 12,70 29,21 1,93 1,27 1,27 eole
°z
o
>
e
o =0 &
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\g Dmin 3>
© j R ) W — T
£ I Ve
N\ t
g RE% cb
! S L4
& u MP 38 L
:
> Katalogové Cislo ISO D min L4 L F CcD Re
Pravostranné
MP062187R 1,58 4,75 21,26 0,66 0,43 0,10 o
MP094281R 2,39 7,14 23,65 1,07 0,71 0,10 o0
MP125375R 3,18 9,53 26,04 1,45 1,02 0,20 o0
MP156500R 3,96 12,70 29,21 1,85 1,27 0,20 o0
Levostranné
MP062187L 1,58 4,75 21,26 0,66 0,43 0,10 LK J
MP094281L 2,39 7,14 23,65 1,07 0,71 0,10 LK J
MP125375L 3,18 9,53 26,04 1,45 1,02 0,20 o0
MP156500L 3,96 12,70 29,21 1,85 1,27 0,20 o0
w
Dmin ‘
[ +
? Y CDJ
o0 L4
EMT L
|
Katalogové Cislo ISO D min L4 L F CD w TP min TP max
Pravostranné
MT09560F2R 2,79 7,93 24,44 1,17 0,56 0,05 0,50 0,80 o
MT12560F2R 3,56 9,53 26,04 1,55 0,69 0,05 0,50 1,05 o
MT15660F2R 4,45 12,70 29,21 1,93 0,81 0,05 0,50 1,27 o
Levostranné
MT09560F2L 2,79 7,93 24,44 1,17 0,56 0,05 0,50 0,80 o
MT12560F2L 3,56 9,53 26,04 1,55 0,69 0,05 0,50 1,05 o0
MT15660F2L 4,45 12,70 29,21 1,93 0,81 0,05 0,50 1,27 eoe
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VM Prislugenstvi k ty¢im pro vyvrtavani malych otvoru
CIRCLE

B Sroub vyvrtavaci tyce

Objednaci Cislo Katalogové Cislo ISO Torx/$estihran vnitini zavit
2840098 MSM46 2mm M4X0.7
2892513 BS832 5/64 #8-32
2840186 AS832 5/64 #8-32
2823227 SC30 T10 #4-40
2823203 STM31 T15 M3.5 X 0.6
2832641 CT15 T16 #1-72
2820981 LTM16 T5 M2X0.4
2832647 cci1 T6 #1-72 5
2832635 CT11 T6 #1-72 5
2832655 CCo9 T6 #1-72 2
2825948 QTM26 7 M2.5X0.45 _g
2825941 QTM20 1 M2.5X0.45 9
2830477 FC11 T7 #2-56 ©
2828337 GT21 17 #2-56 E
2830471 FC14 T7 #2-56 S
2826005 Qci5 T8 #3-48 &
2826031 QC26 T9 #4-40 §
2826038 Qc21 T9 #4-40 o
o
B Klice g
50
Objednaci Cislo Katalogové Cislo ISO Torx/$estihran 2
2840174 AKEY 5/64 x
2840094 MKEY 2mm %
2823182 SKEY T10 S
2823189 STKEY T15 g0
2828318 GTKEY T5 w
2832628 CKEY 6 o
2830492 FKEY T7 °
2825952 QTKEY 7 °2
2825073 Q8KEY T8 4
2825982 QKEY T9 °
£
©
u Bity =
€
Objednaci Cislo Katalogové cislo ISO Torx/Sestihran k=
2840089 MBIT 2mm 'S
2823236 SBIT T10 ‘jé
2823196 STBIT T15 3
2828324 GTBIT T5 >
2832661 CBIT T6
2825963 QTBIT T7
2830497 FBIT T7
2825964 Q8BIT T8
2826045 QBIT T9
B Kliny
Objednaci Cislo Katalogové Cislo ISO
2840192 AW250
2836024 BW312
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