Biitové desticky pro obrabéni hliniku WIDIA%
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D1 ® prvni volba m
f O alternativni volba IN[e[e]e
B CCGT-AL1
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c Katalogové Cislo 1ISO D L10 S Re D1 ITT
= CCGT060202AL1 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 oo
c CCGT060204AL1 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 oo
’3 CCGTO09T302AL1 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 °
‘© CCGTO9T304AL1 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 LK
'8 CCGTO09T308AL1 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 oo
o CCGT120402AL1 12,70 12,90 4,76 0,2 5,50 °
Q CCGT120404AL1 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 LK
_@ CCGT120408AL1 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 e
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s*cE) Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
m CCGT060202AL2 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 o
° CCGT060204AL2 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 °
§' CCGTO09T304AL2 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 o
Y CCGTO09T308AL2 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 °
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hm Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1
0 CCGT060202AL3 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 o |o
CCGT060204AL3 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 o |o
CCGTO09T302AL3 9,53 9,67 3,97 0,2 4,40 °
CCGTO09T304AL3 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 e |
CCGTO09T308AL3 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 o
CCGT120402AL3 12,70 12,90 4,76 0,2 5,50 °
CCGT120404AL3 12,70 12,90 476 0,4 5,50 e |
CCGT120408AL3 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 e |
B CNGM-AL1
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
CNGM190612AL1 19,05 19,34 6,35 1,2 7,93 °
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WIDIAW Biitové desticky pro obrabéni hliniku

® prvni volba m
O alternativni volba N[ ee]e
B DCGT-AL1
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Katalogové Cislo 1ISO D L10 S Re D1 IT|T c
DCGT070202AL1 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 o0 =
DCGT070204AL1 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 ol =
DCGT11T302AL1 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40 ol ’8
DCGT11T304AL1 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 ol ‘©
DCGT11T308AL1 9,63 11,63 3,97 0,8 4,40 o0 '8
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B DCGT-AL2 5
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Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 [)]
DCGT070204AL2 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 ° g
DCGT11T304AL2 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 ° 8
DCGT11T308AL2 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 ;‘E
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B DCGT-AL3 o]
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Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 []
DCGT070202AL3 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 ° ° g
DCGT070204AL3 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 ° ° S
DCGT11T302AL3 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40 ° -g
DCGT11T304AL3 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 ° E
DCGT11T308AL3 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 °
B RCGT-AL1
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
RCGT0803MOAL1 8,00 - 3,18 - 3,40 o0
RCGT1003MOAL1 10,00 - 3,18 - 4,40 °
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/@\ @ prvni volba K]
N o alternativni volba IN[e[e]e
Re 110=D S|
B SCGT-AL1
olo|w
= 552
E Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 2 T
= SCGTO09T304AL1 9,63 9,53 3,97 0,4 4,40 °
e SCGTO09T308AL1 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 °
’3 SCGT120408AL1 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 o
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S
'ﬁ Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
)] SCGT120408AL3 12,70 12,70 4,76 0,8 5,50 °
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g Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
T TCGT110202AL1 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 °
‘g TCGT110204AL1 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 °
_9 TCGT16T302AL1 9,53 16,50 3,97 0,2 4,40 °
E TCGT16T304AL1 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 °
TCGT16T308AL1 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 o
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D1 Ml
@ prvni volba m
O alternativni volba N[ e|e]e
B VCGT-ALA1
o|o|w
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Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1 I|T(T c

P VCGT110302AL1 6,35 11,07 3,18 02 280 [o]e =
- VCGT110304AL1 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 o =
VCGT110308AL1 6,35 11,07 3,18 0,8 2,80 o ’8

VCGT160404AL1 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 o0 ‘E

VCGT160408AL1 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 ° '8

VCGT160412AL1 9,53 16,61 4,76 1,2 4,40 ° o)

—
VCGT220530AL1 12,70 22,14 5,56 3,0 5,50 o o
<
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mVCGT-AL3 9
0

Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 8

VCGT110302AL3 6,35 11,07 3,18 0,2 2,80 o )t‘

VCGT110304AL3 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 ° CE

VCGT160404AL3 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 ° o N
VCGT160408AL3 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 L ° ;‘

VCGT160412AL3 9,53 16,61 4,76 1,2 4,40 ° ° ’_g

VCGT220530AL3 12,70 22,14 5,56 3,0 5,50 ° ° 3
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