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Oboustranné rohove frézy ® VSM490™-15

Rada fréz WIDIA™ Victory™ pro rohové frézovani (fada VSM) je navrzena zejména pro dosazeni vynikajicich
povrch{l a vy&ich dbérd materidlu pii rohovém frézovani. Rada VSM490 diky své unikatni konstrukci
umozriuje pouZiti nastroje ofi vicenasobnych priichodech (sestupech) s vyjimecnymi vysledky. VSM490-15
je mozné pouZzit pro Sirokou fadu materiald: oceli, litiny, nerezové oceli a titan od hrubovani po dokoncovani.

Vlastnosti a vyhody

* Silné oboustranné britové desticky se &tyimi I?T\1/§tgl’eiglrgT)t:ioergm)\\/lg?‘?g;gvtélyn?y
feznymi hranami.

e \lysoce pozitivni geometrie pro nizké fezné sily. ‘

* Vlynikajici jakost stén a povrch(. | |

* P¥i opakovanych prlichodech povrchy -ML -MM
bez “schodd”.

Qv [ J ] Qv

Prvni volba pro nerezové Prvni volba pro VSM490

oceli. Nizsi fezné sily. zejména obrabéni oceli.

Dokoncovani / snizujici se fezna sila
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Vyuziti vice rohovych MozZnosti frézovani po
radius. vrstvach diky unikatnimu
tvaru VBD.

Frézovaci téleso s ucinnym
Hloubka fezu az vnitfnim pfivodem chladiva.

15 mm (0.59").

VSM490™-15  Nepiekonatelna vykonnost pfi
rohovém frézovani Inovativni feznd geometrie
zajistuje vynikajicl jakost
5 povrchl stén i dna.
¢ Reseni “bez schodd”.

* Bez nerovnosti pii obrabéni stén v rliznych krocich.

Konkurencni nastroj » Jakost stén VSM490-15 e Jakost stén
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Tradi¢ni nastroje jsou zkonstruovany VSM490-15 minimalizuje vznik stop.

pro dosazeni 90° stén, ale vykazuiji P¥i zvySovani jakosti stén a eliminaci

nizkou vykonnost obrabéni stén pfi druhého nastroje se produktivita

vicenasobnych prichodech. vyznamné zvysuje.
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15

Stopkoveé frézy se zavitovou stopkou

* Viynikajici jakost stén a povrcha.

* ReSeni “bez schod(”. Skute&né 90° stény pfi vicenasobnych

priichodech a pfesnych aplikacich.

¢ Rubustni konstrukce nastroje pro hloubky fezu

az 15 mm (.590").

o Uginné vnitini chlazeni, s presnym zacilenim

na reznou hranu.
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B Stopkové frézy se zavitovou stopkou
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max z kg max. otacky
5873211 VSM490D025Z02M12XN15 25 21 13 M12 32 17 15,0 2 0,18 26700
5873212 VSM490D032Z03M16XN15 32 29 17 M16 40 24 15,0 3 0,18 22000
5873213 VSM490D032Z04M16XN15 32 29 17 M16 40 24 15,0 4 0,18 22000
5873214 VSM490D035Z204M16XN15 35 29 17 M16 40 24 15,0 4 0,19 20600
B Nahradni dily
o yd
Sroub bfitové Sroubovak
D1 desticky Nm Torx Plus
25 MS-2071 35 DT15IP
32 MS-2071 3,5 DT15IP
35 MS-2071 3,5 DT15IP
4 WIDIA
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- Rohové frézy Victory™  Rada VSM490™-15
WIDIA Stopkové frézy se stopkou Weldon®

* Viynikajici jakost stén a povrchd. /Q
* ReSeni “bez schod(”. Skute&né 90° stény pfi vicenasobnych .
priichodech a pfesnych aplikacich.

¢ Rubustni konstrukce nastroje pro hloubky fezu

az 15 mm (.590").
o Uginné vnitini chlazeni, s presnym zacilenim D P
na feznou hranu. B
L2
L
B Stopkové frézy se stopkou Weldon
Objednaci ¢islo Katalogové é&islo D1 D L L2 Ap1 max Y4 kg max. otacky
5710285 VSM490D025Z02B25XN15 25 25 89 32 15,0 2 0,28 26700
5710286 VSM490D032Z03B32XN15 32 32 111 50 15,0 3 0,58 22000
5873215 VSM490D040Z03B32XN15 40 32 111 50 15,0 3 0,65 18800
POZNAMKA: Provedeni Weldon nedoporucéujeme na dokonéovaci operace.
B Nahradni dily
= 4
Sroub bfitové Sroubovak
D1 desticky Nm Torx Plus
25 MS-2071 3,5 DT15IP
32 MS-2071 3,5 DT15IP
40 MS-2071 35 DT15IP
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15

Wm
Vélcové stopkové frézy WIDIA

* Vynikajici jakost stén a povrchd. /Q
* Reseni “bez schodil”. Skute¢né 90° stény pii vicenasobnych .
priichodech a presnych aplikacich.

¢ Rubustni konstrukce nastroje pro hloubky fezu
az 15 mm (.590").

o Uginné vnitini chlazeni, s presnym zacilenim
na feznou hranu.

&
90°
Ap1 max

L2
L
B Valcové stopkové frézy
Objednaci ¢islo Katalogové cislo D1 D L L2 Ap1 max z kg max. otacky
5873216 VSM490D025202A25XN15L100 25 25 100 43 15,0 2 0,32 26700
5710287 VSM490D025Z02A25XN15L170 25 25 170 43 15,0 2 0,59 26700
5873217 VSM490D032Z03A32XN15L110 32 32 110 49 15,0 3 0,59 22000
5710288 VSM490D032Z03A32XN15L200 32 32 200 50 15,0 3 1,14 22000
5873218 VSM490D032Z04A32XN15L110 32 32 110 49 15,0 4 0,58 22000
5873219 VSM490D032Z04A32XN15L200 32 32 200 50 15,0 4 1,14 22000
B Nahradni dily
= yd
Sroub bfitové Sroubovak
D1 desticky Nm Torx Plus
25 MS-2071 35 DT15IP
32 MS-2071 3,5 DT15IP
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15

WW
WIDIA Nastréné frézy

¢ Viynikajici jakost stén a povrcha. /Q
* ReSeni “bez schod(”. Skute&né 90° stény pfi vicenasobnych .
priichodech a presnych aplikacich.

¢ Rubustni konstrukce nastroje pro hloubky fezu
az 15 mm (.590").

o Uginné vnitini chlazeni, s presnym zacilenim D6

na feznou hranu.
. D
pan
L
) ~\?o° Ap1 max
D1
B Nastréné frézy
Objednaci ¢islo Katalogové ¢islo D1 D D6 L Ap1 max z kg max. otacky
5710289 VSM490D040Z04S16XN15 40 16 37 40 15,0 4 0,20 18800
5710520 VSM490D040Z05S16XN15 40 16 37 40 15,0 5) 0,19 18800
5873221 VSM490D050Z04S22XN15 50 22 42 40 15,0 4 0,28 16300
5710521 VSM490D050Z05S22XN15 50 22 42 40 15,0 5 0,28 16300
5710522 VSM490D050Z06S22XN15 50 22 42 40 15,0 6 0,28 16300
5873222 VSM490D063Z05S22XN15 63 22 50 40 15,0 5 0,50 14200
5710523 VSM490D063Z06S22XN15 63 22 50 40 15,0 6 0,49 14200
5710524 VSM490D063Z07S22XN15 63 22 50 40 15,0 7 0,48 14200
5873223 VSM490D080Z05S27XN15 80 27 60 50 15,0 5 1,03 12300
5710525 VSM490D080Z07S27XN15 80 27 60 50 15,0 7 1,03 12300
5873224 VSM490D080Z09S27XN15 80 27 60 50 15,0 9 1,04 12300
5710526 VSM490D100Z08S32XN15 100 32 80 50 15,0 8 1,61 10900
5873225 VSM490D100Z11S32XN15 100 32 80 50 15,0 11 1,64 10900
5873226 VSM490D125Z09S40XN15 125 40 90 63 15,0 9 2,96 9600
5873227 VSM490D125Z12S40XN15 125 40 90 63 15,0 12 3,11 9600
5873228 VSM490D160Z12S40XN15 160 40 110 63 15,0 12 4,80 8400
B Nahradni dily
= e
Sroub bfitové Sroubovak

D1 desticky Nm Torx Plus

40 MS-2071 3,5 DT15IP

50 MS-2071 3,5 DT15IP

63 MS-2071 3,5 DT15IP

80 MS-2071 3,5 DT15IP

100 MS-2071 3,5 DT15IP

125 MS-2071 3,5 DT15IP

160 MS-2071 3,5 DT15IP
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15

Wm
Bfitové desticky WIDIA

B Vybér britové desticky

Lehké VSeobecné Tézkeé
obrabéni pouziti obrabéni
Materialova
skupina Geometrie Sorta Geometrie Sorta Geometrie Sorta
XNGU-ML WP40PM XNPU-ML WP40PM XNPU-MM WP40PM
XNGU-ML WP25PM XNPU-MM WP35CM XNPU-MM WP40PM
XNGU-MM WP25PM XNPU-MM WP35CM XNPU-MM WP40PM
XNGU-ML WU35PM XNGU-ML WU35PM XNPU-MM WU35PM
XNGU-ML WU35PM XNGU-ML WU35PM XNPU-MM WU35PM
XNPU-MM WK15CM XNPU-MM WK15CM XNPU-MM WK15CM
XNPU-MM WK15CM XNPU-MM WP35CM XNPU-MM WP35CM
XNGU-ML WP25PM XNGU-ML WU35PM XNPU-MM WU35PM
XNGU-ML WP25PM XNGU-ML WU35PM XNPU-MM WU35PM
XNGU-ML WU35PM XNGU-ML WU35PM XNPU-MM WU35PM
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15

WW
WIDIA Britové destiCky e VSM490-15

e Geometrie -ML je prvni volbou pro nerezové oceli.

pfi dokoncovani oceli.

P ol|e|e o
e -MM je univerzalni geometrie pro VSM490-15. M ollo
Prvni volba pro obrabéni oceli, nerezovych oceli ) n AR oo
a zaruvzdornych slitin pfi naroénych aplikacich. ¢ prvnivolba
O alternativni volba N
S ele|0
— H
w
Re L1 s zadni pohled
B XNGU-ML ¢ presné dokonéovani
s(s|=(=|2(=
ala|ala(OlO
, 2(8(8|2|2|8
pocet Yo (Da|x|a
Katalogové &islo L1 S w BS Re feznych hran |S|=[=|=|=(=
XNGU15T604ERML 16,20 6,88 10,00 2,20 0,40 4 —-|o|o|o|-|-
XNGU15T608ERML 16,20 6,88 10,00 1,80 0,80 4 —-|o|o|o|-|-
B XNGU-MM e presné dokonéovani
HEHEER
. HHEERE
pocet Xla(2|a|x|a
Katalogové &islo L1 S w BS Re feznychhran |=|S(Z(=|=|=
XNGU15T604SRMM 16,20 6,88 10,00 2,20 0,40 4 —-|o|o|o|-|-
XNGU15T608SRMM 16,20 6,88 10,00 1,90 0,80 4 —-|o|o|o|-|-
B XNPU-ML ¢ hrubovani
NEERER
, HHEERE
pocet ¥lo(D|a|X|a
Katalogové &islo L1 S w BS Re feznychhran  |Z|=(Z|Z|=(=
XNPU15T608ERML 16,10 6,88 10,00 1,90 0,80 4 —-|o|o|o|-|-
B XNPU-MM e hrubovani
HEHEER
" HHEERE
pocet Xla(2|a|Xx|a
Katalogové &islo L1 S w BS Re feznychhran  |Z|=[=|Z|=2(=
XNPU15T608SRMM 16,10 6,88 10,00 1,90 0,80 4 olo|o(o(ofe
XNPU15T612SRMM 16,10 6,88 10,00 1,50 1,20 4 olojo(o(o|e
XNPU15T616SRMM 16,10 6,88 10,00 1,10 1,60 4 olo|ofo|o|e
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15
Doporucené pocatecni fezné rychlosti

WIDIAY

B Doporucené pocatecni fezné rychlosti [m/min]

Materialova
skupina WK15PM WP25PM WU35PM WP40PM WK15CM WP35CM

1 - - - 330 285 270 | 260 230 215 | 300 260 250 - - - 455 395 370
2 - - - 275 240 200 | 220 190 160 | 250 220 180 - - - 280 255 230
3 - - - 255 215 175 | 200 170 140 | 230 200 160 - - - 255 230 205
4 - - - 225 185 150 | 180 150 120 | 210 170 140 - - - 190 175 160
5 - - - 18 170 150 | 150 135 120 170 160 140 - - - 260 230 210
6 - - - 165 125 100 | 130 100 80 150 120 90 - - - 160 135 -
1 - - - 205 180 165 170 150 135 | 200 170 160 - - - 205 185 155
2 - - - 185 160 130 155 130 110 | 180 150 130 - - - 185 160 140
3 - - - 140 120 95 115 100 80 130 120 90 - - - 145 130 115
1 270 245 215 | 230 205 185 - - - - - - 420 385 340 | 295 265 240
2 210 190 175 180 160 150 - - - - - - 335 295 275 | 235 210 190
3 175 160 145 150 135 120 - - - - - - 280 250 230 | 195 175 160

1-2 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - -
1 - - - 40 35 25 39 30 25 40 40 30 - - - - - -
2 - - - 40 35 25 35 30 25 40 40 30 - - - - - -
3 - - - 50 40 25 45 35 25 50 40 30 - - - - - -
4 - - - 70 50 35 60 45 30 70 50 40 - - - - - -
1 - - - 120 90 70 - - - - - - - - - - - -

POZNAMKA: Doporucené pocatecni fezné rychlosti jsou zvyraznény tuénym pismem.
Vzhledem k nardstajici tloustce tfisky je zapotrebi sniZit velikost fezné rychlosti.

Doporucené pocatecni hodnoty posuvti

B Doporucené pocatecni hodnoty posuv(i [mm]

Lehké VSeobecné Tézké
obrabéni pouziti obrabéni
. Zadavany posuv na zub (fz) .
Geometrie ; 0 3 fANg 3 Geometrie
biitovych jako % pomér radialni hloubky fezu (ae) biitovych
desticek 5% 10% 20% 30% 40-100% desticek
-ML 017 | 033 | 046 [ 0.13 | 0.24 | 0.33 | 009 | 0.18 | 025 | 0.08 | 0.16 | 0.22 | 0.08 | 0.14 | 0.20 -ML
-MM 023 | 040 | 064 [ 017 | 0.29 | 046 | 0.13 | 022 | 035 | 0.11 [ 0.19 | 030 [ 0.10 | 0.18 | 0.28 -MM
POZNAMKA: Jako pocatecni hodnoty pouzijte “Lehké obrabéni”.
10 WIDIAY
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Rohové frézy Victory™ e Rada VSM490™-15

WIDIAW VSM490-15 startovaci sady

VSM490-15 startovaci sady

Objednejte si VSM490 sadu a vyzkousSejte
vysSi urovei frézovani do rohu!

Objednejte si nasi startovaci sadu a otestujte vykon VSM490-15.
Tyto sady slouzi pfevazné k operacim frézovani do rohu dodavané
s frézovacim télesem, véetné 20 VBD v prémiové sorté WIDIA™.
Deatailni informace k objednani naleznete nize.

B VSM490-15 metrické startovaci sady

Primér Obsah
Objednaci frézy/ Pocet | Materidlova| Rozsah
¢islo Katalogové éislo zubd skupina pouziti Fréza mnozstvi |  bfitova destiGka Sorta | mnozstvi

5966234 VSMA490KITCD25202WP40PM 2572 A% VSM490D025202A25XN15L170 1 XNPU15T608SRMM |WP40PM| 20
5966235 VSM490KITCD32Z03WP40PM 32z3 \'AY VSM490D032Z03A32XN15L200 1 XNPU15T608SRMM |WP40PM| 20
5966236 VSM490KITSD40Z04WP40PM 40z4 A% VSM490D040Z04S16XN15 1 XNPU15T608SRMM WP40PM| 20
5966237 VSMA490KITSD50Z05WP40PM 5025 A% VSM490D050Z05522XN15 1 XNPU15T608SRMM (WP40PM| 20
5966238 VSM490KITSD50Z06WP40PM 50z6 A% VSM490D050Z06S22XN15 1 XNPU15T608SRMM |WP40PM| 20
5966239 VSM490KITSD63Z06WP40PM 6326 \'AY VSM490D063Z06S22XN15 1 XNPU15T608SRMM |WP40PM| 20
5966240 VSM490KITSD80Z07WP40PM 80z7 A% VSM490D080Z07S527XN15 1 XNPU15T608SRMM (WP40PM| 20
5966251 VSM490KITSD100Z08WP40PM 100z8 A% VSM490D100Z08S32XN15 1 XNPU15T608SRMM (WP40PM| 20
5966252 VSM490KITCD25Z02WU35PM 2572 M+S AA%Y VSM490D025202A25XN15L170 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966253 VSM490KITCD32Z03WU35PM 32z3 M+S Vv VSM490D032Z03A32XN15L200 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966255 VSMA490KITSD40Z04WU35PM 40z4 M+S AA%Y VSM490D040Z04S16XN15 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966256 VSMA490KITSD50Z05WU35PM 50z5 M+S A%y VSM490D050Z05522XN15 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966257 VSM490KITSD50Z06WU35PM 5026 M+S AA%Y VSM490D050Z06S22XN15 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966258 VSMA490KITSD63Z06WU35PM 6326 M+S Vv VSM490D063Z06S22XN15 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966259 VSMA490KITSD80Z07WU35PM 80z7 M+S AA%Y VSM490D080Z07S527XN15 1 XNGU15T608ERML |WU35PM| 20
5966260 VSM490KITCD25Z02WK15PM 2572 v VSM490D025202A25XN15L170 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966261 VSM490KITCD32Z03WK15PM 32z3 \% VSM490D032Z03A32XN15L200 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966262 VSM490KITSD40Z04WK15PM 40z4 \% VSM490D040Z04S16XN15 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966263 VSMA490KITSD50Z05WK15PM 50z5 v VSM490D050Z05522XN15 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966264 VSMA490KITSD50Z06WK15PM 5026 v VSM490D050Z06S22XN15 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966265 VSM490KITSD63Z07WK15PM 63z7 \% VSM490D063Z07522XN15 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966266 VSM490KITSD80Z09WK15PM 8029 \% VSM490D080Z09S27XN15 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20
5966267 VSM490KITSD100Z11WK15PM 100z11 v VSM490D100Z11S32XN15 1 XNPU15T608SRMM (WK15PM| 20

v hrubovani

Vv stredni obrabéni (semi)

\A%AY lehké obrabéni / dokon&ovani
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Rohoveé frézy WIDIA™ Victory™

Rada VSM490™-15

Hlavni sidlo spoleCnosti a centraly na svété
Kennametal Inc.

WIDIA Products Group

1600 Technology Way

Latrobe, PA 16650 USA

Tel: 800 446 7738 (USA a Kanada)

Emall; w-na.senice@widia.com

Evropska centrala

Kennametal Europe GmbH

WIDIA Products Group
Rheingoldstrasse 50

CH 8212 Neuhausen am Rneinfall
Swearsko

Tel: +41 52 6750 100

Emall; w-ch.senice@widia.com

Centrala pro Asii a Tichomorskou oblast
Kennametal Singapore Pte. Lid.

WIDIA Products Group

3A International Business Park

Unit #01-02/03/06, ICON@IBP

Singapur 609935

Tel: +65 6265 9222

Emall: w-sg.senvice@widia.com

Indicka centrala

Kennametal India Limited

WIDIA Products Group

CIN: L27109KA1964PLC00 1546

8/9th Mile, Tumkur Road

Bangalore - 560 073

Tel: +91 080 22198444 nebo +91 080 43281444
Emall; w-in.senvice@widia.com

©2015 Kennametal Inc. VSechny prava vyhrazena. A-15-04282CS
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