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ECOROLL AG Werkzeugtechnik
ECOROLL AG Werkzeugtechnik je veduci dodavatel strojov a nastrojov pre

mechanické zlepSenie povrchov kovovych komponentov. V Uzkej spolupraci so
zakaznikmi su navrhnuté, vyrabané a predavané individualne rieSené nastroje a stroje
pre val&ekovanie, hibkové valéekovanie, ako aj pre opracovanie valcov na celom

svete.




NaSa globalna predajna siet

Predajna siet firmy ECOROLL umozniuje individualnu a promptnu podporu pre nasich
zakaznikov a projekty. V takmer kazdej priemyselnej krajine su nasi distribatori k
dispozicii navrhnut v Uzkej spolupraci s Vami zakaznicke rieSenie podla Vasej
poziadavky. Milford, Ohio (USA) je Ustredim spolo¢nosti ECOROLL Corp, dcérskej

spolo¢nosti, zalozenej v roku 2003.

Australia - Austria - Belarus - Belgium - Brazil - Bulgaria - Canada - China
Czech Republic - Denmark - Finland - France - Germany - Hungary - India - Iran
ltaly - Japan - Luxembourg - Malaysia - Mexico - Netherlands - Norway - Poland

Romania - Russia - Singapore - Slovakia - Slovenia - Spain - South Africa - South Korea

Sweden - Switzerland - Taiwan - Thailand - Ukraine - USA - United Kingdom
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Ekonomicka alternativa pre vyrobu vysoko
kvalitnych povrchov suéiastok

m Vytvara zrkadlovy povrch alebo presne pozadovany povrch

= Vhodné pre pouzitie na konvenénych alebo CNC strojoch

= Kompletné opracovanie v jednej operacii

m Kratky ¢as cyklu a eliminacia nastavovacich a pomocnych ¢asov
m ZvySena tvrdost povrchu

m ZvySena odolnost voéi opotrebeniu

m Nizka spotreba energie

= Pre pouzitie s minimalnym mnozstvom mazania



Pri valcekovani, ked dbjde k stresovému namahaniu v mieste dotyku valCeka a
povrchu, dochadza k plastickej deformacii. Vystupky drsnosti su stlacené v takmer
vertikalnom smere do povrchu a v désledku toho tok materialu vyplni ryhy drsnosti.
Vysledok je hladky povrch, ktory sa dosiahne rovhomernym zrovnanim celého

povrchu opracovaného materialu.

Ra= 0.07 pm
Rz= 0.47 pm
Rm=  0.64 pm
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Schématicky diagram drsnosti povrchu valéekovania




Vyhladenie povrchu za studena a indukovanie zvySkovych
tlakovych napati v jednom procese

m  Kompletny proces v jednej operacii

= Pre pouzitie na konvenénych alebo CNC strojoch

= Pre Siroku skalu vyrobkov

m  Zabranuje tvorbe kordzie v trhlinach alebo tvorbe trhlin
= Vyrazne zvySuje zivotnost a Unavovu pevnost

= Mimoriadne zvySenie Unavovej pevnosti



Hibkové valéekovanie je proces tvarnenia, ktory sa pouZiva na dosiahnutie pozitivnej
zmeny vlastnosti povrchovych ¢asti komponentov. Proces je jedine¢ny v tom,

Ze je jedinym procesom na zvysenie zivotnosti komponentov, ktory kombinuje tieto
ucinky:

= Generovanie tlakovych napati

m Praca za studena v povrchovej vrstve

= Vyhladzovanie povrchu komponentu, odstranenie mikrotrhlin

Tensile strength
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Rychle a efektivne vnutorné obrabanie

m Vytvara povrchy s velmi nizkou drsnostou povrchu, znizenym trenim
a niz§im opotrebenim

Vyrazne znizuje nepravidelnosti v kruhovom tvare

Vhodné pre rury tahané za studena alebo valcované za tepla

Pre rozsah priemerov od D28 to D800 mm

Mozné procesy: Kombinované vyvrtavanie - vystruzovanie - val€ekovanie,
vyvrtavanie na sustruhoch



Systém OMEGA od spolo¢nosti ECOROLL kombinuje vyvrtavanie a valc¢ekovanie
pri vyrobe hydraulickych valcov a rar. Takmer Uplne nahradza honovanie, druhy
vyrobny proces pouzivany pre tieto produkty, pretoze tato kombinacia ponuka
neporovnatelnu rychlost a hospodarnost. V tejto oblasti aplikacie mézu nastroje
ECOROLL dokonca ponukat $tyri procesy v jednom pracovnom cykle: hrubovanie
otvoru, vyvrtavanie, vystruzovanie a dokoncenie val€ekovanim. S modularnym

systémom stavebnych blokov je mozné nakonfigurovat optimalne nastroje pre

akukolvek kvalitu rary alebo diZky spracovania.
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TVARY A NASTROJE
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Vonkajsi kuzel

Vnutorny tvar
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ECOROLL MechKon App

Konfigurator produktov a kalkulacky

Volna aplikacia aplikacia MechKon ECOROLL kombinuje
niekolko uzito€nych nastrojov pre inzinierov, technikov,
navrharov, prevadzkovatelov strojov a rozhodovacich
pracovnikov



Konfigurator produktov

Najdite idealny nastroj pre Vasu

aplikaciu na zaklade tvaru Vasho
vyrobku a udrzujte si aktualne
informacie o nastrojoch a techno- T soatn sper
légiach spolo¢nosti ECOROLL AG
pomocou integrovaného katalogu

produktov

Kalkulacky

Vyuzite niekolko modulov na
urenie:

= Drsnosti

m Tvrdosti

= Reznych parametrov cectien
= Tolerancie

= Prevodnik jednotiek

Metdda dizky medznej hodnoty




Sprievodca Konfigurator Katalog Drsnost




Rezné paramtre Tvrdost Tolerancie Kalkulacky
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Oficialne zastupenie pre Slovensko:

TRIGON TOOLS, s.r.o.
J. Kozaceka 1208/57
960 01 Zvolen
mobil: 0905264536
tel./fax: 045 5456674
email: info@trigon.sk
www.trigon.sk

www.ecoroll.com

Hans-Heinrich-Warnke-Str. 8 | D-29227 Celle | Phone: +49 5141 9865 0 | mail@ecoroll.de



