WIDIAY

Nastroje WIDIA™ pro loupani tycCi

Loupani ty¢i je unikatni a ekonomicka obrabéci operace pro vyrobu valcovych povrcht na polotovarech
tyCi (napr., kruhové tyCe, draty, bloky a trubky) s poZadavky na vysokou jakost povrchu a rozmérovou
presnost. BEhem procesu loupani jsou odstrariovany okuje, praskliny a vméstky pisku. Obvykle jsou
pouzivany rotaCni vicebFité nastrojové hlavy za vysokych posuvu.




WIDIAY

Sroubové upinani pro bitové
desticky se zahloubenym otvorem.

Kompaktni konstrukce s
vyuzitim minimalniho mnozstvi
né&hradnich dild pro vysokou
spolehlivost a nizké naklady.

Karbidové podlozky pro vyssi
ochranu sedla bfitové desticky.

Horni upinaci systém pro
negativni bFitové desticky.

Univerzalni robustni upinaci
systém se snadnou manipulaci.

Karbidové podlozky pro vy$si
ochranu sedla bfitové desticky.

WIDIAY

WIDIA muze podle vasich potfeb nabidnout drzaky nastrojd,
nastrojové hlavy a dal$i pFislugenstvi pro loupani tyci.
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Nastroje pro loupani tyCi

WIDIAY

K c¢emu je dobré loupani tyci?

Loupani se zejména pouziva k vyrobé lesklych tyci, které

se vyznacuji rovnym, relativné hladkym povrchem a vysokou
rozmérovou presnosti. Ty¢ovy material je pouzivan v moderni
hromadné vyrobé (napf. v automobilovém primyslu a
subdodavateli do automobilového primyslu). Diky vyvoji vhodnych
vysoce vykonnych stroju si loupani ty¢i ziskalo pozornost ocelaren
i firem obrabéjicich rotacni dilce jako jsou vyrobci pruzin nebo
potrubi. Loupani ty¢i muze eliminovat nebo zcela nahradit tryskani,
fezani plamenem nebo brouseni pfi dokoncovani tazenych,
kovanych nebo odlévanych rotacnich dill, ty¢i s kruhovym
prufezem. Tento proces neni pouze ekonomicky vyhodnéjsi,

ale pomaha také k vétsi efektivité vyrobniho procesu.

Nase soucasna nabidka zahrnuje Siroké portfélio nastroju pro
rtizné technologie loupani ty¢i. Pro riizné vybavy stroju jsou k
dispozici rizné kombinace...

e drzaku nastroju (napf. kazety)

¢ vyménnych bfitovych desticek (tvar a velikost)

e upinacich systému bfitovych desti¢ek

e geometrii hlavni fezné hrany

e sort karbidu (povlakované nebo nepovlakované
sorty WIDIA)

...pro zaji§téni optimalnich feznych nastroju pro kazdou aplikaci.

Vyvoj dalich nastroji bude pokracovat podle narokl a
pozadavku trhu.
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Sestihranné karbidové bFitové desticky WIDIA™ typu N jsou
pouzivany celou Fadou vyrobnich zavodu po celém svété. Tyto
vicebrité britové desticky s pozitivni geometrii jsou upinany pomoci
upinky nebo $roubu do drzakl nastroji nebo kazet. LUZko bFitové
desticky a upinka jsou navrzeny tak, aby zabranily jakémukoli
posunuti britové desticky béhem fezu. Vhodna geometrie fezné
hrany zaji$tuje lehké Fezy. Geometrie zajistuje dobré a bezpe¢né
utvareni trisek.

Loupané tyce maji navic dal$i vyhody:

e Odstranuji okuje po liti nebo kovani, znecisténi,
praskliny a dal$i povrchové vady.

¢ Dosahuji vysoké rozmérové presnosti a kruhovitosti.

e \/ytvareji hladké povrchy.

Diky loupani tyci je dosazeno lepsich a vice konzistentnich
podminek obrabéni pFi naslednych tfiskovych operacich.

WWW.WIDIA.COM



WlDlAWN Nastroje pro loupani tyCi

Rozsah aplikaci nastrojui pro loupani ty¢i WIDIA™

Nové stroje pro loupani ty&i vyzaduiji vysoky vykon a univerzalnost od feznych néastroji. WIDIA nabizi
specialné vyvinuté nastroje s vyménnymi bFitovymi destickami pro loupani tyci, které splnuji vyse
uvedené pozadavky a zajidtuijici efektivnéjsi vyrobu z hlediska nakladu.

Poznamky k aplikacim nastroju pro loupani ty¢i WIDIA
Vybér vhodné sorty britové desticky se Fidi stejnymi pravidly jako vybér bézné britové desticky pro
soustruzeni, véetné obrobitelnosti materialu, prafezu tfisky a Fezné rychlosti.

(pokraCovani na dalsi strané)

WWW.WIDIA.COM G5



Nastroje pro loupani tyCi

WIDIAY

Poznamky k aplikacim nastroju pro loupani tyCi WIDIA™ (pokracovéni z predchozi strany)

NejdtleZit&jsimi parametry ovliviiujicimi vykonnost jsou tuhost stroje, obrobku a
nastrojového systému, druh a mnozstvi pouzité chladici kapaliny a celkovy vykon
stroje. Pi Spatnych podminkach obrabéni (tj., nestabilni nebo nekvalitni tyce) je
nutné pouzit sorty karbidt s vy3si houZevnatosti.

Pri dobrych podminkach obrabéni je mozné pouzit sorty odolné proti otéru,
umoZznujici pouZiti pri vysokych reznych rychlostech. Dosazeni vysokych feznych
rychlosti je velmi Zadouci s ohledem na vysoké hodinové naklady na loupaci
stroje, jejichZ kapacity je nutné maximélné vyuzit. Cena néstroju je v celkovych
vyrobnich nakladech druhoFada, nebot vy3si naklady na nastroje (diky vy$$im
feznym rychlostem) jsou nékolikanasobné kompenzovany tsporami plynoucich z
lepSiho vyuZiti stroje.

G6

Optimalni hodnoty Feznych rychlosti a posuvt je nutné optimalizovat s ohledem
na vySe uvedené podminky. PouZiti chladici kapaliny pri loupani tyCi je naprosto
nezbytné. Snizuje se tim opotiebeni Fezného néstroje i prenos tepla do
prilehlych Casti

a dal3ich komponentd stroje. PFivod chladici kapaliny by mél mit zajistén
dostatec¢ny pruitok a tlak.

WWW.WIDIA.COM




WlDlAWN Nastroje pro loupani tyCi

Nepovlakované sorty karbidu pro loupani tyci

WIDIA™ TTX HW-P10 WIDIA TTM HW-P25
Hlavni nepovlakovana sorta doporucovana pro loupani legovanych i Univerzalni nepovlakovana sorta pro loupani tyCi s nizkou pevnosti. Tato sorta
nelegovanych oceli a litin p¥i dobrych podminkach obrabéni. Dobra teplotni zarucuje dostatecnou houzevnatost a dobrou odolnost proti opotrebeni pri

odolnost této sorty s povlakem TiC- TaC- pfinasi vysokou odolnost proti otérua  $patnych podminkéch obrébéni.
tvorb& v§mold na Cele véetné vynikajici houZevnatosti.

Povlakované sorty karbidti pro loupani ty¢i

WIDIA TN7115, HC-P15 WIDIA TN7125, HC-P25

povlaky TiN-TiCN (MT)-TiOCN-alfa Al,05-TiN povlaky TiN-TiCN (MT)-TiOCN-alfa Al,03-TiN coating

Hlavni povlakovana sorta doporucované pro loupéni legovanych i nelegovanych ~ Alternativa k sort€ TN7115 s extrémné pevnymi Feznymi hranami urCenymi
oceli a litin p¥i dobrych podminkéch obrabéni. Vynikajici odolnost proti otéru pro  pro loupani ty&i z legovanych i nelegovanych oceli nebo litin pri Spatnjch

vy$si Zivotnost nastroje a nizsi treni pro lepsi kvalitu povrchu. podminkach obrabéni.

WIDIA TN8025, HC-M25

povlaky MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,03-ZrCN
Dobry kompromis mezi odolnosti proti otéru a houzevnatosti. Lehké a stredni
obrabéni austenitickych nerezovych oceli rady AISI 300.

©
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e WIDIAY

Systém katalogovych Cisel

Indexgble Inserts WlDlAW‘
Systém znaceni nastroju pro loupani tyCi .
(@@i‘; PSS S

H N U X 22 10 25

Tvar Uhel Tolerance ~ Geometrie Velikost Tloustka Radius/Uhel Dalsi
britové hrbetu IC a systém bfitové britové informace o
desticky upinani desticky desticky utvareci
. L 1
g A H )
b -10

W27 11
G 0,001

L |:] H +0,0005 g LB{ -12
-13

K od + 0,002 do + 0,006
podle velikosti

M od + 0,002 do + 0,006

podle velikosti
3 @
U od + 0,003 do + 0,010

podle velikosti

R () N 2227
R [/ 7] Bezotvoru
F
S . S vélcovym otvorem S
M
Az
T Jednostranné zahlouben otvoru
T ﬁ N Z(r)ci g(l;c:.uby s kuzelovou hlavou A

u ?A’% Oboustranné zahloubeni otvoru

pro Srouby s kuzelovou hlavou

—

AN

o Jednostranné zahloubeni otvoru
H W’,J pro Srouby s kuzelovou hlavou — (o) /O
A

© 70-90°.

J @ Oboustranné zahloubeni otvoru

pro Srouby s kuzelovou hlavou

c 7//!@ 70-90°.
2 (T —- z¢ )
Vyménné britové desticky [ L B\

se specialnim tvarem.
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WIDIAY Sorty  jejich popis

Loupani tyci
Povlaky umoznuji pouziti vysokych 3 ocei
‘ - ) reznych rychlosti a jsou urceny pro M Nerezova oceli
\.’ dokoncovani a lehké hrubovani. Litinay

2 NeZelezné materidly
Zaruvzdomé slitiny
Tvrzené materialy

Povlak | Popis sorty 0510 15 20 25 30 35 40 45

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,0,-ZrCN. Dobry kompromis mezi odolnosti proti otéru
a pevnosti. Lehkeé a stredni obrabéni. Pro austenitické oceli rady AISI 300.

TN8025

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TiN. Dobra tuhost. Stredni a tézké obrabéni.
Pro oceli.

TN7125

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TiN. Dobry kompromis mezi odolnosti proti otéru
a pevnosti. Lehké a stredni obrabéni. Pro oceli.

TN7115

.
i

Povlakovany karbid. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0. Lehké a stredni obrabéni. Pro litiny.

TN5120

<<t

o
% S Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicenasobna nano vrstva. Lehké obrabéni. Pro téZce obrobitelné
3 o materidl
(7] = Y.
= s |
HC-S10
2]
S Povlakovany karbid. PVD — TiAIN vicenasobna nano vrstva. Lehkeé a sti'edni obrabéni.
g Pro téZce obrobitelné materialy.
(=
HC-S25

Nepovlakovany karbid. Velmi otéruvzdorna sorta. Lehké obrabéni. Pro pouZiti pfi dobrych podminkach
obrabéni.

TTX

HW-P35

Nepovlakovany karbid. Stredni obrabéni. UrCeno pro oceli a tvarné litiny.

HW-K15

Nepovlakovany karbid. Vjimec¢na vyvazenost tvrdosti, odolnosti proti opotrebeni, stabilitou Fezné hrany
a tuhosti. Lehkeé a stredni obrabéni. Pro litiny, neZelezné kovy a nekovové materily. Vhodné pri Spatnych
podminkéch obrabéni.

THM

LUl

HW-K15

I WIDIAY .




Vyménneé britové destiCky
Loupani tyci

WIDIAY

HNUH...

>

—S—J Jednostranné

Katalogové Cislo ISO D D1 S B L1 M r R srazeni
16 HNUH160615 15,88 5,50 6,35 15° — 19,85 1,60 7,94 —
22  HNUH220725 22,00 7,00 7,00 25° — 26,00 2,00 11,00 —
32  HNUH321425 31,75 9,00 14,00 25° — 37,93 2,00 15,875 0,60
)
X
1]
=
7]
[}
O
N
>
L2 Oboustranné
p -
Ne]
NO) Katalogové Cislo1SO D D1 S B L1 M r R srazeni
E 16 HNUN160615 15,88 — 6,35 15° = 19,85 1,60 7,94 0,60
) 22 HNUN221015 22,00 = 10,00 15° = 217,66 2,00 11,00 =
; HNUN221025 22,00 — 10,00 25° — 26,00 2,00 11,00 —
>
L]
T
(3]
(]
Q.
»n
Oboustranné
Katalogové Cislo ISO D D1 S B L1 M r R srazeni
16 HNUQ160612 15,88 5,50 6,35 15° = 19,85 1,60 7,94 —

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.

WIDIAY
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Vyménneé britové desticky

Loupani tyci
s Jednostranné
Katalogové Cislo ISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
22  HNUR220725 22,00 - 7,00 25° o 26,00 2,00 11,00 -~
HNUR221025 22,00 = 10,00 25° — = 26,00 2,00 11,00 —
HNUU... o
=
Oboustranné <
b s oustranne o]
7]
Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni o))
12 HNUU120625 12,70 4,40 6,35 25° — — 14,99 1,20 6,35 — ©
16  HNUU160615 15,88 5,50 6,35 15° — — 19,85 1,60 7,94 0,50 g
[e]
=
b
Ke]
‘0
=
HNUX... 'S
€
>
>
[ ]
T
[%]
[
. Q
s Oboustranné 7]
Katalogové CisloISO D D1 S [§) L L1 M r R srazeni
12  HNUX120625 12,70 — 6,35 25° — — 14,99 1,20 6,35 —
16 HNUX160615 15,88 — 6,35 15° — — 19,85 1,60 7,94 0,50
HNUX160625 15,88 — 6,35 25° — — 18,70 1,60 7,94 0,50
HNUX160725 15,88 — 7,94 25° — — 18,70 1,60 7,94 0,20
22 HNUX221015 22,00 — 10,00 15° — — 2765 2,00 11,00 —
HNUX221025-1A 22,00 — 10,00 25° — — 26,00 2,00 11,00 0,60
HNUX221025 22,00 — 10,00 25° — — 26,00 2,00 11,00 1,10
HNUX280930 28,58 == 8,94 30° == = 33,32 1,20 7,62 —
Jednostranné
Katalogové CisloI1SO D D1 S B L L1 M r R srazeni
22 HNUX221025-10 22,00 — 10,00 25° — — 26,00 2,00 11,00 0,50
28 HNUX280930-10 28,58 = 9,64 30° — — 33,32 1,20 7,62 0,35
POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
WWW.WIDIA.COM WIDIA G11



Vyménné bFitové desticky WIDI AW*

Loupani tyci

LNMX...

@l

Oboustranné
Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
18 LNMX181220-HP 18,00 — 12,50 — 20,00 — — — — 0,50
LNMX181220-SP 18,00 — 12,50 — 20,00 — — — — 1,00
LNUN...
)
X
1]
=
|72}
[}
©
N
8 S| Oboustranné
=
p -
Q Katalogové Cislo I1SO D D1 S 8] L L1 M r R srazeni
“C) 30  LNUN301020 — — 10,00 20° 24,00 30,00 — 0,80 10,00 —
c 38 LNUN381020 — — 10,00 20° 30,00 38,00 — 0,80 10,00 —
’qé 40  LNUN401020 — = 10,00 20° 30,00 38,00 - 0,80 10,00 =
= 50 LNUN501020 — — 10,00 20° 32,00 50,00 — 0,80 10,00 —
>
L]
E
(3}
a
& NNGJ...
Oboustranné
Katalogové CisloISO D D1 S §) L L1 M r R srazeni
28  NNGJ281020 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 — 2,90 5,00 10,00 0,50
NNGJ281020-1A 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 — 2,90 5,00 10,00 0,50
NNGJ281020-1D 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 — 2,90 5,00 10,00 1,00
NNGJ281020-HP 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 - 2,90 5,00 10,00 0,50
NNGJ281020-SP 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 — 2,90 5,00 10,00 1,00

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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WIDIAY Vymeénné bFitové desticky

Loupani tyci
Oboustranné

Katalogové Cislo ISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
22 NNUJ220820-11 22,00 7,00 8,00 20° 16,00 — 2,10 1,00 10,00 0,60
NNUJ220820-12 22,00 7,00 8,00 20° 16,00 — 2,10 1,00 10,00 0,60
NNUJ221020-12 22,00 7,00 10,00 20° 16,00 — 2,10 1,00 10,00 0,60
28  NNUJ280820 28,00 7,00 8,00 20° 22,00 . 2,10 1,00 10,00 0,50
NNUJ281020-1A 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 — 2,90 5,00 10,00 0,50
NNUJ281020-10 28,00 7,00 10,00 20° 22,00 = 2,90 5,00 10,00 1,00
NNUJ281020-1B 28,00 7,00 10,00 20° 2200 — 290 500 1000 1,00

)

X

e

=

%)

[0}

©

)

Oboustranné 8

=

b

Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni O

22  NNUN220820 22,00 — 8,00 20° 16,00 - 2,10 1,00 10,00 0,50 8

NNUN221020 22,00 — 10,00 20° 16,00 = 2,10 1,00 10,00 0,50 c

28  NNUN281020 28,00 — 10,00 20° 22,00 — 2,90 5,00 10,00 0,50 ’g

>

>

[ ]

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani. -E’

S

(3}
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Q.
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Vyménné bFitové desticky WIDI AW»

Loupani tyci
NNUX...
Oboustranné
Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
— 22 NNUX220820 22,00 — 8,00 20° 1600 — 2,10 1,00 10,00 0,60
NNUX220820-10 22,00 — 8,00 20° 1600 — 2,10 1,00 10,00 0,60
NNUX220820-11 22,00 — 8,00 20° 1600 — 2,10 1,00 10,00 0,60
£ "_:' NNUX221020 22,00 = 10,00 20° 16,00 = 2,10 1,00 10,00 =
s o A NNUX221020-1 22,00 — 10,00 20° 1600 — 2,10 1,00 10,00 0,60
< L S |28 NNUX281020 28,00 = 10,00 20° 22,00 = 2,90 5,00 10,00 —
RNMG...
Oboustranné
Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
RNMG090300 9,52 3,81 3,18 — — — — — — —
RNMG120400 12,70 5,16 4,76 = = = = = = =
RNMG150600 15,88 6,35 6,35 — — — — — — —
RNMG190600 19,05 7,94 6,35 — — — — — — —
RNMG250900 25,45 9,12 9,52 — — — — — — —
<
1] Jednostranné
0
8 Katalogové Cislo ISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
O 28  RNMH281000 28,50 8,80 10,50 — — — = — — —
> 38 RNMH381200-11 38,10 12,70 12,70 — — — — — — —
_-2 RNMH381200-13 38,10 12,70 12,70 — — — — — — —
’_‘5 RNMM381200 38,10 12,70 12,70 — — — — — — —
© 50  RNMH501800 50,00 12,70 18,00 — — — — — — —
c
c
v
£
>
>
[
) Oboustranné
S .
0 Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
(] 12 ZNUX120715L 12,00 — 7,00 15° 30,50 13,50 — — — 0,50
% 18 ZNUG181215 18,00 = 12,00 15° 37,00 14,50 — — — —
ZNUN181215 18,00 — 12,00 15° 37,00 14,50 — — — —
s ZNUX181215-1 18,00 — 12,00 15° 37,00 14,50 — — — 0,60
=~ ZNUX181215L 18,00 = 12,00 15° 36,00 15,80 = = = =
25  ZNUX251815L 25,00 — 18,00 15° 47,60 19,50 — — — —
30 ZNUX302020-1 30,00 — 20,00 20° 56,00 28,00 — — — 1,10
:‘ Jednostranné
Katalogové CisloISO D D1 S B L L1 M r R srazeni
ZNUR181215 18,00 — 12,00 15° 37,00 14,50 — — — —

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.

WIDIAY T
S



WlDlAW" Drzaky nastroju pro loupani tyCi
WDHF 20, WDH 20, WDH 50 T a nastavitelné WDH 50

B H [ = i
T / : il
. B1 — -
R ! :
,4‘" Y J /
Katalogové Cislo Technické informace
vyménné bfitové
pramér WDHF 20 WDH 20 B B1 F H H1 L desticky
8-20 219.40.801 — 42 17,5 18 13 334 68
8-13 — 219.40.601 38 17,5 18 12,5 28,5 64,25 NNU...220820
10-15 — ..602 38 17,5 18 12,5 28,5 62,65
15-20 — ..603 38 17,5 18 12,5 28,5 60,15

B
Katalogové Cislo Technickeé informace —
)
vyménné bfitové 2
pramér WDH50 T B B1 F H H1 L desti¢ky c
8-20 219.40.520 40 18 23,5 17,5 44 113 8
18-30 ..521 40 18 235 17,5 44 108 NNU...220820 =]
28-40 ..522 40 18 23,5 17,5 44 103 ie]
38-50 ..523 40 18 235 17,5 44 98 e
o
o3
5>
b
|7}
\@©
C
4 N >
<
) >(lgl
-
[a)
[ ]
Katalogové Cislo Technické informace E
]
vyménné bFitové ‘O
prumér Nastavitelné WDH 50 B B1 L desticky 8
8-22 219.40.554 30 13 94,4 HNUX...160615 [75)
Katalogové Cislo e Nahradni dily
v -
Y na & = e - g o
podlozka Sroub s
bFitové upinaci zavrtny vélcovou Sestihranna
pruzny kolik desticky upinka Sroub Sroub podlozka hlavou matice
WDHF, WDH 20 — — 214.75.340 — 214.85.740 — — —
WDH50T — — ...340 — ...740 — — —
Nastavitelné 214.75.382 214.80.070 214.80.447 214.80.448 214.77.516 214.87.005 214.77.515
WDH 50

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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Drzaky nastroju pro loupani tyci WlDlAW
WDH 50

B H1 H
L
Katalogové cislo Technické informace
vyménné britové
pramér WDH 50 s adaptérem B B1 H H1 L desticky
38-50 219.40.562 26 12,7 15 12,7 63 HNUX...120625
i

S— T —

Y B1 H1T ==== | H

- |

‘= i

\@© L

o

=]

o

o Katalogoveé Cislo Technické informace

o o
o vymeénné britové
o) WDH 50 B B1 H H1 L desticky
= 219.40.730 20 12 12 12 62 HNUX...120625
7]

\@©

c

>

4

Ny

N

-

o

[ ]

I

(3]

o

Q.
(/7]

Katalogové Cislo  Nahradni dily
) 4
a1 =
upinka upinaci Sroub
219.40.562 214.80.447 214.80.448
219.40.730 ..447 ...448

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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WlDlAWN Drzaky nastroju pro loupani tyCi
WDH 50 KaWDH 75 T

H1

{ B

D |
B

Katalogové Cislo Technické informace
vyménné britové
priimér WDH 50 K B B1 F H H1 L desticky
7-50 219.40.560 28,6 22 16 20,5 20,5 82 HNU...160615

tyci

ani

Katalogové Cislo Technické informace
vyménné britové
pramér WDH 75 T B B1 F H H1 H2 L desticky °
8-20 219.40.700 445 20 19 245 51 49 113,6
19-32 ...701 44,5 20 19 24,5 51 49 107,6
31-44 ..703 445 20 19 24,5 51 499 101,6 NNU...220820
43-56 ..704 44,5 20 19 24,5 51 419 95,6
55-68 ..705 445 20 19 24,5 51 49 89,6 ;
67-80 ...706 44,5 20 19 24,5 51 M9 83,6 >

Speciality ® Drzaky nastroju pro loup

Katalogové Cislo  Nahradni dily

P H Wil B [ ¥
podlozka b¥itové
upinka upinaci Sroub zavrtny Sroub pruzny kolik desticky
WDH 50 K | 214.80.447 214.80.448 — 214.75.382 214.80.070
WDH75T | 214.75.340 — 214.85.740 ...382 ...034

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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Drzaky nastroju pro loupani tyci WlDlAW

WDHE 80 s pridrznym Sroubem, pridrznou upinkou a Sroubem

L
» H2|H1
(D
|

F S / Bt

S upinkou
L

B \ H2|H1

|

Se Sroubem
Y, . o
P Katalogové Cislo Technické informace
‘= PP
‘@ vyménné britové
% prumér WDHE 80 B B1 F H H1 H2 L desticky
o S pridrznym Sroubem
o
5_ 12-20 219.40.810 52 20 28 34 47 38 113,6
o 19-32 .81 52 20 28 34 47 38 107,6
§‘ 31-44 ..813 52 20 28 34 47 38 101,6 NNU...220820
fraw} 43-56 ..814 52 20 28 34 47 38 95,6
% 55-68 ...815 52 20 28 34 47 38 89,6
c 67-80 ...816 52 20 28 34 47 38 83,6
>
X S upinkou
g '
i 8-20 219.40.820 40 20 19 34 47 38 113,6
- 19-32 ...821 40 20 19 34 47 38 107,6
[ ]
31-44 ...823 40 20 19 34 47 38 101,6 NNU...220820
E‘ 43-56 ...824 40 20 19 34 47 38 95,6
© 55-68 ...825 40 20 19 34 47 38 89,6
'O 67-80 ...826 40 20 19 34 47 38 83,6
o «
o Se Sroubem
(/7]
12-20 219.40.830 40 20 19 34 47 38 113,6 NNUX...220820
19-32 ...831 40 20 19 34 47 38 107,6
Katalogové Cislo e Nahradni dily
v =
_m = S £ Y aa
podlozka bFitové
upinka upinaci Sroub pritlacny Sroub seFizovaci Sroub pruzny kolik desticky
219.40.810 do...816 — 214,76.708 214.75.344 214.80.459 214,75.382 214.80.034
219.40.820 do...826 214.75.340 214.85.740 — — ...382 ...034
219.40.830 a...831 - 214.80.372 o = — 214.76.787

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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WlDlAW" Drzaky nastroju pro loupani tyCi
WDH 100, WDH 360 a S 80

L H
o H1
Katalogové Cislo Technické informace
vyménné bfitové
pramér WDH 100 F H H1 L desticky
20-60 219.40.100 22 32,5 65 157 NNU...221020
60-105 ...105 22 32,5 65 134

50
Katalogové Cislo Technické informace >
vyménné britové g
WDH 360 desticky
219.40.732 Technickeé detaily jsou k dispozici na vyZadani. ZNU...302020

.0

i D q )

b o O >

E
®
.

(e
Speciality ® Drzaky nastroju pro loup

- H1
‘ ® L
Katalogové Cislo Technické informace
vyménné bfitové
pramér S 80 F H H1 L desticky
20-60 219.40.100 72 28 47 128 NNU...221020
60-105 ...105 62 28 47 128
Katalogové Cislo ® Nahradni dily
S — /N — /”\\ .
)z (2) E am (3) (4) ma YT a=
podlozka podlozka
sefizovaci  upinaci sefizovaci upinaci predpinaci  sefizovaci bFitové pruzny biitové
Sroub Sroub Sroub Sroub upinka Sroub $roub desticky kolik desticky pfritlacny dil
WDH 100 — 214.85.740 — — 214.75.340 — — 214.80.034 214.75.263 — —
S 80 214.75.407 214.75.391 214.85.515 214.75.392 ...351 214.75.352 214.85.863 ...067 (2x)...263 214.80.066 214.75.354

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.

I WIDIAY
S



Zakladni drzak nastroje
Pro kazety a predpinaci Srouby WHD 75 T a WDHE 80

WIDIAY

"’°
G 41,9 |51
50 4
10
R 110 \/
Katalogové Cislo Technické informace
pramér WDH75T L pro kazety
31-44 219.49.010 94,63
43-56 .01 88,63 HNUX...120625
55-68 ..012 82,63
67-80 ...013 76,63
Q2
o
s .
(2] I
‘(U I
< |
é 1 13°
N 0 ‘ 1951 g0 38 |47
© i
k= | T 1 5
g ‘ i E— 10
~ - | - =
% - [
N R 110 /
. D
T
(3]
8 Katalogové Cislo Technické informace
(/7]
prumér WDH75T L pro kazety
31-44 219.49.015 94,63
43-56 .016 88,63 WDH 75
55-68 ..017 82,63 WDHE 80
67-80 ..018 76,63
Katalogové Cislo e Nahradni dily
A ¢
© =
predpinaci
Sroub upinaci Sroub
219.40.562 | 214.77.512 214.77.511
POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
a0 WIDIA W WIDIA COM



WIDIAY

45°
e
110
60
10,24
s
250
45° 45°
-2
// e
%
110 110
60 |
v F
10,24 10,24
s L v
P 50 50
k H
45° 45°
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N N, B
2 /
110 & oty
60 - 0,
- 1024 L N \10.24 L )
/# # (0]
50 50 N
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Katalogové Cislo Technické informace 2]
Kazety WDH H B L pro zakladni drzak nastroje vyménné britové desticky
219.40.716 22,0 42,0 39,0 NNUX...220820
..718 245 435 39,0 WDH75T HNU...221025
..722 22,0 45,0 445 a HNU...280930
..724 22,0 41,8 38,8 ZNUX...181215
726 220 42,0 39,0 WDHE 80 ZNUX...181215
...7128 22,0 42,0 39,0 NNU...220820
Katalogové Cislo * Nahradni dily
v -
= N a1 = aa ﬁ E
podiozka
bFitové zapustény
kazety zadrzny Sroub upinka pritlacny Sroub desticky pruzny kolik Sroub
219.40.716 214.75.344 — 214.76.708 214.80.329 214.75.382 —
..718 ..344 — ...708 — — —
..122 — 214.85.999 214.77.005 214.77.502 — —
..724 214.75.344 — 214.76.711 — — —
...726 = 214.75.340 214.85.740 214.77.513 = 214.80.214
..728 — ...340 ..740 214,76.787 — —

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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Hlavy pro loupani tyci WIDI AW*

WDH75T

Speciality ¢ Hlavy pro loupani tyci '

D1
B |
N N k&\,
3 !
I
Katalogové Cislo Technické informace
pro drzak nastroje
WDH75T D D1 B pro loupani
219.46.200 85 215 4 WDH75T
Katalogové Cislo ® Nahradni dily
GIEN Ziso] ir L
vodici zapustény Sroub
Celisti vedeni pruzna podlozka Sroub M 5x10
219.45.012 219.45.011 219.45.009 219.45.010 214,77.006

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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WIDIAY Hlavy pro loupani tyci

WDHE 80

.

Speciality ® Hlavy pro loupani tyci .

Katalogové Cislo Technické informace
pro drzak nastroje
WDHE 80 D D1 B pro loupani
219.46.200 85 210 41 WDHE 80

Katalogové Cislo * Nahradni dily

(EIEN 1T ) 4
vodici zapustény Sroub
Celisti vedeni pruzna podlozka Sroub M 5x10

219.45.013 219.45.014 219.45.009 219.45.010 214.77.006

POZNAMKA: Produkty jsou k dispozici na vyzadani.
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