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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Ocelové CIRCLE

L1

B CSBM
Sroub
— velikost bfitové bfitové
GC_) Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D Dmin D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky Torx
>§ Pravostranné
..Ub) 3896205 CSBM5650R 90 500 594 516 3,10 6350 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CCo09 T6
8 2831676 CSBM6650R 90 6,00 7,09 6,20 3,73 63,50 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
N 3518693 CSBM8760R 90 8,00 9,05 8,18 4,70 76,00 1,52 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
g_ 2831441 CSBM5655R 95 5,00 5,78 516 295 6350 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6
o 2831687 CSBM6655R 95 6,00 7,09 6,20 3,73 6350 1,02 00 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
"'>‘L 2831666 CSBMB8765R 95 8,00 9,05 8,18 4,70 76,00 1,52 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
:':_) 2831701 CSBM4657R 97 4,00 4,57 422 2,41 6350 1,02 0.0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
g Levostranné
%_és 3896204 CSBM5650L 90 5,00 5,94 516 3,10 63,50 1,11 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6
; 3896207 CSBM6650L 90 6,00 7,09 6,20 3,73 6350 1,11 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
> 3896209 CSBM8760L 90 8,00 9,05 8,18 4,70 76,00 1,52 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
; 3896206 CSBM5655L 95 500 578 516 295 6350 1,11 0.0 5.0 CD..S4T002 CCo09 T6
:o. 3896208 CSBM6655L 95 6,00 7,09 6,20 3,73 6350 1,11 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
3 3517652 CSBM8765L 95 8,00 9,05 8,18 4,70 76,00 1,52 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
o 2831695 CSBM4657L 97 4,00 4,57 422 2,41 6350 1,11 0.0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
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Wm
VM Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech
CIRCLE Upinaci systém S e Osazené ocelové

il

j”:i(’;%%* D

L4 yF

B CSBM ¢ osazené

} Sroub

velikost bfitové biitové —

Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D Dmin D2 F L1 L4 A yF° yP° desticky desticky Torx %
Pravostranné ’§

2831628 CSBM5210120R 90 10,00 594 5,16 3,10 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 =
2831606 CSBM5210250R 90 10,00 594 5,16 3,10 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 %
2831499 CSBM5212250R 90 12,00 594 5,16 3,10 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 on
2831477 CSBM6412190R 90 12,00 742 6,60 386 70,00 19,06 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 9
2831462 CSBM6412320R 90 12,00 742 660 386 7000 31,75 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CCi1 T6 3
2831661 CSBM4510125R 95 10,00 518 4,57 264 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 >L>’\
2831651 CSBM4510255R 95 10,00 518 4,57 264 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 z
2831639 CSBM5210125R 95 10,00 578 5,16 2,95 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 §
2831615 CSBM5210255R 95 10,00 578 5,16 2,95 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 ]
2831595 CSBM6410195R 95 10,00 724 660 3,68 70,00 19,05 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 E
2831571 CSBM6410325R 95 10,00 724 660 3,68 70,00 31,75 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 ;

2831548 CSBM4512125R 95 12,00 518 4,57 264 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 ®
2831535 CSBM5212125R 95 12,00 578 5,16 2,95 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 OE
2831512 CSBM5212255R 95 12,00 578 5,16 295 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 _g
2831490 CSBM6412195R 95 12,00 724 660 3,68 70,00 19,05 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 o
2831468 CSBM6412325R 95 12,00 7,24 660 368 70,00 31,75 1,02 0.0 50 CD..S4T002 ccii 16 S
Levostranné %

2831656 CSBM4510125L 95 10,00 518 4,57 264 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 E
2831588 CSBM6410195L 95 10,00 724 660 3,68 70,00 19,05 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 ‘E
3890853 CSBM4512125L 95 12,00 518 4,57 264 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CCo09 T6 "g
3890854 CSBM4512255L 95 12,00 518 4,57 264 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CCo09 T6 “tU
2831528 CSBM5212125L 95 12,00 578 5,16 295 70,00 12,70 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 ;
2831505 CSBM5212255L 95 12,00 578 516 2,95 70,00 2540 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 >

2831483 CSBM6412195L 95 12,00 724 6,60 3,68 70,00 19,06 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
3890855 CSBM6412325L 95 12,00 724 6,60 368 70,00 31,75 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Karbidové CIRCLE

B CCBM
Sroub

— velikost bfitové bfitové

GC) Objednaci cislo Katalogové cislo KRl D Dmin D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky  Torx
>§ Pravostranné

= 2831801 CCBM51000R 90 5,00 5,94 533 3,18 100,58 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
g 3896025 CCBM61000R 90 6,00 7,08 6,20 3,73 100,33 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
8 2831301 CCBM61520R 90 6,00 7,08 6,20 3,73 152,15 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
o 2831277 CCBMB81520R 90 8,00 9,04 820 4,70 152,15 236 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
3 2831826 CCBM51005R 95 5,00 5,94 533 3,02 100,58 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
>§ 2831031 CCBM51525R 95 5,00 5,94 533 3,02 15240 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 cCc11 T6
*r 2831821 CCBM61005R 95 6,00 7,08 6,20 3,73 100,33 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 cCc1 T6
g 2831311 CCBM61525R 95 6,00 7,08 6,20 3,73 152,15 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
% 3520653 CCBM81005R 95 800 9,04 820 4,70 101,60 236 0.0 5.0 CD..S4T002 CCi1 T6
E 2831289 CCBM81525R 95 8,00 9,04 820 4,70 152,15 236 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
§ 2831832 CCBM41007R 97 4,00 4,57 422 241 100,33 1,02 0.0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
° 2831324 CCBM41527R 97 4,00 4,57 422 241 15240 1,02 0.0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
S Levostranné

g 3896023 CCBM51000L 90 5,00 5,94 533 3,18 100,58 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
o 3896024 CCBM61000L 90 6,00 7,08 6,20 3,73 100,33 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
'S 3896026 CCBM61520L 90 6,00 7,08 6,20 3,73 152,15 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
> 3896028 CCBM81520L 90 8,00 9,04 820 4,70 152,15 2,36 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
g 2831807 CCBM51005L 95 5,00 5,94 533 3,02 100,58 1,02 0.0 5.0 CD..S4T002 cCc11 T6
\E 2831025 CCBM51525L 95 5,00 5,94 533 3,02 15240 1,02 00 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
‘g 2831791 CCBM61005L 95 600 7,08 620 373 100,33 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
\© 2831307 CCBM61525L 95 6,00 7,08 620 373 152,15 1,19 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
E 3896027 CCBM81005L 95 8,00 9,04 820 4,70 101,60 236 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
S 2831283 CCBM81525L 95 8,00 9,04 820 4,70 152,15 236 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
2831813 CCBM41007L 97 4,00 4,57 422 241 100,33 1,02 0.0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
3896002 CCBM41527L 97 4,00 4,57 422 241 15240 1,02 0.0 0.0 CD..S4T002 CC09 T6
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Wm
VM Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech

CIRCLE Upinaci systém S e Osazené karbidové
DZE{ — =
i KRI/ (8] ¥ 7“:’(;7%%7 D
* L4 \),/F
L1 !Dmin‘

B CCBM ¢ osazené

Sroub

velikost bfitové biitové —
Objednaci Cislo Katalogové cislo KRl D Dmin D2 F L1 L4 A yF° yP° desticky desticky Torx %
Pravostranné >§
2831211 CCBM5312510R 90 12,00 6,10 530 3,18 8890 5080 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CcC11 T6 =
2831232 CCBM5312250R 90 12,00 6,10 530 3,18 6350 2540 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 (g
2831127 CCBM5316510R 90 16,00 6,10 530 3,18 11430 50,80 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 8
2831188 CCBM6612320R 90 12,00 742 655 38 6985 31,75 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 o
2831175 CCBM6612630R 90 12,00 7,42 655 386 101,60 63,50 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 g
2831110 CCBM6516320R 90 16,00 7,42 655 386 9525 31,75 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 cc11 T6 ’L>’\
2831255 CCBM4812485R 95 12,00 528 480 264 8573 47,63 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 r
2831265 CCBM4812225R 95 12,00 528 480 264 60,33 2223 3,18 0.0 50 CD..S4T002 cco9  T6 3
3896015 CCBM4816225R 95 16,00 528 480 2,64 8573 2223 3,18 0.0 50 CD..S4T002 CC09 T6 (>U
3896017 CCBM4816485R 95 16,00 528 480 2,64 111,13 47,63 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 E
2831221 CCBM5312515R 95 12,00 594 530 3,02 8890 5080 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 ;
2831244 CCBM5312255R 95 12,00 594 530 302 6350 2540 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 °
2831162 CCBM5316255R 95 16,00 594 530 3,02 8890 2540 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CcC11 T6 OE
2831139 CCBM5316515R 95 16,00 594 530 3,02 11430 5080 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 g
3896019 CCBM6612635R 95 12,00 724 655 368 101,60 6350 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 cc11 Te o
2831201 CCBM6612325R 95 12,00 724 655 368 6985 31,75 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 '(:,
3896018 CCBM6516325R 95 16,00 7,24 655 368 9525 31,75 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6 >
Levostranné g
2831260 CCBM4812225L 95 12,00 528 4,80 264 6033 2223 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 ~E
3896016 CCBM4816485L 95 16,00 528 4,80 2,64 111,13 47,63 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC09 T6 ‘<>“
2831238 CCBM5312255L 95 12,00 594 530 3,02 6350 2540 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 cc11 T6 \©
2831132 CCBM5316515L 95 1600 594 530 3,02 11430 5080 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 cci1 T6 E
2831157 CCBM5316255L 95 1600 594 530 302 8890 2540 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 cci1 Te S

2831194 CCBM6612325L 95 12,00 7,24 655 368 698 31,75 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6

3896093 CCBM6612635L 95 12,00 7,24 655 368 101,60 6350 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CcC11 T6

2831117 CCBM6516325L 95 16,00 7,24 655 368 9525 31,75 3,18 0.0 5.0 CD..S4T002 CC11 T6
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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Ocelové CIRCLE

D2 (YP = A

B FSBM
Sroub
— velikost bfitové bfitové
GC_) Objednaci Cislo Katalogové cislo KRl D Dmin D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky  Torx
’g Pravostranné
‘(/5) 2829554 FSBM61000R 90 6,00 7,06 6,20 3,71 101,60 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
8 2829539 FSBM81000R 90 8,00 9,14 8,20 480 10160 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
(%) 2829566 FSBM61005R 95 6,00 7,06 6,20 3,71 101,60 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
g_ 2829548 FSBM81005R 95 8,00 9,14 820 480 101,60 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
o Levostranné
>§ 3896211 FSBM61000L 90 6,00 7,06 6,20 3,71 101,60 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
:L:) 3896213 FSBM81000L 90 8,00 9,14 820 480 101,60 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
g 3896212 FSBM61005L 95 6,00 7,06 6,20 3,71 101,60 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
%_éi 2829545 FSBM81005L 95 800 914 820 4,80 101,60 152 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
2
>
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S D2 [YP- - SR S
o ( { é i %:%A
>
=]
o [
§ awesOl X b
>
g L1
k=
\©
T
£ B QSBM
; Sroub
S velikost bfitové bfitové
Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° 4P° desticky desticky Torx
Pravostranné
2824886 QSBM121520R 90 12,00 13,46 12,19 6,81 152,00 2,038 0.0 5.0 TP..110202 QC26 T9
3886552 QSBM101275R 95 10,00 11,45 10,21 579 127,00 2,03 0.0 5.0 TP..110202 Qc21 T9
2824898 QSBM121525R 95 12,00 13,46 12,19 6,81 152,00 2,03 0.0 5.0 TP..110202 QC26 T9
Levostranné
3886550 QSBM101270L 90 10,00 11,15 10,21 5,79 127,00 2,03 0.0 5.0 TP.110202 Qc21 T9
3886943 QSBM121520L 90 12,00 13,46 12,19 6,81 152,00 2,03 0.0 5.0 TP..110202 QC26 T9
3886551 QSBM101275L 95 10,00 11,45 10,21 579 127,00 2,03 0.0 5.0 TP..110202 QcC21 T9
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VM Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech
CIRCLE Upinaci systém S e Ocelové

D2 IYP E=r——e—— A

L1

B SSBM
Sroub
velikost bfitové bfitové —
Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky  Torx %
Pravostranné ’g
3886965 SSBM161780R 90 16,00 17,20 16,13 889 177,80 6,35 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 ..3
3886968 SSBM202030R 90 20,00 21,23 20,19 10,92 203,20 7,14 0.0 5.0 TP.160302 SC30 T10 8
Levostranné @
3886964 SSBM161780L 90 16,00 17,20 16,13 889 179,90 6,35 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 g_
3886967 SSBM202030L 90 20,00 21,23 20,19 10,92 20320 7,14 0.0 5.0 TP.160302 SC30 T10 ©
3886966 SSBM161785L 95 16,00 17,20 16,13 8,89 179,90 6,35 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 “;\
3886969 SSBM202035L 95 20,00 21,23 20,19 10,92 20320 7,14 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 :5
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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Osazené ocelové CIRCLE

R e M SRS S0

vF
L1 1 Drmin
B FSBM e osazené
S ] . Sroub
) velikost britové britové
>§ Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D Dmin D2 F L1 L4 A yF° yP° desticky desticky Torx
= Pravostranné
% 2829496 FSBM6612190R 90 12,00 752 6,60 396 76,00 19,06 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
8 3890858 FSBM6612320R 90 12,00 752 660 396 76,00 31,75 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
9 2829472 FSBM8212250R 90 12,00 9,09 8,15 4,75 76,00 2540 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
Q. 28294438 FSBM8212380R 90 12,00 9,09 8,15 4,75 76,00 38,10 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
>9>.L 3890860 FSBM6616190R 90 16,00 7,52 6,60 3,96 102,00 19,05 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
*r 2829408 FSBM8216380R 90 16,00 9,09 8,15 4,75 102,00 38,10 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
g 2829533 FSBM5212125R 95 12,00 6,99 5,16 3,20 76,00 12,70 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
~% 3890857 FSBM5212255R 95 12,00 6,99 5,16 320 76,00 2540 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
g 2829508 FSBM6612195R 95 12,00 752 6,60 396 76,00 19,056 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
g’ 3890859 FSBM6612325R 95 12,00 752 660 396 76,00 31,75 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
° 2829459 FSBM8212385R 95 12,00 9,09 8,15 475 76,00 38,10 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
OE 3897011 FSBM5216125R 95 16,00 6,99 5,16 3,20 102,00 12,70 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
g 2829429 FSBM6616195R 95 16,00 752 6,60 3,96 102,00 19,06 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
'.5 3890862 FSBM6616325R 95 16,00 752 6,60 396 102,00 31,75 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
-S 3890863 FSBM8216385R 95 16,00 9,09 8,15 4,75 102,00 38,10 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
> Levostranné
g 2829442 FSBM8212380L 90 12,00 9,09 8,15 475 7600 38,10 1,52 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
~E 3890861 FSBM6616320L 90 16,00 752 6,60 396 102,00 31,75 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
\@© 3890856 FSBM5212125L 95 12,00 699 5,16 3,20 76,00 12,70 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
%E 2829501 FSBM6612195L 95 12,00 752 6,60 396 76,00 19,056 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
s
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M Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech
CIRCLE Upinaci systém S e Osazené ocelové

DZW’i’%‘”%’f*%j:A

vF
L1 1 ormin)
B QSBM ¢ osazené
. Sroub =
velikost britové | bfitové Fo)
Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D Dmin D2 F L1 L4 A yF° yP° desticky desticky Torx >§
Pravostranné =
2825013 QSBM9912480R 90 12,00 11,12 991 561 9525 4763 2,03 0.0 50 TP.110202 Qc21 T9 (g
3890865 QSBM9916480R 90 16,00 11,12 991 5,61 107,95 47,63 2,03 0.0 50 TP.110202 Qc21 T9 8
3886946 QSBM1316630R 90 16,00 14,30 12,95 7,52 107,95 63,50 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 e
3886949 QSBM15920630R 90 20,00 17,47 1588 8,97 11430 6350 249 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 g
2825052 QSBM9912295R 95 12,00 11,12 991 561 9525 2858 2,03 0.0 5.0 TP.110202 Qc21 T9 >§
2825024 QSBM9912485R 95 12,00 11,12 991 561 9525 47,63 2,03 0.0 5.0 TP..110202 Qc21 T9 *rx
3890864 QSBM9916295R 95 16,00 11,12 991 5,61 107,95 2858 2,03 0.0 50 TP.110202 Qc21 T9 8
2824993 QSBM9916485R 95 16,00 11,12 991 5,61 107,95 47,63 2,03 0.0 50 TP.110202 Qc21 T9 (>g
3886945 QSBM1316385R 95 16,00 14,30 12,95 7,52 107,95 38,10 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 E
3886948 QSBM1316635R 95 16,00 14,30 1295 7,52 107,95 6350 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 §
2824950 QSBM9920385R 95 20,00 11,12 991 5,61 101,60 38,10 2,03 0.0 5.0 TP.110202 Qc21 T9 °
3886950 QSBM15920635R 95 20,00 17,47 1588 8,97 11430 6350 2,49 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 °E
Levostranné g
2825019 QSBM9912485L 95 12,00 11,12 991 561 9525 4763 2,03 0.0 50 TP.110202 Qc21 T9 (o]
3896089 QSBM9916295L 95 16,00 11,12 991 5,61 107,95 2858 2,03 0.0 5.0 TP.110202 Qc21 T9 -(=J
3886944 QSBM1316385L 95 16,00 1430 12,95 7,52 107,95 38,10 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 >
3886947 QSBM1316635L 95 16,00 1430 12,95 7,52 107,95 63,50 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 g
2824945 QSBM9920385L 95 20,00 11,12 991 5,61 101,60 38,10 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QcC21 T9 ~E
\©
>
‘\©
:
>
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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Karbidové CIRCLE

R S I S w

L1

B FCBM
Sroub
— velikost bfitové bfitové
GC.) Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRl D Dmin D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky  Torx
>§ Pravostranné
= 3896036 FCBM51000R 90 5,00 6,98 530 3,40 100,58 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
%)
] 3896031 FCBM61520R 90 6,00 7,06 6,20 3,70 152,40 1,19 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
8 2829356 FCBM81520R 90 8,00 9,16 820 4,80 152,40 2,36 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
o 3896038 FCBM51005R 95 500 698 530 320 10058 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
3 2829390 FCBM61525R 95 6,00 7,06 6,20 3,70 152,40 1,19 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
>§ 2829368 FCBM81525R 95 8,00 9,16 820 4,80 152,40 2,36 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
*r Levostranné
8 3896035 FCBM51000L 90 5,00 6,98 530 3,40 100,58 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
% 3896030 FCBM61520L 90 6,00 7,06 620 370 15240 1,19 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
E 3896032 FCBM81520L 90 8,00 9,16 820 480 152,40 236 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
§ 3896037 FCBM51005L 95 5,00 6,98 530 320 100,58 1,02 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
° 2829385 FCBM61525L 95 6,00 7,06 6,20 3,70 152,40 1,19 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
OE 3896033 FCBM81525L 95 8,00 9,16 820 4,80 152,40 2,36 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
o
>
=]
(o]
=
S
= WP ‘ R e
£
§ B
‘g Fl KR ) —
\©
E L1
>
§ QCBM
Sroub
velikost bFitové biitové
Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky Torx
Pravostranné
3854445 QCBM102540R 90 10,00 11,45 10,21 5,79 254,00 3,20 0.0 5.0 TP..110202 QC21 T9
2824737 QCBM122540R 90 12,00 13,6 12,19 6,81 254,00 4,70 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9
2824776 QCBM102545R 95 10,00 11,45 10,21 5,79 254,00 3,20 0.0 5.0 TP.110202 Qc21 T9
2824747 QCBM122545R 95 12,00 13,46 12,19 6,81 254,00 4,70 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9
Levostranné
3896042 QCBM102540L 90 10,00 11,45 10,21 5,79 254,00 3,20 0.0 5.0 TP.110202 Qc21 T9
3896043 QCBM122540L 90 12,00 13,46 12,19 6,81 254,00 4,70 0.0 5.0 TP..110202 QC26 T9
2824769 QCBM102545L 95 10,00 11,45 10,21 5,79 254,00 3,20 0.0 5.0 TP.110202 QcC21 T9
3896044 QCBM122545L 95 12,00 13,16 12,19 6,81 254,00 4,70 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9
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M Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech
CIRCLE Upinaci systém S e Karbidové

B SCBM
Sroub
velikost bfitové bfitové —
Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky  Torx %
Pravostranné >§
3895892 SCBM162540R 90 16,00 17,25 16,13 8,89 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 i=
3897083 SCBM202540R 90 20,00 2125 20,49 10,90 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 (g
3896004 SCBM162545R 95 16,00 17,25 16,13 8,89 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 8
3896006 SCBM202545R 95 20,00 2125 20,19 10,90 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 o
Levostranné g
3895891 SCBM162540L 90 16,00 1725 16,13 8,89 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 ";
3896005 SCBM202540L 90 20,00 2125 20,49 10,90 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 *rx
3896003 SCBM162545L 95 16,00 17,25 16,13 8,89 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 8
3896091 SCBM202545L 95 20,00 2125 20,19 10,90 254,00 551 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10 §
2
>
°
DzlvP 8 A °E
It o]
2
o
g §
2,
©
L1
S
‘€
@
>
B SDBM “_E
Sroub ;
velikost bfitové bfitové
Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky Torx >
Pravostranné
3896011 SDBM162540R 90 16,00 17,25 16,13 8,89 254,00 554 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
3896014 SDBM202540R 90 20,00 2125 20,49 10,90 254,00 7,1 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
2822085 SDBM162545R 95 16,00 1725 16,13 8,89 254,00 554 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
3896092 SDBM202545R 95 20,00 2125 20,19 10,90 254,00 7,41 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
Levostranné
3896010 SDBM162540L 90 16,00 17,25 16,13 8,89 254,00 554 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
3896013 SDBM202540L 90 20,00 2125 20,49 10,90 254,00 7,41 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
3896012 SDBM162545L 95 16,00 17,25 16,13 8,89 254,00 554 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
3897084 SDBM202545L 95 20,00 2125 20,19 10,90 254,00 7,41 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM

Upinaci systém S e Osazené karbidové CIRCLE
o2} ] *i’Jr:;T%’*’%ﬁﬁ
bl 1
D
yF
Dmin
B FCBM e osazené
Sroub
— velikost britové bfitové
GC) Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D Dmin D2 F L1 L4 A yF° yP° desticky desticky Torx
>§ Pravostranné
..3 2829339 FCBM5312250R 90 12,00 6,98 530 340 6350 2540 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
8 2829309 FCBM6612320R 90 12,00 7,52 660 39 69,85 31,75 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
N 3896072 FCBM6612630R 90 12,00 7,52 6,60 39 101,60 6350 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
g_ 2829289 FCBM8212380R 90 12,00 9,09 820 475 7620 38710 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
o 2829268 FCBM8212790R 90 12,00 9,09 820 4,75 117,48 79,38 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
>§L 3896069 FCBM5316250R 90 16,00 6,98 530 340 8890 2540 3,48 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
= 2829253 FCBM5316510R 90 16,00 6,98 530 3,40 11430 50,80 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
§ 3896084 FCBM6616320R 90 16,00 7,52 6,60 3,96 9525 31,75 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
\© 3896094 FCBM6616630R 90 16,00 7,52 6,60 3,96 127,00 63,50 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
E 3896086 FCBM8216380R 90 16,00 9,09 820 4,75 101,60 38,10 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
> 3896095 FCBM8216790R 90 16,00 9,09 820 4,75 117,48 79,38 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
® 2829350 FCBM5312255R 95 12,00 6,98 530 320 6350 2540 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
OE 2829323 FCBM6612325R 95 12,00 7,52 6,60 39 69,85 31,75 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
g 3896083 FCBM6612635R 95 12,00 752 6,60 39 101,60 6350 3,48 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
o 2829301 FCBM8212385R 95 12,00 9,09 820 4,75 7620 38,10 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
'5 2829279 FCBM8212795R 95 12,00 9,09 820 4,75 117,48 79,38 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
%‘ 3897085 FCBM5316255R 95 16,00 6,98 530 320 8890 2540 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
E 3896071 FCBM5316515R 95 16,00 6,98 530 320 11430 50,80 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
‘E 3790247 FCBM6616325R 95 16,00 752 660 396 9525 31,75 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
"g 3786518 FCBM6616635R 95 16,00 7,52 6,60 3,96 127,00 63,50 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
“t“ 3897086 FCBM8216385R 95 16,00 9,09 820 4,75 101,60 38,10 3,18 0.0 5.0 TD..075102 FC14 T7
; 3786519 FCBM8216795R 95 16,00 9,09 820 4,75 117,48 79,38 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
> Levostranné
3896067 FCBM5312510L 90 12,00 6,98 530 340 8890 50,80 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
2829344 FCBM5312255L 95 12,00 6,98 530 320 6350 2540 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
3896068 FCBM5312515L 95 12,00 6,98 530 320 8890 50,80 3,48 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
2829319 FCBM6612325L 95 12,00 752 660 396 6985 31,75 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
2829295 FCBM8212385L 95 12,00 9,09 820 475 7620 38710 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
3896070 FCBM5316255L 95 16,00 6,98 530 320 8890 2540 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC11 T7
3896085 FCBM6616325L 95 16,00 7,52 6,60 3,9 9525 31,75 3,48 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
3896087 FCBM8216385L 95 16,00 9,09 820 4,75 101,60 38,10 3,18 0.0 5.0 TD..07S102 FC14 T7
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VM Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech
CIRCLE Upinaci systém S e Ocelové

Fl KR %# 7“% ID

L1 Dmin
B GSBMW
Sroub
velikost bfitové bfitové —
Objednaci Cislo Katalogové cislo KRl D Dmin D2 F L1 A yF°  yP° desticky desticky  Torx %
Pravostranné >§
2828134 GSBMW51003R 93 5,00 6,60 572 320 101,50 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6 ..3
2828122 GSBMW61003R 93 6,00 6,78 6,20 343 101,50 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6 8
3886549 GSBMW81003R 93 8,00 8,10 8,18 442 101,50 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT15 T6 n
Levostranné g_
2828130 GSBMW51003L 93 5,00 6,60 572 320 101,50 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6 o
2828116 GSBMW61003L 93 6,00 6,78 6,20 3,43 101,50 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6 ’g\
3886548 GSBMW81003L 93 8,00 8,10 8,18 442 101,50 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT15 T6 :'5
©
>
@

3
<l
1]
:i
D
h otvoru ¢ Vyvrt

vF
L1 Dmin
o
>
©
S
B QSBMW =
Sroub ‘O
velikost bfitové | bfitové &
Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky Torx v
Pravostranné ;
3886951 QSBMW101273R 93 999 10,94 10,21 559 127,00 2,36 -3.0 0.0 WP..040204 QTM20 T7 >
3393828 QSBMW121523R 93 11,99 1290 1219 6,55 152,40 2,36 -3.0 0.0 WP..040204 QTM26 T7
Levostranné
3886952 QSBMW101273L 93 999 10,94 1021 559 127,00 2,36 -3.0 0.0 WP..040204 QTM20 T7
3886963 QSBMW121523L 93 11,99 1290 12,19 6,55 152,40 2,36 -3.0 0.0 WP..040204 QTM26  T7
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Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Karbidové CIRCLE

FloKA %# 7“% JD @

L1 Dmin
B GCBMW
Sroub
— velikost bfitové bfitové
GC_) Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D Dmin D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky Torx
>§ Pravostranné
'.(/5) 3896040 GCBMW51523R 93 5,00 6,60 533 320 152,40 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6
8 2827711 GCBMW61523R 93 6,00 6,78 6,20 3,43 152,40 1,19 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6
(7] 2827699 GCBMW81523R 93 8,00 8,80 8,18 4,42 152,40 236 -3.0 0.0 WP..S30104 CT15 T6
g_ Levostranné
o 3896039 GCBMW51523L 93 500 660 533 320 15240 1,02 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6
“5', 2827705 GCBMW61523L 93 6,00 6,78 6,20 3,43 152,40 1,19 -3.0 0.0 WP..S30104 CT11 T6
:':_) 3897012 GCBMW81523L 93 8,00 8,80 8,18 4,42 152,40 236 -3.0 0.0 WP..S30104 CT15 T6
©
>
~©
T
2
2 DQMA
° Il
=}
===
> e} KRI 0 ‘ ]
=]
o vF
= L1 Dmin
(8]
>
©
£
=  EQCBMW
\@© Sroub
& velikost bfitové |  bfitové
© Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D D min D2 F L1 A yF° yP° desticky desticky Torx
; Pravostranné
> 3782378 QCBMW102543R 93 10,00 10,95 10,21 559 254,00 3,20 -3.0 0.0 WP..040204 QTM20 T7
Levostranné
3896045 QCBMW102543L 93 10,00 10,95 10,21 5,59 254,00 3,20 -3.0 0.0 WP..040204 QTM20 T7
3896046 QCBMW122543L 93 12,00 12,90 12,19 6,55 254,00 4,70 -3.0 0.0 WP..040204 QTM26 T7
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VM Vyvrtavaci tycCe pro soustruzeni v malych otvorech
CIRCLE Upinaci systém S e Ocelové

T
\
D2
| -
wi e — oD
Lot b i
L1

>

m QSOM o

$roub N

velikost bfitové | bfitové =

Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D Dmin D2 F L1 L4 FS w A yF° yP° desticky desticky Torx g

Pravostranné [e]

2824815 QSOM9516380R 90 16,00 16,51 9,50 0,64 9525 38,10 10,10 10,74 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 2

2824819 QSOM9516385R 95 16,00 16,51 9,50 0,64 9525 38,10 10,63 10,70 2,03 0.0 5.0 TP.110202 QC26 T9 5_

9

>

=

5

/ ‘ g

YP- >

— A @

radl |0 g

‘ 2

Dmin__ >

D2 i ®
KRl | i Lﬁ S -3
w J ® — FSi ! ' *F [}
; D il 1

4! ) : 2

L1 ‘ <

! [§]

>

©

S

B SSOM =

Sroub \©

velikost bfitové | bitové &

Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D Dmin D2 F L1 L4 FS w A yF° yP° desticky desticky Torx -

Pravostranné 2,

3896090 SSOM1325380R 90 24,99 24,61 12,70 1,78 9525 38,10 14,46 16,24 3,00 0.0 5.0 TP.160302 SC30 T10 >
3890867 SSOM1325630R 90 24,99 24,61 12,70 1,78 120,65 63,50 14,46 16,24 3,00 0.0 5.0 TP..160302 SC30 T10
3890866 SSOM1325385R 95 24,99 2461 12,70 1,78 9525 38,10 14,40 16,18 3,00 0.0 5.0 TP.160302 SC30 T10
3890868 SSOM1325635R 95 24,99 2461 12,70 1,78 120,65 63,50 14,40 16,18 3,00 0.0 5.0 TP.160302 SC30 T10
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Vyvrtavaci tycCe pro kopirovani v malych otvorech VM
Upinaci systém S e Ocelové CIRCLE

rD2

Pl [ e
jigea— = P w =
|

Dmin k

L Dmin
N KRI
(Al I AV/smw
(©\VvA M—
ALCD i CD F
L4 . ¢ *L4 A
L1 L1
POZNAMKA: KRI vyobrazen s 95°. POZNAMKA: KRI vyobrazen s 67,5°.
c
\©
>
o
= B CSPM
8‘ Sroub
X velikost bfitové
9 Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D Dmin D2 F CD L L1 L4 A yF° yP° |britové desticky | destiCky Torx
o Pravostranné
>8 2831399 CSPM71225225R 67.5 12,00 10,16 6,60 6,60 3,30 104,65 101,60 2540 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CTi5 T6
Z’ 3758942 CSPM81232225R 67.5 12,00 11,37 8,18 7,01 2,92 105,16 101,60 31,75 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CT15 T6
g 2831411 CSPM712255R 95.0 12,00 9,14 6,60 559 2,29 101,60 101,60 2540 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CTi5 T6
% 2831390 CSPM812325R 95.0 12,00 10,74 8,20 6,38 2,30 101,60 101,60 31,75 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CT15 T6
-g Levostranné
i‘ 2831394 CSPM71225225L 67.5 12,00 10,16 6,60 6,60 3,30 104,65 101,60 25,40 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CT15 T6
° 2831378 CSPM81232225L 67.5 12,00 11,37 8,18 7,01 2,92 101,60 101,60 31,75 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CT15 T6
°E 2831405 CSPM712255L 95.0 12,00 9,14 6,60 559 2,29 101,60 101,60 2540 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CTi5 T6
o 2831383 CSPM812325L 95.0 12,00 10,74 8,20 6,38 2,30 101,60 101,60 31,75 1,02 0.0 0.0 GC..050102 CT15 T6
3
o
=
3}
> D2
g yP/ L / YN D i D2
— \ W—¢—‘ == WPy (| ZA AID
g | e =t
\© Dmin
\% . L ‘ Dmin
t | [ KRI ‘
2 |57 B— 2 NI
> F top 1 e d
L4 . et 4L4 y
L1 L1
POZNAMKA: KRI vyobrazen s 95°. POZNAMKA: KRI vyobrazen s 67,5°.
B GSPM
Sroub
velikost bfitové
Objednaci Cislo Katalogové cislo KRI D Dmin D2 F CD L L1 L4 A yF° yP° | bfitové desticky | desticky Torx
Pravostranné
2827688 GSPM101638225R 67.5 16,00 13,72 9,78 859 3,70 106,07 101,60 38,10 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
3897897 GSPM131651225R 67.5 16,00 16,89 12,95 10,16 3,68 131,01 127,00 50,80 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
3025010 GSPM1016385R 95.0 16,00 13,08 9,78 7,93 3,04 114,30 114,30 38,10 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
3518694 GSPM1316515R 95.0 16,00 16,00 12,95 9,50 3,02 127,00 127,00 50,80 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21  T7
Levostranné
3897894 GSPM101638225L 67.5 16,00 13,72 9,78 8,59 3,70 106,07 101,60 38,10 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
3897896 GSPM131651225L 67.5 16,00 16,89 12,95 10,16 3,98 131,01 127,00 50,80 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
3897895 GSPM1016385L 95.0 16,00 13,08 9,78 7,93 3,04 114,30 114,30 38,10 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
3896052 GSPM1316515L 95.0 16,00 16,00 12,95 9,50 3,02 127,00 127,00 50,80 2,49 0.0 0.0 | GC..060202 GT21 717
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VM Vyvrtavaci tycCe pro kopirovani v malych otvorech

CIRCLE Upinaci systém S e Karbidové
Z \
. wt f\#w#fﬁf%:x;\
vP F*T** A AN |
. I I
e - KRl 1 ; =
Fi KRl J@| 9 F
tcb
L1 L1
L ‘ | L
POZNAMKA: KRI vyobrazen s 95°. POZNAMKA: KRI vyobrazen s 67,5°.
u CCPM (_U
Sroub >
velikost bfitové g
Objednaci Cislo Katalogové Cislo KR D Dmin F CD L L1 A yF° yP° | bfitové desticky | desticky Torx o
Pravostranné _8
2831010 CCPM6152225R 67.5 6,00 10,16 6,60 3,30 15545 152,40 1,19 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 9
2830986 CCPM8152225R 67.5 800 11,38 7,01 292 15596 152,40 2,36 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 Q
2831020 CCPM61525R 95.0 6,00 914 559 229 15240 152,40 1,19 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 >8
3782376 CCPM81525R 95.0 8,00 10,74 6,38 2,29 15240 152,40 2,36 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 E
Levostranné 8
2831004 CCPM6152225L 67.5 6,00 10,16 6,60 3,30 155,45 152,40 1,19 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 (>g
2830980 CCPM8152225L 67.5 8,00 11,38 7,01 292 15596 152,40 2,36 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 E
3897899 CCPM61525L 95.0 6,00 914 559 229 15240 152,40 1,19 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 ;’
3896022 CCPM81525L 95.0 8,00 10,74 6,38 2,29 15240 152,40 2,36 0.0 0.0 GP..050102 CT15 T6 °
o3
£
o
2
7 | P ﬁ‘L %A °
e | i ’47’7’ T —F N
P B @ A E ﬁ 5
v Fﬁ N | %:x H S
7% I ol A - g
S = KRl A o i 7, E
Fi KR @ VAN oo} ra
CD ‘©
L1 \ L >
L | | ! L “_E
POZNAMKA: KRI vyobrazen s 95°. POZNAMKA: KRI vyobrazen s 67,5°. ;
>
B GCPM
Sroub
velikost bfitové
Objednaci Cislo Katalogové Cislo KRI D D min F CcD L L1 A yF° yP° | bfitové desticky | desticky Torx
Pravostranné
2827656 GCPM10254225R 67.5 10,00 1420 8,81 3,68 258,47 254,00 3,20 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3897906 GCPM12254225R 67.5 12,00 16,18 9,80 3,68 257,89 254,00 4,70 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3896073 GCPM16254225R 67.5 16,00 20,07 11,76 3,70 258,01 254,00 554 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3897904 GCPM102545R 95.0 10,00 13,54 8,15 3,02 254,00 254,00 3,20 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3759184 GCPM122545R 95.0 12,00 1552 9,14 3,02 254,00 254,00 4,70 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3897909 GCPM162545R 95.0 16,00 19,43 11,10 3,04 254,00 254,00 554 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
Levostranné
3897903 GCPM10254225L 67.5 10,00 1420 8,81 3,68 258,47 254,00 3,20 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3897905 GCPM12254225L 67.5 12,00 16,18 9,80 3,68 257,89 254,00 4,70 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3897908 GCPM16254225L 67.5 16,00 20,07 11,76 3,70 258,01 254,00 554 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3782377 GCPM102545L 95.0 10,00 13,54 8,15 3,02 254,00 254,00 3,20 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
3897907 GCPM122545L 95.0 12,00 1552 9,14 3,02 254,00 254,00 4,70 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
2827644 GCPM162545L 95.0 16,00 19,43 11,10 3,04 254,00 254,00 554 0.0 0.0 GC..060202 GT21 T7
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Vyvrtavaci tycCe pro zapichovani a zavitovani v malych otvorech

WIDIAY

Upinaci systém S e Ocelové e Karbidové CIRCLE
D2 YP{ A
\ | Il
Jj@ls % —
L1

B CSMM
— velikost Sroub
S bfitové bfitové
> Objednaci Cislo Katalogové Cislo D D min D2 F L1 A yF° 4P° desticky desticky  Torx
_..C:) Pravostranné
% 2831054 CSMM5640R 5,00 6,91 556 391 6400 1,02 00 0.0 CD.5.. cc11 T6
; 2831048 CSMM6760R 6,00 7,92 6,60 445 7600 1,02 00 0.0 CD.5.. CC11 T6
g POZNAMKA: Hloubka a $itka Fezu a minimalni prdmér otvoru zavisi na typu bfitové desticky.
>
o
c
Q
o
]
N
o D2 YP{ R S
Q = I
[}
O
> ‘
L= Y i -
G 0 % ‘
I FJ
N
B L1
3
>
[
2 B CCMM
g velikost $roub
"6' bfitové bfitové
< Objednaci Cislo Katalogové cislo D D min D2 F L1 A yF° 4P° desticky desticky  Torx
[T} Pravostranné
%’ 2831042 CCMM51020R 5,00 6,91 556 3,94 101,60 1,02 00 0.0 CD.5.. CcC11 T6
£ 2831036 CCMM61020R 6,00 7,92 6,60 4,45 101,60 1,19 0.0 0.0 CD.5.. CC11 T6
\g POZNAMKA: Hloubka a $itka Fezu a minimaini primér otvoru zavisi na typu bfitové desticky.
>
\©
s
>

Cc26 CIRCLE WWW.WIDIA.COM



Wm
WIDIA Upinaci pouzdra
CIRCLE

D2 D11 . @® D
L
©
L
B CSM IS
>
o
. . o
Objednaci Cislo Katalogové Cislo D1 D D2 LS L 'S
2832838 CSM22156 3,96 22,00 27,94 50,80 63,50 «©
2832832 CSM22187 4,75 22,00 27,94 50,80 63,50 %_
2832827 CSM22250 6,35 22,00 27,94 50,80 63,50 -]
2832820 CSM22312 7,93 22,00 27,94 50,80 63,50 '=
2832813 CSM22375 9,53 22,00 27,94 50,80 63,50 3
2832809 CSM22500 12,70 22,00 27,94 50,80 63,50 2
o
L
o
>
©
€
k=
‘©
>
\©
s
>

WIDIAY

WWW.WIDIA.COM CIRCLE co7



W..
Vyvrtavani malych otvorti » Vybér sorty britové desticky ‘(g"c&
RCLE

Systém vybéru nastroje WIDIA™ ve trech krocich vam umozni snadny vybér 1 Vyberte geometrii britové desticky:
a pouziti nejvhodnéjsiho nastroje. Vybér je zalozen na rozdéleni do Sesti V zavislosti na hloubce Fezu a posuvu, vyberte geometrii,
materidlovych skupin. ktera je nejvice v souladu s vasimi potiebami.

2 \Vyberte sortu:
UrCete rezné podminky a zvolte vhodnou sortu.

TN7-CM1 pro oceli

.
1S0 513 01 10 20 30 40
TN7 — Cermet s vysokou pevnosti Fezné hrany a odolnosti proti otéru. Dokoncovani
a stredni dokoncovani uhlikovych, legovanych a nerezovych oceli pri
strednich a vysokych rychlostech. =
£ 2
N7 3 ALO — Muze byt pouzito pro slabé preruované fezy. Poviaky na bazi oxidu hliniku g
2 umozhiuji vy$$i Fezné rychlosti. =
ALO ﬁ I
66 = CG6 — Sorta pro obecné obrdbéni oceli a litin pri vysokych Feznych rychlostech. g
o ©
G55 % CG55 — \Vlysoka pevnost rezné hrany a odolnost proti otéru. Minimalizuje problémy %
j=3 v ’ s O o . s s . ’ . =
S s vytvarenim narustku. Vynikajici odolnost proti teplotni deformaci a k=
CG5 g vrubovému opotFebeni.
cmi1 g L oL .
s CG5 — Vhodna pro nizké rychlosti. Pro preruSované rezy a vysoké hodnoty posuvu.
o
CM1 — Tézké hrubovani a velmi preruSované rezy.
Karbid s
povlakem |
ALO-CM1 pro nerezovou ocel
M \ ]
IS0 513 01 10 20 30 40 \
ALO — Muze byt pouZita pro slab& prerusované Fezy. Hlinikovy povlak
umoZznuje pouZiti za vyssich rychlosti.
C3aC25 — Dobra odolnost proti otéru s vysokou pevnosti.
s C2 — ZarucCuje vynikajici odolnost proti opotrebeni pri obrabéni litin, &
ALO 2 austenitickych nerezovych oceli, nekovovych materialti, Zaruvzdornych =
N7 710 ~ . o v
C3a(C25 é materialu a nezeleznych kovu. Z
e I
C2 ; CG6 — Sorta pro obecné obrabéni oceli a litin pri vysokych reznych 3
(<73 -
CG6 E rychlostech. %
CG55 % CG55 — Vysoka pevnost rezné hrany a odolnost proti otéru. Minimalizuje g
‘g problémy s vytvaFenim nartstku. Vynikajici odolnost proti teplotni
CG5 3 deformaci a vrubovému opotrebeni.
il % CG5 — Vhodna pro nizké rychlosti. Pro prerusované rezy a vysoké
hodnoty posuvu.
cM1 — Tézkeé hrubovani a velmi prerusované rezy.
Karbid s
povlakem L /

WIDIAY
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WIDIA™ Vyvrtavani malych otvort » Vybér sorty britové desticky
CIRCLE

3 Volba Fezné rychlosti: A oce '
V diagramu Feznych podminek ziskate Feznou rychlost a optimalni M N?’ezova ocel
pocatecni Fezné podminky. Litina

Nezelezné kovy
Zéruvzdorné slitiny
Tvrzené materialy

TN7-CM1 pro litiny

IS0513 | 01 10 | 20 | 30 | 40 \ TN7 — Cermet s vysokou pevnosti fezné hrany a odolnosti proti otéru.
ALO — M0Ze byt pouZita pro slabé preruSované Fezy. Povlaky na bazi oxidu
hliniku umoZznuji vyssi fezné rychlosti.
CG6 — Sorta pro obecné obrabéni oceli a litin pri vysokych reznych -
TN7 & rychlostech. §
o —
ALO iz CG55 — Vysoka pevnost Fezné hrany a odolnost proti otéru. Minimalizuje X
66 fﬁ problémy s vytvarenim nérﬁsvtk&. Vynikajici odolnost proti teplotni E
= deformaci a vrubovému opotrebeni. ]
CG55 3 B
5 C3aC25 — Dobra odolnost proti otéru s vysokou pevnosti. 2
C3aC25 g ) - S £
c2 B C2 — Zarucuje vynikajici odolnost proti opotrebeni pri obrabeni litin,
= austenitickych nerezovych oceli, nekovovych materialti, zaruvzdornych
CG5 £ materilt a nezeleznych kova.
CM1 k= , . . S .
CG5 — Vhodna pro nizkeé rychlosti. Pro preruSované rezy a vysoké hodnoty
posuvu.
Karhid s CM1 — Tézké hrubovani a velmi prerusované rezy.
poviakem L
C3-CM1 pro zaruvzdorné slitiny
I
IS0513 | 01 10 | 20 | 30 | 40
8 C3aC25 — Dobra odolnost proti otéru s vysokou pevnosti. g
(=3 S—
7 c2 — ZarucCuije vynikajici odolnost proti opotrebeni pri obrabéni litin, 5
C3aC25 f austeni’tigk)'/ch Perezquch OC?ll', nekovovych materialGi, Zaruvzdornych E
2 = materialu a nezeleznych kovu. 3
o «©
G5 ‘§ CG5 — Vhodna pro nizkeé rychlosti. Pro prerusované rezy a vysoké hodnoty 3
S posuvu. 2
Cm1 = _ - o
= CcMm1 — TéZké hrubovani a velmi preruSované rezy.
o
S
8
Karbid s /
poviakem L /
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Britové destiCky pro vyvrtavani malych otvort VM
CIRCLE

Jednostranné pozitivni britové desticky

..HB HT

Britové destiCky bez Britové destiCky s

utvarece. Brousené po ‘a ' utvafecem brousené po

obvodu pro dosazeni obvodu. Dobré utvareni

nejvysSi jakosti trisek. Geometrie pro
R

povrchu a nizké Fezné N obecné pouZiti.
sily. Velmi stabilni '
fezna hrana zaruCuje
maximalni pevnost.

16,

8,0

01 02 04 08 16
velikost posuvu (mm) i ——me—

N—

01 02 04 08 16
velikost posuvu (mm)  fi ——mm—

hloubka Fezu (mm) ay—e=—
e = d & » 3
& 5 5 & o 2
3 - [ - -
hloubka fezu (mm) ap——
e = » &
w =3 =
/

..HB-M - -
Britové desticky s Geometrie pro obecné '
pajenymi bfity z 1 | 8o poutZiti. Velmi dobré 80
kubického nitridu = utvéareni trisek. &
boru (CBN) nebo | | 4° Vhodné pro obecné o
polykrystalického o0 < dokoncovani. 20 N
diamantu (PCD) uréené € =
pro obrabéni *S; 1,0 | § 1,0
7aruvzdornych slitin RS g
a nezeleznych kovu. £ 05 o
Velmi stabilni Fezna 2 2 D

hrana zarucuje 01 02 04 08 16 01 02 04 08 16
maximalni pevnost. velikost posuvu (mm) - fy ——sm— velikost posuvu (mm) ~ f, — e

Kritéria pro vybér spravné geometrie

Britové destiCky bez utvarece Lisované britové desticky s utvafecem
Geometrie s utvarecem ..HB, ..HB-M, ..HW Geometrie s utvarecem ..LF

e Vhodné pro prerusované rezy. e Vhodné pro stredné prerusované rezy.

e Pouzijte v pripadé, Ze nevyzadujete utvareni trisky. e Pouzijte v pripadé, Ze vyzadujete utvareni trisky.

n Ocel

M  Nerezova ocel
Litina
NeZelezné materidly
Zaruvzdormé slitiny
Tvrzené materialy

WIDIAY
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VM Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru
CIRCLE

Jednostranné pozitivni britové desticky

.HH — HP o
Brousené po obvodu ' Geometrie s velmi ’
pro dosazeni nejvyssi 8, \ pozitivnim utvarecem. 8,0
jakosti povrchu a & BrouSené po obvodu &
nizké rezné sily. Pro 4 M. pro dosaZeni nejuyss <
hladké nebo stredni o AN jakosti povrchu a nizké 20
povrchy. ’g fezné sily. Vhodné pro ’g
=0 obrabéni =10
g 7éruvzdornych slitin a )_;:;
£ o5 nezeleznych kovd. g0
: O e g
0,1 02 04 08 1,6 0,1 02 04 08 1,6
velikost posuvu (mm) i, —m— velikost posuvu (mm) i —m—
..HH-R/L — HW —
s BrouSeny utvarec Bfitové destiCky bez n
trisek. BrouSené po 80 ﬂ utvarece urcené pro 80
obvodu pro dosaZeni & tvarové soustruzeni. M| &
4 nejvyssi jakosti povrchu & Velmi stabilni Fezna ] 40
——mm—— a nizké rezné sily. o0 N\ hrana zarucuje o0 N\
*Pravostranné britové = maximalni pevnost. €
desticky pouzivejte *E* 1,0 % 1,0
POUZE v levostrannjch & &
tycich. Levostranné £ o5 — £ o5
britové desticky 2 N— E
pouzivejte POUZE v 01 02 04 08 16 | 01 02 04 08 16
pravostrannych tyCich. velikost posuvu (mm) - fiy ——me— velikost posuvu (mm)  f —m—
Britové desticky s lisovany utvaiecem Britové desticky s brouSenym utvaiecem
a obvodové brouSené Geometrie s utvarecem ..HH-R/L

Geometrie s utvarecem ..HH, ..HT, HP
e Vhodné pro plynulé rezy.
 Vhodné pro lehce az stfedné prerusované rezy. o Vynikajici kvalita povrchu a uzsi tolerance.
e Pouzijte v pFipad€, Ze vyZadujete utvareni trisky.
o \lynikajici kvalita povrchu a uzsi tolerance.

n Ocel

M  Nerezova ocel
Litina
NeZelezné materidly
Zaruvzdormé slitiny
Tvrzené materialy

WIDIAY

WWW.WIDIA.COM CIRCLE c31



wm
Sorty a jejich popis WIDIA

Vyvrtavani malych otvord CIRCLE
Povlaky umoznuji pouziti vysokych 3 ocei
reznych rychlosti a jsou urceny pro M  Nerezova oceli
dokoncovani a lehké hrubovani. Litinay

NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

Povlak Popis sorty 05 10 15 20 25 30 35 40

Nepovlakovany karbid. Velmi pevny, ultra jemny nelegovany substrat. Pro obecné obrabéni oceli,
nerezovych oceli, Zaruvzdornych materiald, titanu a nezeleznych kovi. Nejlepsich vysledku
dosahuije pfi nizkych Feznych rychlostech a je schopna zviadnout preruSované rezy a vysoké
posuvy. PouZijte v pripadé, Ze C2, C3 nebo C25 nevyhovuje z hlediska vylamovani fezné hrany
nebo praskani.

CM1

HW-§25

Nepovlakovany karbid. Tvrda, nelegovana jemnozrnna sorta WC/Co s nizkym obsahem pojiva.
Sorta pro obecné obecné obrab&ni neZeleznych kovh. Dava vynikajici odolnost proti opotrebeni
pri obrabéni litin, austenitickych nerezovych oceli, nekovovych materiald, Zaruvzdornych
materidl( a nezeleznych kovu.

C2

(<0 <

HW-N15

M
M
Nepovlakovany karbid. Vyznacuje se vynikajici odolnosti proti otéru pri obrabéni litin, hliniku a
neZeleznych kovt. Dobra odolnost proti otéru s vysokou pevnosti. Tvrdsi nez C2, s vy$si odolnosti
fezné hrany proti otéru. Vhodné dokoncovaci operace.
HW-K15
Sorta cermetu (TiC/TiN-based) velmi odolna proti opotrebeni. Diky vysoké pevnosti Fezné hrany,
odolnosti proti otéru a nevytvareni nartistkti na Fezné hrané zarucuje cermet vy3si Zivotnost nez
karbidové nastroje s poviakem nebo bez povlaku. Pro dokonCovani nebo stredni dokonCovani

TN7

uhlikovych, legovanych nebo nerezovych oceli pfi stfednich Feznych rychlostech. MGzZe byt pouzit
pro obrabéni neZeleznych kovu.

HT-P15

Povlakovany karbid. CVD — TiCN-TiC-Al,05. Tenky keramicky povlak na tvrdém substratu odolném
deformacim. Vlysokorychlostni dokoncovani $edych litin a dokoncovani legovanych oceli s tvrdosti
35-50 HRC pi stfednich Feznych rychlostech. MiZe byt pouZito pro slabé pFerusované Fezy.
Hlinikovy poviak umoziuje pouZiti za vysSich rychlosti.

ALO

HC-K15

e
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CIRCLE Vyvrtavani malych otvordi
Povlaky umoznuji pouziti vysokych 2 ocei
reznych rychlosti a jsou urceny pro M  Nerezova oceli
dokoncovani a lehké hrubovani. Litinay

NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materialy

Povlak Popis sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

Povlakovany karbid. CVD — TiC-TiCN-TiN. Trivrstvy povlak na tvrdém jemnozrnném substratu
s malym obsahem pojiva. Sorta pro obecné obrabéni oceli pFi vysokych Feznych rychlostech.
M4 zlatou barvu.

CG6

HC-P10

CG5

Sorta s PVD povlakem TiN. Cisty substrat s 9,5% obsahem Co. Submikronov zrnitost. Pro obecné
obrabéni oceli, nerezovych oceli, Zaruvzdornych material(, titanu a neZeleznych kova. Nejlepsich
vysledktr dosahuje pfi nizkych Feznych rychlostech a je schopna zvladnout pFeruSované rezy
a vysoké posuvy.

HC-S25
PVD povlak TiN na velmi otéruvzdorném nelegovaném karbidovém substratu. Pro obecné obrabéni
oceli, nerezovych oceli, Zaruvzdornych materiald, titanu a neZeleznych kovd. Sorta se vyznacuje
vysokou pevnosti Fezné hrany a odolnosti proti opotFebeni. Povlak zajistuje odolnost proti
opotFebeni a snizuje problémy s vytvaFenim narustkd. Substrét zajistuje vynikajici odolnost
proti teplotni deformaci a vrubovému opotrebeni.

HC-M20

Pajené brrity PCBN na karbidové britové destiCky. Doporuceno pro obrabéni tvrzenych oceli
(45-65 HRC). Pro pouziti na loZiskovych ocelich, nastrojovych ocelich, rychloreznych ocelich,
tvrzenych ocelich a nékterych typech tvrdych poviakt. MGzZe byt pouZito s chladici kapalinou
nebo za sucha.

e o | FEEE

DP-N10

Sorta
CG55

CBN6

Kompaktni sorta polykrystalického diamantu (PCD) zarucuje vyjimecnou tvrdost a odolnost proti
otéru. CPD1 je prémiova sorta urcena pro vyvrtavaci operace, ktera vyznamné zlepsuje tolerance
obrobku, kvalitu povrchu a Zivotnost nstroje pfi obrabéni hlinikovych slitin s vysokym obsahem _
kFemiku mé&di, uhlikovych material(, tvrzené pryZe, plastt a/nebo dreva.

CPD1

——
b= o
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Rezné podminky WIDIA

Pozitivni britové desticky CIRCLE
. .
ANSI ISO 513| VDI 3323
Materialova skupina Rezna rychlost ¢ Vc m/min
min Start max min Start max min Start max min Start max min Start max
c2 €25 c3 65+ €655~
1 95 120 145 105 130 155
2 70 90 105 80 95 115
3 55 70 80 60 75 N
4 65 75 0 70 85 100
5 45 55 70 50 65 75
6 75 95 110 85 105 125
? 7 50 60 75 55 70 80
c 8 45 55 70 50 65 75
€ 9 4 50 60 45 55 65
o 10 70 85 100 75 95 110
8_ 1 45 55 65 50 60 70
“© 12 70 85 100 75 95 110
ﬁ 13.1 55 70 85 65 80 9%
[0) 13.2 45 55 65 50 60 70
o ap [mm] 0,051 — 0,300 0,051 — 0,300 0,051 — 0,300 0,051 — 0,300 0,051 — 0,300
o; f [mm/ot.] 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025
= c2* 625 €3+ €65+ G55
g 1441 55 70 85 60 75 20 65 80 95 75 95 110 85 105 125
"5 M 14.2 45 55 70 50 60 75 50 65 75 60 75 20 65 80 100
- 14.3 55 65 80 55 70 85 60 75 Ll 70 85 100 75 95 110
\g 14.4 35 40 50 35 45 55 40 45 55 45 55 65 50 60 70
‘©
E c2~ €25 c3 CG5* €655
% 80 95 70 85 105 70 85 105 75 90 110 80 100 120
> 55 65 50 60 75 50 60 75 50 65 75 55 70 85
"‘t“. 90 110 80 9%5 115 80 95 115 80 100 120 20 110 135
; 55 70 50 65 75 50 65 75 55 65 80 60 75 0
S 110 130 95 120 145 95 120 145 100 125 145 110 135 165
65 75 55 70 85 55 70 85 55 70 85 65 80 95
c2 €25 c3 CG5* €655
505 605 405 505 605 405 505 605 405 505 605 445 555 665
305 365 245 305 365 245 305 365 245 305 365 270 335 400
505 605 405 505 605 405 505 605 405 505 605 445 555 665
305 370 245 305 370 245 305 370 245 305 370 270 340 405
90 105 70 %0 105 70 0 105 85 105 125 %5 115 140
400 480 320 400 480 320 400 480 145 180 215 160 200 235
370 440 295 370 440 295 370 440 135 170 205 150 185 225
400 480 320 400 480 320 400 480 145 180 215 160 200 235
185 220 150 185 220 150 185 220 180 220 265 200 245 295
170 205 135 170 205 135 170 205 165 205 245 180 225 270
c2~
45 55 40 55 40 45 55 40 45 55 40 50 60
35 40 25 40 25 35 40 25 35 40 30 35 45
40 45 30 45 30 40 45 30 40 45 35 40 50
25 35 20 35 20 25 35 20 25 35 25 30 35
30 35 25 35 25 30 35 25 30 35 25 35 40
- - - - - - - - 35 40 50 40 45 55
- — — — — — — — 25 35 40 30 35 45
381
38.2
391
39.2
401
40.2
M4
4.2

POZNAMKA: Hodnoty feznych rychlosti a posuvii nebo hloubky Fezu se mohou lisit v zévislosti na materialu, podminkdch obrébéni zavislych, nejen,
C34 na vyloZeni nastroje, velikosti ndstroje a poZadavcich na kvalitu povrchu.

Dvojita hvézdicka (**) uvedend za ndzvem sorty britové desticky urcuje prvni volbu pro dany materiél. Nazvy sort britovych desticek bez oznaceni dvojitou
hvézdickou jsou pak druhou volbou.



WIDIAY
CIRCLE

Rezné podminky
Pozitivni britové desticky

VDI 3323 NSI IS0 513
Rezna rychlost ¢ Vc m/min Materialova skupina
min Start max min Start max min Start max min Start max min Start max min Start max
CG6 cm1 ALO N7 CBN6 CPD1
95 120 145 105 130 155 105 130 155 1
70 90 105 80 95 115 80 95 115 2
55 70 80 60 75 90 60 75 90 3
65 75 90 70 85 100 70 85 100 4
45 55 70 50 65 75 50 65 75 5
75 95 110 85 105 125 85 105 125 6
50 60 75 55 70 80 55 70 80 7 >
45 55 70 50 65 75 50 65 75 8 é
40 50 60 45 55 65 45 55 65 3] \é
70 85 100 75 95 110 75 95 110 10 ©
45 55 65 50 60 70 50 60 70 " 8_
70 85 100 75 95 110 75 95 110 12 NO)
55 70 85 65 80 95 65 80 95 131 ﬁ
45 55 65 50 60 70 50 60 70 13.2 [0}
0,051 — 0,300 0,051 — 0,300 | 0,051 — 0,300 | 0,051 — 0,300 0,051 — 0,300 0,051 — 0,300 ap [mm] o
0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 | 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 0,300 — 0,025 f [mm/ot.] ®
CG6 cmt ALO N7 CBN6 CPD1 OE
95 120 145 55 70 85 110 135 160 105 130 155 141 g
75 95 110 45 55 65 85 105 125 85 105 125 142 M "5
90 110 130 50 65 75 100 120 145 95 120 145 143 K=
55 65 80 35 40 45 65 75 90 60 75 90 144 \g

110
105
100
90

140
130
125
110

165
155
150
135

38.1
38.2
39.1
39.2
40.1
40.2
4.1
4.2

POZNAMKA: Hodnoty feznych rychlosti a posuvii nebo hloubky fezu se mohou lisit v zavislosti na materialu, podminkéch obrébéni zévislych, nejen,

na vyloZeni nastroje, velikosti ndstroje a poZadavcich na kvalitu povrchu.

C35

Dvojita hvézdicka (**) uvedend za ndzvem sorty britové desticky urcuje prvni volbu pro dany materiél. Nazvy sort britovych desticek bez oznaceni dvojitou
hvézdickou jsou pak druhou volbou.

avani ma
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Vyvrtavani malych otvort
Systém katalogovych Cisel

WIDIAY

CIRCLE

Jak funguje systém katalogovych cCisel?
Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasleduijici sloupce a pfislugné obrazky k snadné identifikaci.

(i )
o lo a2 o o
< CDHBSATO02 _ 5 4a & i
Tvar britové Uhel hibetu Trida presnosti Vlastnosti Velikost
desticky britovych
desticek
Tolerance jsou uvedeny
B 5 :'::V:kar:“l'z:i;eme hrany Oznaceni délky metrické
o fezné hrany je “L10”
T o A | yi
e
mm C G T w
397 s4 05 06 —
cr 46| — — o7 —
\._; 476 04 06 08 S3
B 635 06 — 11 04
C s 80° P\ 953 09 — 16 06
O 980 — — 17 —

C36

O

\ |
B
4
D

4
Re Re L D —J o
w bez utvarece trisek
B Castecné valcovy —— = T
otvor, jednostranné m-ﬂ ﬁ-ﬂ
zahloubeni 40-60° .
s utvarecem trisek
T
P N— P N—
e Lod Il YR X
B bez utvarece trisek
Castecné valcovy
otvor, jednostranné Di“ V'Aig
zahloubeni 70-90° L.
H s utvarecem trisek
D: Teoreticky pramér vepsané N v
kruznice bfitové desticky ) Wt/
S: Tloustka
B: Viz. udaje nize
Trida Tolerance Tolerance Tolerance
pFesnosti “p ag? ugn
H +0,013 +0,013 +0,025
HG +0,025 +0,025 +0,013
M +0,05 +0,11 +0,013
CIRCLE WWW.WIDIA.COM
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Vyvrtavani malych otvoru

CIRCLE Systém katalogovych Cisel
Smas Mt Honre Positree inserts

Pouzitim tohoto jednoduchého priivodce snadno S o -

vyhledate potrebny nastroj pro vasi aplikaci. s

T0

02

Tloustka Rohovy radius
“R£”
rohovy
znaceni tloustka znaceni radius
mm mm mm mm
T0 1,00; 1,02 X0 0,04; 0,05
01 1,59; 1,58 01 0,1
T 1,98; 1,91 02 0,2;0,18
02 2,38; 2,36 04 0,4;0,38
03 3,18 05 0,5
T3 3,97 08 0,8
S1 1,19 09 0,9
- 12 1,2
16 1,6
WWW.WIDIA.COM

Provedeni
bfitové desticky
(volitelné)

R = Pravostranné

L = Levostranné

WIDIAY
CIRCLE

Provedeni fezné hrany pro
spravné utvareni trisky
(volitelné)

HP  Velmi pozitivni

LF  Lehké dokonCovani

Tvar bfitu
(volitelné)

Znaceni
M

Pouziti
malé brity

C37



PR AP A y WIDIAY
Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii SEEAAE

P] olo]e]o]o]e
@ @ M| [o]o]o]ole]o]o]o]o
@ prvni volba K olele[o]o]o]o]e]o
M) o alternativni volba N[ e|e[e[o]o] [o] [of [e
S| Jo[o]o]e]o] |e
H] °
H CDHB
(8o o g o
0 = ~
Katalogové &islo ISO D L10 s Re D1 max DOC* 81318/8|8|33|2|2|8|3
CDHBS4T002 3,97 4,03 1,02 0,18 2,13 - o (of (ofof@@®
CDHBS4T004 3,97 4,03 1,02 0,38 2,13 - o (of (ofof@|@®
i’ CDHBS4T0X0 3,97 4,03 1,02 0,05 2,13 - o (of (ofef |@
[ CDHBS4T002M 3,97 4,03 1,02 0,18 2,13 0,96 ()
=
% CDHBS4T0X0M 3,97 4,03 1,02 0,05 2,13 0,96 eofe
o CDHBS4T004M 3,97 4,03 1,02 0,38 2,13 0,96 oo
N
C>) *maximalni hloubka rezu plati pouze pro britové desticky s pajenymi brity, které maji na konci oznaceni pismenem “M”.
e
c
=
=
N
O
o
°
=
S  WCDHH-R/L
et
o
-S Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
> Pravostranné
g CDHHS4TO002R 3,97 4,03 1,02 0,18 2,13 o (o|®
— CDHHS4T004R 3,97 4,03 1,02 0,38 2,13 °
\g Levostranné
\a CDHHS4TO002L 3,97 4,03 1,02 0,18 2,13 o oo (o
T CDHHS4T004L 3,97 4,03 1,02 0,38 2,13 [ [ 2K J
E‘ *maximalni hloubka rezu plati pouze pro britové desticky s pajenymi brity, které maji na konci oznaceni pismenem “M”.
B CDHH
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
CDHHS4T002 3,97 4,03 1,02 0,18 2,13 ) °
CDHHS4T004 3,97 4,03 1,02 0,38 2,13 ()

WIDIAY
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Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii

P] olo]e]o]o]e
@ M| Jo|o[o]o]e]o]o[o]o
e prvni volba K o|e[e[o]o]o]o]e]o
o alternativni volba N[ e[e[e[o]o] [o] [o] [e
S| lololole[o] e
H] °
B CPHB
w|i8lo|=|o 2\a
0 = ~
Katalogové &islo ISO D L10 s Re o1 |93]8]8[8|8|3|2|E|8|5
CPHB06T102 6,35 6,45 1,91 0,18 2,80 (] [}
CPHB06T104 6,35 6,45 1,91 0,38 2,80 [
>
<
SO
i
0
o}
|©) 2
N
L =" >
0
L | +=
dh
'S
=
B CPHH =]
N
@)
o
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 °
CPHHO06T102 6,35 6,45 1,91 0,18 2,80 [} o0 oE
CPHHO06T104 6,35 6,45 1,91 0,38 2,80 [ ] oo )
2
(]
=
3]
>
(&) g
€
\ =
\©
>
\©
£
B CPGT-LF 2
>
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
CPGTO09T304LF 9,53 9,67 3,97 0,40 4,40 [
B CPMT-LF
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
CPMTO09T302LF 9,53 9,67 3,97 0,20 4,40 [ ]
CPMTO09T304LF 9,53 9,67 3,97 0,40 4,40 [ ] L]
CPMTO09T308LF 9,53 9,67 3,97 0,80 4,40 [ ]
WWW.WIDIA.COM CIRCLE C39



PR AP A y WIDIAY
Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii SEEAAE

P] olo]e]o]o]e
) M| [o]o]o]ole]o]o]o]o
® prvni volba m olelelolololole|o
O alternativni volbae m ele|e|O|O @) O °
s lololole[o] e
H] °
B GCHW
0|80 o 2 a
Y 'e] E ~
Katalogové islo ISO D L10 s Re p1 |88[8|8|8|8|3|2||8|S
GCHWO060202 4,76 6,73 2,36 0,18 2,39 o (e|®
GCHWO060204 4,76 6,73 2,36 0,38 2,39 o (eo|@®
>
~
O
=
3
g 6
© 1
>
O
=
>
S
=
= B GCHT
N
o]
o
° Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
=1 GCHT060202 4,83 6,83 2,36 0,18 2,39 [ [
B GCHT060204 4,83 6,83 2,36 0,38 2,39 [ ] [ ]
2
o
e
S
© 4;
= | - D1
k=
‘\®©
T
€  mGPHW
> -
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
GPHW050102 3,97 5,61 1,58 0,18 2,13 [ oe
GPHW050104 3,97 5,61 1,58 0,38 2,13 [ oe
—/
B GPHT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
GPHT050102 4,08 5,61 1,58 0,18 2,13 [ ] [}
GPHTO050104 4,08 5,61 1,58 0,38 2,13 [ ] ([ ]

WIDIAY
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VM Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii

P] olole]o]o]e
@) @3 ) M| [olololo]e]ololo]o
¢ ; b ¢ ® prvni volba m ole|elo]olololelo
(M) o1 O alternativni volba N[ e[e]e[c]o] [of [o] [e
? s loloole]o] e
l— ﬂ o
B TDHB
w0 (i8|wo o % o
0 = ~
Katalogové éislo ISO D L10 s Re D1 maxpoc*  |8|3(3|8|8(3|3|2|E|3|S
TDHBO07S1X0 4,06 7,04 1,19 0,05 2,39 — o o (ej®| (@
TDHB07S102 4,06 7,04 1,19 0,18 2,39 — o |of (ejo|o|®
TDHB07S104 4,06 7,04 1,19 0,38 2,39 - o |of (e|j®o| (@ i\
TDHB07S108 4,06 7,04 1,19 0,79 2,39 - e (o (eofe 1]
=
TDHBO07S1X0M 4,06 7,04 1,19 0,05 2,39 1,27 ee 8
TDHB07S102M 4,06 7,04 1,19 0,18 2,39 1,27 oe o
TDHB07S104M 4,06 7,04 1,19 0,38 2,39 1,27 eole g
TDHB07S108M 4,06 7,04 1,19 0,79 2,39 1,27 ole 9o
*maximalni hloubka fezu plati pouze pro britové desticky s pajenymi brity, které maji na konci oznaceni pismenem “M”. s
'c
=
=
N
[e)
o
°
o
1S
o
>
)
o
<
® TDHH-R/L S
©
; €
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 ~E
Pravostranné \©
TDHHO07S102R 4,06 7,04 1,19 0,18 2,39 [} [} %
TDHH07S104R 4,06 7,04 1,19 0,38 2,39 ° £
Levostranné >;
TDHH07S102L 4,06 7,04 1,19 0,18 2,39 o o0 |®
TDHH07S104L 4,06 7,04 1,19 0,38 2,39 o o0 |®
B TDHH
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
TDHH07S102 4,06 7,04 1,19 0,18 2,41 ° °
TDHH07S104 4,06 7,04 1,19 0,38 2,41 [}

WIDIAY
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PR AP A y WIDIAY
Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii SEEAAE

P] olo]e]o]o]e
@ @ ) M| [ololo]ole]o]olo]o
¢ ) b ® prvni volba m olelelololololelo
M) O alternativni volba N[l e[e]efo]o] o] [o] [e
s lololole[o] e
H] °
m TPHB
0|8 |o o 2a
. 0 E ~
Katalogové islo ISO D L10 s Re D1 maxpoc:  |8|8|3|8|8|8|3|2|E|S|S
TPHB1102X0 6,35 11,00 2,38 0,05 3,30 - o0 L [
TPHB110202 6,35 11,00 2,38 0,18 3,30 - ool (ofef |@
i‘ TPHB110204 6,35 11,00 2,38 0,40 3,30 - [ 2 ] oeo00®
4% TPHB110208 6,35 11,00 2,38 0,79 3,30 - [ 2 ] o® [
=
8 TPHB1603X0 9,53 16,50 3,18 0,05 3,30 — [ ] [ oeo(@0®
O TPHB160302 9,53 16,50 3,18 0,18 3,30 — (] [ L0 )
~d>) TPHB160304 9,53 16,50 3,18 0,38 3,30 - [ ] [ ] oeoe®0®
_,C_,) TPHB160308 9,53 16,50 3,18 0,79 3,30 - [ ] [ ] oe )
’S TPHB160316 9,53 16,50 3,18 1,60 3,30 = o
= TPHB160304M 9,53 16,50 3,18 0,38 3,30 1,98 [ ]
-E TPHB160308M 9,53 16,50 3,18 0,79 3,30 1,98 [ ]
g TPHB1102X0M 6,35 11,00 2,38 0,05 3,30 1,62 eoe
o TPHB110202M 6,35 11,00 2,38 0,18 3,30 1,62 oe
o TPHB110204M 6,35 11,00 2,38 0,40 3,30 1,62 o0
°E TPHB110208M 6,35 11,00 2,38 0,79 3,30 1,62 [ ]
g *maximalni hloubka rezu plati pouze pro britové desticky s pajenymi brity, které maji na konci oznaceni pismenem “M”.
(o]
e
o
>
®©
£
k=
‘\®©
>
\®
E
= ETPHH-R/L
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
Pravostranné
TPHH110202R 6,35 11,00 2,38 0,18 3,30 [
TPHH110204R 6,35 11,00 2,38 0,40 3,30 ([ ] [
TPHH110208R 6,35 11,00 2,38 0,79 3,30 [ ] [
TPHH160302R 9,53 16,50 3,18 0,18 3,30 [ [
TPHH160304R 9,53 16,50 3,18 0,40 3,30 [ [
TPHH160308R 9,53 16,50 3,18 0,79 3,30 ]
Levostranné
TPHH110202L 6,35 11,00 2,38 0,18 3,30 o [ofe| [o
TPHH110204L 6,35 11,00 2,38 0,40 3,30 [ oe )
TPHH110208L 6,35 11,00 2,38 0,79 3,30 o |o
TPHH160302L 9,53 16,50 3,18 0,18 3,30 ° oo [ ]
TPHH160304L 9,53 16,50 3,18 0,40 3,30 [ oe [
TPHH160308L 9,53 16,50 3,18 0,79 0,33 [ oe

WIDIAY
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Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii

P] olo]e]o]o]e
) M] [ololo]olelo]olo]o
® prvni volba m olelelololololelo
O alternativni volba m ele|e|o|0O o o
S| lololole[o] e
H] °
B TPHH
w|Ble|zlo|~|2|E
[T = ~
Katalogové &islo ISO D L10 s Re o1 |8|8]388|8|8|3|2|2|8|5
TPHH110202 6,50 11,00 2,38 0,18 3,30 [ ] [ ) )
TPHH110204 6,50 11,00 2,38 0,38 3,30 [ ] [ ] o0 [
>
<
SO
i
0
o}
2
- ‘0
J =" \ { =
[ 1 o 2
11/ s
imik
] S | \E
=
B TPHH-LF ES
@)
o
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 o
TPHH160304LF 9,53 16,50 3,18 0,38 3,30 o (] o(o® °E
TPHH160308LF 9,53 16,50 3,18 0,79 3,30 o (] oeo(®® g
TPHH17T305LF 9,80 16,98 3,96 0,53 3,30 [ ] "5
TPHH17T309LF 9,80 16,98 3,96 0,94 3,30 [ ] [ ] =
1)
>
©
€
_ £
\©
| 3
1 b1
= o
imi 2
sl s
B TPGT-HP
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
TPGT110202HP 6,35 11,00 2,38 0,20 2,90 (] [}
TPGT110204HP 6,35 11,00 2,38 0,40 2,90 (] [}
TPGT16T304HP 9,53 16,50 3,97 0,40 4,40 [ ®
WWW.WIDIA.COM CIRCLE ca3
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Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii VM

P] olo]e]o]o]e
M| [o]o]o]ole]olo]o]o
o prvni volba K ole[e[o]o]o]o]e]o
0 alternativni volba N[ e[e]efo]o] [of [o] [e
s[loloole[o] [e
[ )
B TPMT-LF H]
w|8|o o 2 a
0 - ~
Katalogové islo ISO D L10 s Re o1 |8|38]8]8|8]8[3|2|E|8|5
TPMT110202LF 6,35 11,00 2,38 0,20 2,80 [ [}
TPMT110204LF 6,35 11,00 2,38 0,40 2,80 [ [}
_?2 TPMT160304LF 9,53 16,50 3,18 0,40 4,40 L] o
4% TPMT160308LF 9,53 16,50 3,18 0,79 4,40 L] [ ]
=
8 TPMT160312LF 9,53 16,50 3,18 1,19 4,40 [ J
o]
)
>
0
=
P
- *
= —1{ D1
N Nl
o "=t
8 -
e B WPHT
o3
1
S
“6 Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
= WPHTS30101 4,76 3,26 1,59 0,10 2,13 [ [}
\g WPHTS30102 4,76 3,26 1,59 0,20 2,13 [ [}
© WPHTS30104 4,76 3,26 1,59 0,38 2,13 [ [}
£ WPHT040201 6,35 4,34 2,38 0,10 2,80 [ [}
\E WPHT040202 6,35 4,34 2,38 0,20 2,80 [ [}
‘g WPHT040204 6,35 4,34 2,38 0,38 2,80 ° °
\®
H
>
= *
—-1 D1
‘l‘l”%> *
sl
B WPMT-LF
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1
WPMTS3T104LF 4,76 3,25 1,98 0,40 2,15 [
WPMTO040204LF 6,35 4,34 2,38 0,40 2,90 [
WPMTO06T304LF 9,53 6,52 3,97 0,40 4,40 [
WPMTO06T308LF 9,53 6,52 3,97 0,80 4,40 [
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VM Britové desticky pro vyvrtavani malych otvoru s pozitivni geometrii

w [P] ole]o
M| Jololo]o
‘ ; — \ ® prvni volba K e[o|o]o
| (1,02) ‘ ) O alternativni volba m ®fo| |O
- ‘ ) S| Jofe]| [e
,/ H]
POZNAMKA: Detail bfitové desticky 0,38.
B CDG-R/L
w|wle|=
Katalogové Cislo ISO D S T w D1 S 8 8 <E> ?
CDG50152R 3,97 1,27 0,51 0,38 2,13 o |® ’_g
CDG50252R 3,97 1,27 1,02 0,64 2,13 o |® 8
CDG50302R 3,97 1,27 1,02 0,76 2,13 o |® 8
>
@)
=
b -
c
=
N
v- o
o
°
o3
1S
o
>
°
B CDT-R/L 2
o
>
Katalogové Cislo ISO D S T RC D1 TP min TP max ©
CDT50022R 3,97 1,27 0,76 0,05 2,11 0,5 1,0 o |® E
c
\©
>
\©
H
>
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