Biitové desticky z CBN a PCD WIDIAW
Prehled

Nové sorty CBN pro tvrdé soustruZeni a obrabéni praskovych kovu a $edych litin

iwm\kl\‘-_ :
‘b e Sorty s CVD- a PVD povlaky.

o Kompletni rada CBN sort pro plynulé aZ téZce prerusované rezy.

o Nové sorty pro obrabéni Sedé litiny.

o Kompletni rada sort pro tvrdé soustruzeni.

 Pro nejvy$si vykony: britové desticky s pajenymi brity, Celem nebo monolitni.

Sorty pro tvrdé soustruzeni

Sorty s nizkym obsahem Sorty se stfednim obsahem Sorty s vysokym obsahem WBH1 OC' ;
CBN pro plynulé Fezy CBN pro lehce prerusované CBN pro silné pFerusované . © Sorta s nizkym obsahem a povlakem CVD.
Fezy fezy © Zejména vhodné pro vysokorychlostni obrabéni.

 Vyssi teplotni odolnost zabrariuje vylamovani fezné hrany.

| . WBH10P
* Sorta s nizkym obsahem CBN a poviakem PVD.
 Povlak chrani pred tvorbou vymol(i na Cele.
J :  \/y3si odolnost proti vylamovani fezné hrany.
‘ l

WBH10U
e Sorta s nizkym obsahem CBN a bez povlaku.
® CBN s extrémni odolnosti proti otéru.

L

E WBH10C  Stabilni, velmi pevné rezné hrany.

NS WBH10P

S WBH25P

2 * Sorta se stfednim obsahem CBN a poviakem PVD.
2 r o Povlak chréni pred tvorbou vymolti na Cele.

= WBH10U WBH25P e Zvladne i stfedni preruSované ezy.

o

==

2 WBH25U

o

e Sorta s nizkym obsahem CBN a bez poviaku.
o Univerzalni oblast pouZiti.
WBH30P ® Zvladne i stredni prerusované rezy.
WBH25U
WBH30P
e e Sorta s vysokym obsahem CBN a povlakem PVD.
 \lysoka odolnost proti otéru.
WBH30U * Vhodné i velmi prerusované fezy.

WBH30U

L . Sorta s vysokym obsahem CBN a bez povlaku.
 \lysoka odolnost proti otéru.
© Zvladne i stredni prerusované rezy.

Y

houzevnatost

Sorty pro obrabéni Sedé litiny

A WBK45U

* Sorta s vysokym obsahem CBN a bez povlaku urcend pouze pro
WBK40C pajené bitové desticky.
 \lysoka odolnost proti otéru.
o Zvladne i stfedni preruované rezy.

WBK45U \_ WBK40C
o Sorta s vysokym obsahem CBN a CVD povlakem urcena pouze pro
WBK40U pajené britové desticky.
 \lyjime¢na odolnost proti otéru umoznuje pouZiti pri nejvyssich
ibérech materiialu.
© Zvladne i stredni prerusované rezy.

WBK40U

 Sorta s vysokym obsahem CBN a bez povlaku urcena pouze pro
monolitni britové destiCky.

* \lyjime¢na odolnost proti otéru umoZznuje pouZiti pri nejvyssich
(ibérech materiialu.

houzevnatost o Vhodné i velmi prerusované rezy.

odolnost proti opotrebeni

Y
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WIDIAW Biitové desticky z CBN a PCD
Prehled

Nové sorty PCD pro soustruzeni nezeleznych materialti

ki

%0\!\\\\0\‘-
(4a o TFi nové sorty PCD — WDNO5U, WDN25U a WDNOOU — pokryvaji velky rozsah aplikaci.

o Tyto nové sorty zajituji vynikajici vykon, zvy3uiji produktivitu a a snizuji vyrobni naklady.

o \lysoka odolnost proti otéru a vylamovani rezné hrany.

 Vhodné pro obrabéni slitin hliniku s nizkym i vysokym obsahem kiemiku, slitin médi, keramiky a plastt.

 Vhodné pro obrabéni vysoce abrazivnich materialdi jako jsou zhutnélé ocelolitiny (CGI), titan a kompozity s kovovou

matrici (MMC).

WDN25U

e Sorta pro Siroké pouZiti.

o Univerzalni sorta pro obecné obrabéni.
A
— e Zvladne i stfedni prerusované rezy.

[ WDNO05U

o Diamant depozitovany metodou CVD.
 Viysoka odolnost proti otéru.
© Zvladne i stredni prerusované rezy.

WDNO0OU

o Sorta s ultra jemnou zrnitosti.

* Zejména vhodné pro vysokorychlostni dokoncovani.
o Jemnozmna struktura zarucuje presnéjsi dokonceni
—  Tezné hrany a lepsi jakost obrobeného povrchu.

odolnost proti opotrebeni

WDNO05U

WDN25U

WDNOOU ~ ———

houZevnatost

WWW.WIDIA.COM B61




Rezné materialy

WIDIAY

Materialy Feznych nastrojd, vyvinuté pred vice nez stoletim, jsou klasifikovany
na zakladé kombinace jejich houzevnatosti a odolnosti proti opotrebeni.

Pro obrabéni vétsiny oceli a litin se pouzivaji povlakované karbidy vzhledem

je dosazeno ekonomiCtéjsi vyroby.

Nepovlakované karbidy jsou pouzivany pro lehké rezy vyzadujici ostrou rfeznou
hranu a operace vyzadujici velmi vysokou pevnost. Jsou také urceny pro
obrabéni nezeleznych kovtl nebo nezeleznych materiald.

Rozsirena norma DIN ISO 513 zahrnuje také rezné keramiky, supertvrdé
polykrystalické materialy, nitrid boru a diamant s vlastnimi symboly znaceni
pro tyto skupiny obrabé&cich material(.

A
DP ——— Polykrystalicky diamant
BN Kubicky nitrid boru
CA
CM . r
—— Keramické
— CN+CC —
=
2
)8
B
s
=
; HT
2
S Cermety Povlakované karbidy
HC
Nepovlakované karbidy «———
HW
houZevnatost
podskupina
hlavni skupina (symbol) vlastnosti
HW Nepovlakované karbidy na bazi WC
karbid HT Nepovlakované karbidy na bazi TiC/TiN (cermety)
HC Povlakované karbidy
CA Keramika na bézi Al,05
cM Kompozitni keramika Al,05 + metalicky karbid
keramika
CN Nitridova keramika na bazi SizN,
cC Povlakovana keramika
BL Kubicky nitrid boru (CBN) s nizkym obsahem CBN
kubicky nitrid béru
BH Kubicky nitrid boru (CBN) s vysokym obsahem CBN
diamant DP Polykrystalicky diamant (PCD)

B62
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WIDIAY Specidlni nastroje

CBN a PCD
Program rychlé vyroby specialnich nastroju (FTCS) pro bfitové desticky z CBN
Klicovym faktorem pro Uspésné pouZiti britovych destiCek z CBN je spravna kombinace sorty v
a pripravy rezné hrany. Diky tomuto programu jsme schopni pro vas navrhnout konstruk¢ni
feSeni podle vasich pFedstav s nejkratSimi moznymi dodacimi IhGitami a za pFijatelné naklady. -
' L =Y -
Zde je popis jak funguje nas systém: I
1. Vyberte typ a sortu z tohoto seznamu:
typ sorty
pocet britu WBH10U | WBH25U | WBH30U | WBH10P
CCGWO0602 2 A A A A
CCGW09T3 2 A A A A
CNGA1204 2 A A A A
CNMA1204 2 A A A A
CPGWO0602 2 A A A A
CPGWO09T3 2 A A A A
DCGW11T3 2 A A A A
DNGA1504 2 A A A A
DNGA1506 2 A A A A
DNMAT104 2 A A A A
DPGW11T3 2 A A A A
SNGA1204 [ 2 [ A [ A [ A [T A 1] [
SNMN0903 [ 2 [ 4 [ 4 [ A | 4 ] |
TCGW1102 2 A A A A
TNGA1604 2 A A A A
TPGW1102 2 A A A A
VBGW1604 [ 2 [ A [ A | A [ 4 1] [
VNGA1604 | 2 [ &4 1T a4 1T A 1 4 ] |
typ WBK40U
RNM0903 solid A
RNM1203 solid A
RNM1204 solid A
2. zvolte: * Rohovy radius o Délka a thel fazetky T o Velikost honovani o Fazetka Wiper
PFiklady typ( fazetek
0,1 0.1 e 0,13 0,13
i |2 f | — ~
/ < o C
Cor < \15.,Q \150\\ : 25\ \ < 2| \ (
L0,015R 20,015 R ~o,03R No015R
05 0,13 0,13 05
e ‘ —n
5° o
y \\ ! 35°\/< \ ] e L T \\ 1
N0,015R 0,03 R 0,015 R 0,015R
3. Pozadovana Nepovlakované britové desticky: 2 tydny + doprava.
dodaci lhuta:  Bfitové desticky s PVD povlakem: 3-4 tydny + doprava.
Britové desticky s CVD poviakem: Neni soucasti programu.
4. Cena: Kontaktujte Vageho mistniho autorizovaného distributora nebo zastupce pro sluzby zakaznik(im.
5. Mnozstvi: Pro zaruceni vySe uvedené dodaci Ihdty je mozné objednat maximainé 10 kust od kazdého typu.
V&tsi mnoZstvi je mozné objednat s delSimi dodacimi IhGtami.
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Sorty a jejich popis WlDlAWW

Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

Krat$i ¢asy vyrobnich cyklU. Vysoké Fezné Oblast pouziti
rychlosti a posuvy. Delsi Zivotnost nastroje. =
Novy vicevrstvy povlak poskytuje lepSi 8
ochranu proti opotrebeni. ]
o
B | B
=% §
g2 g
2|8 -
Poviak Popis sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

Vlysokoobsahové CBN, celoobjemova britova desticka z CBN s nékolika feznymi hranami. Vhodné pro
hrubovani i dokonCovani perlitickych Sedych litin, tvrzenych litin, legovanych oceli s vysokym

obsahem chromu, sintrovanych praSkovych oceli nebo t&€zké Fezy do tvrzenych oceli (>45 HRC). n -:
Vhodné pro dokoncovani tvrzenych a perlitickych litin. Monolitni britové destiCky zarucuji vyssi

bezpecnost a odolnost proti raztm nez britové desticky s pajenymi brity a umozriuji i pouZiti
pri vétsi hloubce Fezu.

WBK40U

Vysokoobsahové CBN, pajené CBN brity na karbidové britové desticky. Vhodné pro hrubovani i
dokoncovani perlitickych $edych litin, tvrzenych litin, legovanych oceli s vysokym obsahem chromu, n -:
sintrovanych praskovych oceli nebo tézké rezy do tvrzenych oceli (>45 HRC). Vhodné pro dokoncovani
tvrzenych a perlitickych litin. K dispozici v Siroké Fadé provedeni vcetné pozitivniho hlu Cela
vhodného zejména pro vyvrtavaci aplikace.

WBK45U

Nizkoobsahové CBN, pajené CBN brity na karbidové britové destiCky. UrCeny pro presné
dokoncovani tvrzenych oceli (>45 HRC) s lehkymi Fezy s pozadavkem na vybornou kvalitu povrchu.
Pro pouZiti na loZiskovych ocelich, nastrojovych ocelich, rychloreznych ocelich, tvrzenych ocelich a
nékterych typech tvrdych poviak(i. NepouZivejte pro obrabéni mékkych oceli z dGvodu rychiého
vytvoFeni vymolU na Cele.

. T T

WBH10U

Nizkoobsahové CBN, pajené CBN brity na karbidové britové destiCky. UrCeny pro hrubovani i
dokoncovani tvrzenych oceli (>45 HRC) s pozadavkem na vybornou kvalitu povrchu. Vhodné pro
plynulé i prerusované rezy v loZiskovych ocelich, nastrojovych ocelich, rychloreznych ocelich,
tvrzenych ocelich a nékterych typech tvrdych poviakl.

BN-H25
o |

Vysokoobsahové CBN, pajené CBN bity na karbidové britové desticky. UrCeny pro hrubovani
a dokoncovani i pfi prerusovanych fezech tvrzenych oceli (>45 HRC). Vhodné pro obrabéni
perlitickych Sedych litin, tvrzenych litin, legovanych oceli s vysokym obsahem chromu, sintrovanych
praskovych oceli.

BN-H30

Sorta

WBH25U

WBH30U*

Nizkoobsahové CBN s povlakem PVD-TIAIN pro vyssi odolost proti otéru. UrCeny pro presné
dokonCovani tvrzenych oceli (>45 HRC), ¢im tvrdsi ocel, tim lepsi vysledek. PVD povlak zajiStuje
vy$Si odolnost proti opotrebeni a vynikajici kvalitu povrchu. Pro pouZiti na loZiskovych ocelich,
néstrojovych ocelich, rychloFeznych ocelich, tvrzenych ocelich a nékterych typech tvrdych poviakui.

WBH10P

BN-H10

PVD povlak TiAIN naneseny na nizkoobsahové pajené CBN brity na karbidovych britovych
destickach. Urceny pro hrubovani a dokoncovani tvrzenych oceli (>45 HRC). Pro pouZiti na
loZiskovych ocelich, nastrojovych ocelich, rychlofeznych ocelich, tvrzenych ocelich a nékterych
typech tvrdych povlakd.

WBH25P

<@g g g«

BN-H25

*Sorta je dostupna pouze jako specialni Feseni.
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Sorty a jejich popis

Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

Krat3i ¢asy vyrobnich cykIU. Vysoké Fezné Oblast pouziti
rychlosti a posuvy. DelSi Zivotnost nastroje. =
Novy vicevrstvy poviak poskytuje lepsi e
ochrau proti opotrebeni. ]
o
- g
28 2
Povlak Popis sorty 05 10 15 20 25 30 35 40 45

PVD povlak TIAIN naneseny na nizkoobsahové pajené CBN brity na karbidovych britovych destickach.
Urceny pro hrubovani a dokonCovani i pri pferuSovanych fezech tvrzenych oceli (>45 HRC). Vhodné
pro obrabéni perlitickych Sedych litin, tvrzenych litin, legovanych oceli s vysokym obsahem chromu,
sintrovanych praskovych oceli

WBH30P

BN-H30

Nizkoobsahové CBN s poviakem MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AI,0,-TiN pro ochranu pred tvorbou
vymolti na Eele. Uréeny pro presné obrabéni tvrzenych oceli (>48 HRC) nebo loZiskovych oceli,
néastrojovych oceli, rychlofeznych oceli, trzenych oceli a nékterych typech tvrdych poviaku.
NepouZivejte pro obrabéni mékkych oceli.

WBH10C

Vysokoobsahové CBN, monolitni britova desticka CBN s nékolika Feznymi hranami a CVD povlakem —
AlLO,-TiN-TiCN-AIL0,-TiN. Vhodné pro hrubovani stfedni dokonCovani perlitickych Sedych litin, tvrzenych
litin, legovanych oceli s vysokym obsahem chromu, sintrovanych praskovych oceli nebo tézké rezy do
tvrzenych oceli (>45 HRC). Vhodné pro dokonCovani tvrzenych a perlitickych litin. NepouZivejte pro
obrabéni tvrzenych oceli. Monolitni bFitové desticky WBH40C mohou byt také spésné pouZity pro
obrabéni tvrzenych oceli.

WBH40C

BN-H40

Sorta

Ultra jemny polykrystalicky diamant (PCD) pajeny na karbidovy substrat. UrCeny pro obecné
soustruzeni nezeleznych kovd. Vhodné pro pouZiti na celé radé aplikaci od plynulych i pFerusované
fezy s vysokymi naroky na kvalitu povrchu. Vhodné pro obrabéni hlinikovych slitin s nizkym nebo
strednim obsahem kremiku, neZeleznych materialech, médi, mosazi a slitinach zinku. Ultra jemna
diamantova struktura zajistuje dosazeni nejlepi kvality povrchu pfi zaru€eni nejvy3$i odolnosti proti
raztm v porovnani s ostatnimi PCD néstroji.

DP-N10

Cisty diamantovy povlak naneseny metodou CVD na Karbidovy substrat. Nejvice otéruvzdorny materidl
pro pramyslové pouZiti pFi obrabéni nezeleznych kovii a nekovovych materialC. Nejvyhodn&jsi pouZiti
je v pFipadech, kdy je odolnost proti opotFebeni nejddleZitéjim parametrem. Zviadne i stiedni
preruSované rezy.

WDNO05U*

ol N

Vicezma PCD sorta s rtznou velikosti zrn pajena pimo na karbidovy substrat. Urceno pro extrémni
odolnost proti otéru a dobrou pevnost Fezné hrany pri narocnych aplikacich. Idealni volba pro slitiny
hliniku s vysokym obsahem kFemiku, bimetalické materidly (AL/GCI), kompozitti s kovovou matric,
plastdi s uhlikovymi viakny a dalSich abrazivnich nekovovych materialCi.

WDN25U

DP-N25

*Sorta je dostupna pouze na objednavku.

n Ocel

M Nerezova ocel
Litina
NeZelezné materialy
Zéruvzdorné slitiny

Tvrzené materialy WI DI AW”
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Rezné rychlosti a posuvy pro CBN a PCD W“:“AW

Pozitivni a negativni britové desticky

DIN 10513 | VDI 3323 Plynulé Fezy Lehce pFerusované fezy

Materialova skupina Rezna rychlost ¢ Vc m/min

min  Start max min  Start max min Start max min  Start max min  Start max min  Start max

1
8 2
o 7
©
- 5
o 6
(@) 7
o 8
Q 9
%‘ 10
2 e
o 13.1
p !
= 132
D
2 ap [mm]
- f [mm]
(6]
- 141
‘% M 142
N 143
N~ 144
[ ]
<
1) WBK40U/WBK45U | WBK40U/WBKA45U WBK40C WBK40C WBK4OU/WBKA5U | WBKA40U/WBK45U
? 15 40 700 1100 | — — — | 500 700 1200 — — — | 400 700 1100 | — — —
g 700 1100 | — — — | 500 700 1200 | — — — | 400 700 1100 | — — —
0 — — | 280 400 600 | — — — | 280 400 700 | — — — | 280 400 600
2 — — | 280 400 600 | — — — | 280 400 700 | — — — | 280 400 600
2 I (I
b1 .
= - | - _— - o - o - o -
WDN25U WDNO5U WDN25U WDNO5U WDNOOU WDN25U
21 500 750 2500 | — — — | — — — | — — — |50 70 2500 | — — —
7% 2500 | — — — | — — — | — — — |50 70 2500| — — —
— — | 40 50 00| — — — | — — — | — — — |30 52 980
— — | 40 50 10| — — — | — — — | — — — |30 52 980
— — | 40 50 00| — — — | — — — | — — — |30 52 980
— — | — — — |0 50 80| — — — | — — — | — — —
— — | — — — |0 50 80| — — — | — — —| — = —
— — | — — — | > 50 80| — — — | — — — | — — —
- — | - - —| - — — |40 40 80| — — — | — — —
- — | - - — | - — — |40 40 80| — — — | — — —
WBH10U WBH10P WBH25U WBH25P
38.1 50 140 230 | 75 150 260 50 110 200 | 50 120 230
382 50 140 230 | 75 150 260 50 110 200 | 50 120 230
39.1 50 140 230 | 75 150 260 50 110 200 | 50 120 230
392 50 140 230 | 75 150 260 50 110 200 | 50 120 230
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W“:)"-\Ww Rezné rychlosti a posuvy pro CBN a PCD

Pozitivni a negativni britové desticky

Lehce pFerusované fezy Tézce prerusované fezy VDI 3323 |DIN 150513

Rezna rychlost ¢ Vc m/min Materialova skupina

min Start max | min Start max | min Stat max | min Start max | min Start max | min Start max

1

: 8

3 a

4 ©

2 z

6 m

7 @]

8 o

9 (o}

10 .

1 a

o

12 9

13.1 p=

132 =

ap [mm] 2

f [mm] e

3]

14.1 -

142 M 2

143 S

a4

[ ]

z

WBK40C WBK40C WBK40U/WBK45U | WBKA40U/WBK45U w

500 700 1200 | — — — | 400 700 1100 | — — — D

500 700 1200 | — — — | 400 700 1100 | — — — %

— — — | 280 400 700 | — — — | 280 400 600 0

— — — | 280 400 700 | — — — | 280 400 600 3

S [ ) I e

b S

— | = - = = = = o0
WDNO5U WDNOOU WDNOOU WDN25U WDNOOU WDNOOU

- — — | — — — |50 70 250 — — — | — — — | — —
- — — | — — — |50 70 2500 — — — | — — — | — —

- - — |- = —| = — — |30 50 | — — —|— —
- - - |- - —| — — — |30 50 9| — — —|— —
- - - |- = —| = — — |30 50 | — — —|— —
%0 50 100 — — — | — — — | — — — |30 52 100| — —
30 50 100 — — — | — — — | — — — |30 520 100| — —
30 50 100 — — — | — — — | — — — |30 52 100| — —
— — — |30 3 70| — — — | — — — | — — — |30 365
— — — |30 3 750 | — — — | — — — | — — — |30 36
WBH25U WBH25P WBH30U WBH30P

50 110 200 50 120 230 45 90 170 50 105 200
50 110 200 50 120 230 45 90 170 50 105 200
50 110 200 50 120 230 45 90 170 50 105 200
50 110 200 50 120 230 45 90 170 50 105 200
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WIDIAY

Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu
Systém katalogovych Cisel

Jak funguje systém katalogovych cisel?

Kazdy znak v katalogovém Cisle predstavuje urcitou vlastnost produktu.
Pouzijte nasleduijici sloupce a pfrislu$né obrazky k snadné identifikaci.

W ODOW-C

_ TR

™ ccowosozozec

¥ —
T

i

C

@)

G

W

06

Tvar bfitové Uhel hibetu Tfida pFesnosti Vlastnosti Velikost
desticky britovych
desticek
Tolerance jsou uvedeny pred N :] Oznagzgri]:ilgn;wje;rické
H 120° O 3° lipravou fezné hrany a D
povlakovanim R E “D” L10
— [: :] mm|C DR S T VW
F
3,97 [S4 04 03 03 06 — —
— T A | 4,76 (04 05 04 04 08 08 S3
o 135° O } B}\ i 5,56 |05 06 05 05 09 09 03
5° ME 600 — — 06 — — — —
B O i 6,35 (06 07 06 06 11 11 04
T 7,94108 09 07 07 13 13 05
P Q) st waD Bt
108° — Ré D Rt = D 952 (09 11 09 09 16 16 06
s W 10,00— — 10 — — — —
i 11,11]11 13 11 11 19 19 07
@ B T 12,000— — 12 — — — —
TH 12,70{12 15 12 12 22 22 08
R - Q Q[ (] 14,20(14 17 14 14 24 24 09
— 15,88(16 19 15 15 27 27 10
A v [ 16,00— — 16 — — — —
4 17,46(17 21 17 17 30 30 11
I | \ P Re Dl sk B [ 19,05[19 23 19 19 33 33 13
o 2000}— — 20 — — — —
S % H T 22,2222 27 22 22 38 38 15
N . 2500 — — 26 — — — —
20° o ) C | 25,40(25 31 25 25 44 44 17
D: Teoreticky prumér vepsané 31,75[32 38 31 31 54 54 21
1w Kruznice biitové desticky J 20— =382 — — — —
T oo o
S: TlouStka Specidlni
B: Viz. Udaje vyse X konpstrukcen
C 258 7
80°
D s i
E log
86°
M . 30°
V T Trida Tolerance Tolerance Tolerance
Pl “p? gy agn
80°
W s roz§ifenymi 0
thly C +0,025 +0,013 +0,025
v rozich _ A
H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
L 90° 1
i | : G +0,025 +0,025 +0,013
M Viz. tabulka velikosti bitové desticky +0,013
A 85° Uvedeno pro jiné dhly U Viz. tabulka velikosti britové desticky +0,013
B go° hrbetu, pokud je
550 zapotrebi popis.
N/ K *Tolerance jsou uvedeny pred Gpravou Fezné hrany a povlakovanim
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WIDIAW Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

Systém katalogovych Cisel

Pouzitim tohoto jednoduchého pruvodce snadno k=L e :l- i
vyhledéte potrebny néstroj pro vasi aplikaci. - s ] mil
—

CCGWOB0202EC > = = = =] e

(=

2

(=

2 E C

Tloustka Rohovy radius Provedeni Rezn4 hrana Délka sraZeni Uhel Typ bfitu
“Re” britové desticky fazetky fazetky T (volitelné)
(volitelné) (volitelné) (volitelné)
rohovy R = Pravostranné
symbol | tloustka symbol - F* symbol |velikost symbol |velikost symbol | pouziti
L = Levostranné
mm mm mm mm Ostra 1S0 mm
. 079 N = Neutralni 010 | 0.01 10 10°
) X0 .04 020 | —0:02 15 15° celo-
TO 1,00 01 0,1 20 20° c plosny
01 11,59 02 0.2 E* \ 5(5] gg:
T 1,98 04 0,4
— . Zaoblena maly
iz || 2| 08 08 M | i
03 3,18 12 1,2 R
— ——
T8 | 397 16 1,6 /@_f o
— vicena-
04 4,76 20 2,0 T { MT | sobné
05 5,56 24 24 brity
06 6,35 28 2,8 Srazend -
7 | 794 32 3,2 L jedfn
— i ST | it
09 | 952 00 | kruhowy
11 11,11 Mo radius
12 12,70 S* \
Srazena a zaoblend
«
Dvojita-
Srazena
2
Dvojité srazend a
zaoblend
*K dispozicii také s
fazetkou Wiper.
WWW.WIDIA.COM B69



Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

: Om
D1 ® prvni volba Ko ole]e
S O alternativni volba m °
Re o L—» E o
H| Jo[o[o[o[o]e] [o
B CCGW-C
e ERREEER
S SEEERESNE
8 . m|0|m|o|x|o|o|a|a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEBEEEEEE
© CCGWO060202EC 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 - [
% CCGW060202S01015C 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 — o0
O CCGW060204S01015C 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 - o|oe®
° CCGWO09T304S01015C 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 - ([ ]
i' CCGWO09T308EC 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 — [
= CCGW09T308S01015C 9,53 9,67 3,97 08 4,40 = °
(72}
()]
T
'®  mCCGW-EMT
o
=
E Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
@ CCGWO09T304EMT 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 [ ]
(MT)
B CCGW-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CCGWO060204FST 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 2,40 [
@ CCGWO09T304FST 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 2,40 [
CCGWO09T308FST 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,65 [
(ST)
B CCGW-FWC
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CCGWO060202EFWC 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 - )
CCGWO060204EFWC 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 - (]
CCGWO09T304EFWC 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 - ®
(C) CCGWO09T308EFWC 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 - [
B CCGW-FWM
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CCGWO060202EFWM 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 1,60 [ ]
@ CCGWO060204EFWM 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 1,60 [ ]
CCGWO09T304EFWM 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 [ ]
(M) CCGWO09T308EFWM 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 [ ]
B CCGW-FWMT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CCGWO09T304S01015FWMT 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 (] )
@ CCGWO09T308S01015FWMT 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 [ ]
(MT)

WIDIAY T
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WIDIAW“ Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

® prvni volba Ko ole]e
O alternativni volba N °
S| o
H| [o[o[o[o[o]e] [o
B CCGW-M
21512|%|2|21213(3
||| NN N D
I|T|T|Z|T|T(¢|X(=Z O
. FMEAERRAEFEAEE a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
CCGWO060202EM 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 1,60 [ ] ©
@ CCGW060204S01015M 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 1,60 L] L] %
CCGWO09T304S01015M 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 [ ] ©)
(M) CCGWO09T308S01015M 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 ([ ] °
2
A
B CCGW-MT i
T
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC "g
CCGWO09T304S01015MT 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 oe _9
@ CCGWO09T308S01015MT 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 o000 N
CCGW120404S01015MT 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 1,60 [ o
(MT) CCGW120408S01015MT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 1,12 [ ]
B CCMW-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CCMWO060204FST 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 2,40 [
@ CCMWO060208FST 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 1,65 [
CCMWO09T304FST 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 2,40 [ ]
(ST) CCMWO09T308FST 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 oe
B CCMW-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CCMWO060204S01020ST 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 1,60 [ ]
@ CCMW090304S01020ST 9,53 9,67 3,18 0,4 4,40 1,60 [
CCMW120408S01020ST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 1,12 °
(ST)
B CDHB-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CDHBS4T002FST 3,97 4,03 1,02 0,1 2,13 1,32 [
@ CDHBS4T004FST 3,97 4,03 1,02 0,2 2,13 1,32 [
(ST)

I WIDIAY
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

f , Ml |
D1 ® prvni volba Ko olele
f O alternativni volba N °
S| o
H| Jo[o[o[e[o]e] [o
B CNGA-EMT
9lal2%(218(1212I3
o HEENEEEE
1S HEEEEEEEER
o Katalogové &islo ISO D L10 s Re D1 max DOC HEEHEHEEEHEE
© CNGA120408EMT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,60 (] (]
% @ CNGA120412EMT 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 1,12 [ ]
o \
[ ]
(MT)
2
V)
.ﬁ
) B CNGA-FST
©
‘0
3 Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
= CNGA120404FST 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 2,40 [
E © CNGA120408FST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,65 [ ]
(ST)
B CNGA-FW/MW MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CNGA120404EFWMT 12,70 12,90 4,76 0,4 5,15 1,60 oe
@ CNGA120404S01025FWMT 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 1,60 oe
‘ CNGA120408EFWMT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [ 2L
(MT) CNGA120408S01020FWMT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [ ]
CNGA120408S01025FWMT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 oe
CNGA120412EFWMT 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 0,86 oe
CNGA120416S02015MWMT 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 0,64 [
B CNGA-MT
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CNGA120404S01020MT 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 1,60 (]
@ CNGA120404S01025MT 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 1,60 o000
CNGA120408S01020MT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [ ] [ ]
(MT) CNGA120408S01025MT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 o000
CNGA120408S02020MT 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [
CNGA120412S01025MT 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 0,86 o000
CNGA120412T02020MT 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 0,86 ®
CNGA120416S01020MT 12,70 12,90 4,76 1,6 5,16 0,63 ([ ]
B CNGA-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CNGA120404S01025ST 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 1,60 L]
@ CNGA120408S01025ST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 °
‘ CNGA120412S01025ST 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 0,86 [ ]
(ST)
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S



WIDIAW“ Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

* , Ml |
D1 ® prvni volba Ko olele
O alternativni volba N °
S| o
H| [o[o[o[o[o]e] [o
B CNMN
21512|%|2|21213(3
||| NN N D
I|T|T|Z|T|T(¢|X(=Z S
. FMEAERRAEFEAEE a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
CNMN090308S02020 9,53 9,67 3,18 0,8 - - [ ©
CNMNO090312502020 9,53 9,67 3,18 1,2 — — o %
CNMN120408S02020 12,70 12,90 4,76 0,8 - — [ ] ©)
CNMN120412S02020 12,70 12,90 4,76 1,2 - — [ °
2
O
el
B CNMA @
T
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC “‘>’
CNMA120408S01025 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 - [ _8
CNMA120408S02020 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 — [ E
CNMA120412502020 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 — [
B CNMA-FST
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
@ CNMA120408FST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [ ]
(8T)
B CNMA-MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
: Z CNMA120408S01020MTV 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [ [ ]
(MTV)
B CNMA-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CNMA120404S01020ST 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 1,60 L]
@ CNMA120408S01020ST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,12 [ [ ]
CNMA120412S01020ST 12,70 12,90 4,76 1,2 5,16 0,86 ]
(ST)
B CNMS-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CNMS120404FST 12,70 12,90 4,76 0,4 5,16 2,40 [ ]
CNMS120408FST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,16 1,65 (]

I WIDIAY
S



Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

® prvni volba Ko olefe
O alternativni volba N °
S| 0
H| Jo|o[o[o]o]e] o
H CPGN
a 2I312|%|2|212(3(3
5 SHEERNEENE
a . FEAERAERERAEE
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
© CPGN120304F 12,70 12,90 3,18 0,4 - 1,60 [
% CPGN120308F 12,70 12,90 3,18 0,8 - 1,12 [ ]
(@)
[ ]
2
%)
=
(]
8 ECPGW-C )
0 Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
> CPGW060202EC 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 — [ ]
_.g CPGW060202S01015C 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 - oe
E CPGW060204S01015C 6,35 6,45 2,38 04 2,80 - eoleo0® L)
CPGW060208EC 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 - °
CPGW060208S01015C 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 — [ ]
CPGWO09T304EC 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 — ®
CPGW09T304S01015C 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 - [ ]
CPGWO09T308EC 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 - [
CPGW09T308S01015C 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 - ° °
B CPGW-FST
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CPGWO060202FST 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 1,65 [
@ CPGWO060204FST 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 1,65 [
CPGWO060208FST 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 1,65 [
(ST) CPGWO09T304FST 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 2,40 [
CPGWO09T308FST 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,65 °
CPGW120404FST 12,70 12,90 4,76 0,4 5,50 2,40 [
CPGW120408FST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 1,65 °
B CPGW-FWMT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CPGW09T304S01015FWMT 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 [ ]
@ CPGW09T308S01015FWMT 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 [ ]
(MT)
B CPGW-FWST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CPGW060204FWST 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 2,40 [
@ CPGWO09T308FWST 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,65 [
CPGW120408FWST 12,70 12,90 4,76 0,8 5,50 1,65 [
(8T)

WIDIAY T
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WIDIAW“ Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

80° %-
D1 ® prvni volba m o ole|e
11° O alternativni volba m °
- ‘ S Re a o
H| Jo[o[o[e[o]e] o
B CPGW-M
8s2/53/212313
HEENNEERS a
I|T|Z|E || (X2 ®)
. FEARAEAERAEEER a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
CPGW060202EM 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 1,60 ° ©
@ CPGW060204EM 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 1,60 (] %
CPGW060204S01015M 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 1,60 ® ©]
) CPGW060208S01015M 6,35 6,45 2,38 0,8 2,80 1,12 ® o
CPGWO09T304S01015M 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 ° i’
CPGWO09T308S01015M 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 ° ’_g
(%]
Q
©
‘0
3
B CPGW-MT =
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC ’m
CPGWO09T304S01015MT 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 1,60 o(of0
@ CPGW09T308S01015MT 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,12 oofo
(MT)
B CPMW-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
CPMWO050202FST 5,56 5,65 2,38 0,2 2,50 2,40 )
@ CPMWO050204FST 5,56 5,65 2,38 0,4 2,50 1,60 [} °
CPMWO060202FST 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 1,60 °
(sn CPMWO060204FST 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 2,40 [}
CPMWO09T308FST 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 1,65 ®
B CPMW-FWST }
Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
; @ ] CPMWO09T304FWST 9,53 9,67 3,97 0,4 4,40 2,40 °
(8T)
B DCGW-C .
Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
DCGWO070202EC 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 - ®
DCGW070202S01015C 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 - oo
(C) DCGWO070204S01015C 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 — 010
B DCGW-FST )
Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
e DCGWO070204FST 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 2,50 [ J
DCGW11T304FST 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 2,50 [}
(ST)

I WIDIAY
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

WIDIAY

b ] 55° %-
D1 D1 ® prvni volba Ko olefe
- lternativni volb
e 0 s Re O alternativni volba g ; °
H| [o|o[o[o]o]e] o
B DCGW-FWMT
ols(2(513122|12I13
o) SHEENNEEERE
O HEEEEEEEER
o Katalogové &islo ISO D L10 s Re D1 max DOC HEEHEHEEEHEE
; ;@ a DCGW11T308S01015FWMT 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 1,50 (]
m
O (MT)
[ ]
b
= B DCGW-M
.ﬁ
% Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
0 e DCGWO070202EM 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 1,80 [ ]
s DCGW070204S01015M 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 1,70 [ ]
= (M) DCGW11T304S01015M 9,53 11,63 3,97 04 4,40 1,70 [ ]
E DCGW11T308S01015M 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 1,50 [ J
B DCGW-MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
® DCGW11T304S01015MT 9,53 11,63 3,97 04 4,40 1,70 o|®0® (] [ ]
DCGW11T308S01015MT 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 1,50 o|®0® (] [
(MT)
B DCMW-FST
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
e DCMWO070204FST 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 2,50 [
DCMW11T304FST 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 1,70 oe
(ST) DCMW11T308FST 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 2,30 [
B DCMW-MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
® DCMWO070202S01020MT 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 1,80 [}
DCMWO070204S01020MT 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 1,70 [}
(MT) DCMW11T308S01020MT 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 1,50 °
B DCMW-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
e DCMWO070202S01020ST 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 1,80 ®
DCMW11T304S01020ST 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 1,70 (] [
(8T)
B DNGA-EMT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
DNGA150408EMT 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 1,50 [ [ ] [ ]
I/ DNGA150412EMT 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 1,30 [ ]
(MT)
WIDIA WWVWIDIA.COM



WIDIAW“ Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

D1 ® prvni volba Ko olele
O alternativni volba m °
S| o
H| Jo[o[o[e[o]e] o
B DNGA-FST
8I513|%(3(|812(3|3
||~ (NN <N D
I(T|T|Z|T|E(X|x(Z2 O
. FEAAEERAEREAERE o
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
() DNGA150404FST 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 2,50 ° ©
‘ DNGA150408FST 12,70 1550 4,76 0,8 5,16 2,30 ° %
(ST) O
[ ]
B DNGA-FWMT g*
'ﬁ
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC Q
DNGA150404EFWMT 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 1,70 D '°
/ DNGA150408EFWMT 12,70 1550 4,76 0,8 5,16 1,50 ° ° “>’
(MT) DNGA150412EFWMT 12,70 15,50 4,76 1.2 5,16 1,30 ° _-ac:’
b} .
m
B DNGA-MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
DNGA150404S01020MT 12,70 1550 4,76 0,4 5,16 1,70 °
/ DNGA150404S01025MT 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 1,70 ool
(MT) DNGA150408S01020MT 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 1,50 °
DNGA150408S01025MT 12,70 15,50 4,76 0,8 5,16 1,50 000
DNGA150412S01025MT 12,70 15,50 4,76 1,2 5,16 1,30 ool
DNGA150608501020MT 12,70 1550 6,35 0,8 5,16 1,50 °
B DNMA
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
DNMA110408502020 9,53 11,63 4,76 0,8 3,81 = °
DNMA110412502020 9,53 11,63 4,76 1,2 3,81 = °
E DNMA-MTV
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
DNMA150612S01020MTV 12,70 15,50 6,35 1,2 5,16 1,30 °
_I/
(MTV)
B DNMA-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
o DNMA150404S01020ST 12,70 1550 4,76 0,4 5,16 1,70 D
‘ DNMA150604S01020ST 12,70 15,50 6,35 0,4 5,16 1,70 °
(ST)

I WIDIAY
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

D1 ® prvni volba Ko ole]e
O alternativni volba m °
S| o
H| Jo[o[o[e[o]e] [o
B DNMS-FST
Qa1 Da(D(O|IDID2
8 SEENMEEEE
O HEEEEEREES
o Katalogové ¢islo ISO D L10 s Re D1 max DOC HEHEEBEEEEE
© DNMS150404FST 12,70 15,50 4,76 0,4 5,16 2,50 D
5 DNMS150408FST 12,70 15,50 4,76 0.8 5,16 2,30 °
O (ST)
[ ]
>
& B DPGW-C
'ﬁ
% Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
> DPGWO070202EC 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 = °
3 DPGW070204S01015C 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 = °
£ ©) DPGW070208501015C 6,35 7,75 2,38 0,8 2,80 - °
a1]
B DPGW-EMT
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
@ DPGW11T304EMT 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 1,70 °
E-r/
(MT)
B DPGW-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
() DPGWO070202FST 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 2,70 °
DPGWO070204FST 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 2,50 °
ST DPGW11T304FST 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 2,50 D
B DPGW-FWST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
o DPGWO070204FWST 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 2,50 °
DPGW11T304FWST 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40 2,50 °
(ST)
® DPGW-M
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
e DPGWO070202EM 6,35 7,75 2,38 0,2 2,80 1,80 °
DPGWO070204S01015M 6,35 7,75 2,38 0,4 2,80 1,70 °
M) DPGWO070208501015M 6,35 7,75 2,38 0,8 2,80 1,50 °
DPGW11T304S01015M 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 1,70 °
DPGW11T308S01015M 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 1,50 °
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WIDIAW Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

A ﬂ
D1 ® prvni volba Ko olele
11° O alternativni volba IN| °
ls D g
-~ || S | O
H| Jo[o[e[e[o]e] o
B DPGW-MT
8/s2)zlR1812[3(3
|| |N|N(F N D
I|T|Z|Z|Z|T|X(X|=Z S
. o|0|o|o|x|o|o|a|a a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEBEEEEEE
@/ DPGW11T304S01015MT 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40 1,70 o e ©
& / DPGW11T308S01015MT 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40 1,50 o |® %
(MT) <.3
® RNMN ,{?
.ﬁ
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC O
RNMN090300S02020 9,53 - 3,18 - - — [ ] T
RNMN120300S02020 12,70 — 3,18 - - — eoe “g
RNMN120400S02020 12,70 — 4,76 - - — [ ] .g
b} .
m
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

N P]
N | M| |
@ D1 ® prvni volba Ko olefe
N ‘| L] * Lo
Y ey O alternativni volba g _ °
H| Jo|o[o[o]o]e] o
B SCMW-FST
a HEEERREEEE
g SRR RS
ot . O|0|m|m|xn|n|o|x|a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
; SCMWO09T308FST 9,53 9,53 3,97 0,8 4,40 1,50 (] [
z (O
(@)
[ ]
T
;- (ST)
1]
£ ESNGA-MT
(]
©
@ Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
_8 SNGA120404S01025MT 12,70 12,70 4,76 0,4 5,16 1,50 [ ]
N SNGA120408S01020MT 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 1,50 (]
o SNGA120408S01025MT 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 1,50 eoe
SNGA120412S01025MT 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 1,50 eole
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WIDIAW Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

90° 90°
Iy N P
[ N ! Ml |
@ | D1 @ prvni volba m o olele
N - L1t O alternativni volba m °
Re L0=D_| | ¢|. Re—/|.L10=D | —~|s |- 5 5
H| Jo|o[e[e[o]e] o
B SNGN-MTV
ola|2|a|2|o(2|2(2
SI2|28RS3EE o
Iiz|T|Z|T|T|x(x|=2 S
L HEAEAFERAEERERE a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
SNGN120412FMTV 12,70 12,70 4,76 1,2 - 1,50 [ ] (Z“
m
©)
[ )
>
(MTV) >ﬁ
=
B SNMN @
e
Katalogové islo ISO D L10 s Re D1 max DOC Q
SNMN090308S02020 9,53 9,53 3,18 0,8 - - [} _8
SNMN090312502020 9,53 9,53 3,18 1,2 - — o0 E
SNMN090316S02020 9,53 9,53 3,18 1,6 - — [ ]
SNMN120308S02020 12,70 12,70 3,18 0,8 - — [ ]
SNMN120312502020 12,70 12,70 3,18 1,2 - - [ ]
SNMN120316S02020 12,70 12,70 3,18 1,6 - - [ J
SNMN120416T02020 12,70 12,70 4,76 1,6 — — [ ]
B SNMA
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
SNMA120408S01025 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 — [
SNMA120408S02020 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 - [}
SNMA120412S01025 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 — [
SNMA120412S02020 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 - [ ]
B SNMS-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
SNMS120408FST 12,70 12,70 4,76 0,8 5,16 2,30 [ ]
SNMS120412FST 12,70 12,70 4,76 1,2 5,16 2,30 [ ]
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

® prvni volba Ko ole]e
D1 o
70 O alternativni volba m °
E S| o
H| [o[o[o[e[o]e] [o
B TCGW-C
R ERREEER
S cEEESEEEE
8 . o|0|m|m|0|o|o|m(a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
© TCGW110202EC 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 - (]
% TCGW110202S01015C 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 - ]
O TCGW110204S01015C 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 - [ ]
; ©)
4
V)
2 B TCGW-FST
(]
v v
\© Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
s TCGW110204FST 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 2,50 [
- TCGW16T304FST 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 2,50 [
S
a1]
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TCGW110202EM 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 1,70 (]
TCGW110204S01015M 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 1,60 L]
TCGW16T304S01015M 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 1,60 [ ]
TCGW16T308S01015M 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 1,50 [ J
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TCGW16T304S01015MT 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 1,60 (]
(MT)
 TCMW-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TCMW110204FST 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 1,60 oe
TCMW16T304FST 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 1,60 oe
(ST)
B TCMW-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TCMW110202S01020ST 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 1,70 (]
TCMW110204S01020ST 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 1,60 [
TCMW16T308S01020ST 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 1,50 [ ]
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WIDIAW“ Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

- 60° M[ |
® prvni volba Ko olele
D .
1o O alternativni volba IN| °
1o E ©
= SN olo[o(o|o[e| [
2 Re /|, L10 | *‘ S e ﬂ
B TNGA-FWMT
8I312I%(2|212|3|3
|| |N|N(F N D
I|T|T|E || |X(X|=2 S
. o|0|m|o|x|od|o(n|a a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEBEEEEEE
TNGA160408EFWMT 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 1,50 [ ] ©
TNGA160412EFWMT 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 1,40 L] %
@]
(MT) 2
2
O
B TNGA-MT -
3
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC 0
TNGA160404S01025MT 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 1,60 o s
TNGA160408S01020MT 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 1,50 [ ] -
TNGA160408S01025MT 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 1,50 oeo|® E
TNGA160412S01025MT 9,53 16,50 4,76 1,2 3,81 1,40 oeo|®
TNGA160416S01025MT 9,53 16,50 4,76 1,6 3,81 1,20 [ ]
B TNMS-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TNMS160404FST 9,53 16,50 4,76 0,4 3,81 2,50 [ ]
TNMS160408FST 9,53 16,50 4,76 0,8 3,81 2,20 [ ]
(ST)
B TPGN
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TPGN110304F 6,35 11,00 3,18 0,4 - - [ ]
TPGN110308F 6,35 11,00 3,18 0,8 - - [ ]
TPGN160304F 9,53 16,50 3,18 0,4 — - [ ]
TPGN160308F 9,53 16,50 3,18 0,8 — - [ ]
TPGN160312F 9,53 16,50 3,18 1,2 — — (]
TPGN220404F 12,70 22,00 4,76 0,4 - - [ ]
TPGN220408F 12,70 22,00 4,76 0,8 - - °
B TPGN-FST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TPGN110308FST 6,35 11,00 3,18 0,8 - 1,50 O
TPGN160304FST 9,53 16,50 3,18 0,4 — 1,60 [ J
TPGN160308FST 9,53 16,50 3,18 0,8 - 1,50 [ ]
(ST)
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

® prvni volba Ko olele
O alternativni volba N °
S| o
H| [o[o[o[e[o]e] [o
B TPGW-C
9lalzls222|2|2
m) S EENNEERIE
O AEEFEEREEE
o Katalogové &islo ISO D L10 s Re D1 max DOC HEEHEHEEEHEE
© TPGW110202EC 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 - [ ]
% TPGW110204EC 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 — [ ]
(@) TPGW110204801015C 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 - olofe
° ©) TPGW110208501015C 635 11,00 2,38 0,8 2,80 - 00
5-
e}
=
5 WTPGW-FST
T
@ Katalogové &islo ISO D L10 s Re D1 max DOC
_8 TPGW110204FST 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 2,50 [}
g @ TPGW110208FST 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 2,20 [}
TPGW16T304FST 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 2,50 [}
(ST) TPGW16T308FST 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 2,20 [ ]
B TPGW-M
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TPGW110202EM 6,35 11,00 2,38 0,2 2,80 1,70 (]
@ TPGW110204S01015M 6,35 11,00 2,38 0,4 2,80 1,60 (]
TPGW110208S01015M 6,35 11,00 2,38 0,8 2,80 1,50 [} [
(M) TPGW16T304S01015M 9,53 16,50 3,97 0,4 4,40 1,60 [ ]
TPGW16T308S01015M 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 1,50 ([ ]
B TPGW-MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
TPGW16T308S01015MT 9,53 16,50 3,97 0,8 4,40 1,50 o
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WIDIAW Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

,D/’ 35° ﬂ
o1 @ prvni volb i
X rvni voiba
L10 S P o m g Ole|e
O alternativni volba IN| °
S| o
H| Jo[o[e[e[o]e] o
B VBGW-FST
8Iz2(512(81213]
|| |N|N(F N D
I(T|T|Z(T|T|X(x|Z2 O
. NN oomoa o
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEBEEEEEE
é@% VBGW110304FST 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 3,30 ° ©
VBGW160404FST 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 3,30 ° Z
(ST m
O
[ )
¥ VBGW-M 2
V)
=
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC )
é@% VBGW160404S01015M 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 2,20 ° ©
o VBGW160408S01015M 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 1,80 ° k4
2
=
m
B VBGW-MT
_ Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
_‘a’/ VBGW160404S01015MT 9,53 16,61 4,76 0,4 4,40 2,20 oo [o
T) VBGW160408S01015MT 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 1,80 oleo(e| (@
B VBMW-MT
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
_‘a’,? VBMW160412S01020MT 9,53 16,61 4,76 1.2 4,40 1,30 °
= 1
(MT)
B VBMW-ST
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC
é@% VBMW160408501020ST 9,53 16,61 4,76 0,8 4,40 1,80 °
(ST)
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Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu WIDIA%

> 35 P
4 . , m
. 7 ® prvni volba m o ole|e
el = O alternativni volba N °
S| o
H| Jo[o[o[e[o]e] [o
B VCMW-FST
a HESEERERSEEE
3 HEEEREFFE
a . o|0|m|o|0|m|m|m(a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEEEEEEEE
« é@% VCMW110304FST 6,35 11,07 3,18 0,4 2,80 3,30 D
% ™) VCMW160402FST 9,53 16,61 4,76 0,2 4,40 3,60 o
(@)
]
2  WVNGA-FST
1%
.ﬁ
@ Katalogové islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
T % () é VNGA160404FST 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 3,30 O
‘g VNGA160408FST 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 2,60 °
) (ST)
e
-
o B VNGA-MT
Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
_@/ VNGA160404501020MT 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 2,20 °
Il VNGA160404S01025MT 9,53 16,61 4,76 0,4 3,81 2,20 o000
MD VNGA160408S01020MT 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 1,80 [ ]
VNGA160408S01025MT 9,53 16,61 4,76 0,8 3,81 1,80 o000
B VNMS-FST
] Katalogové ¢islo ISO D L10 S Re D1 max DOC
7;07 VNMS160404FST 953 1661 476 0,4 3,81 3,30 °
T) VNMS160408FST 9,563 16,61 4,76 0,8 3,81 2,60 [ ]
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WIDIAW Britové desticky z kubického nitridu boru a polykrystalického diamantu

{ ® prvni volba Ko olele
D1 O alternativni volba IN| °
[ 11 S| 0
Re i S H| Jo[o[o[e[o]e] o
B WNGA-FST
SHEEEREEER
|- (NANT (N D
I|T|T|Z(XZ|T|%(%(=Z O
L AFEERAEEREER a
Katalogové Cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC HEBEEEEEE
WNGAO080404FST 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 2,40 L] ©
WNGAO080408FST 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 1,65 L] %
o
(ST) °
z
1]
 WNGA-MT =
(]
©
Katalogové cislo ISO D L10 S Re D1 max DOC O
WNGA080404S01025MT 12,70 8,69 4,76 0,4 5,16 1,60 [ ] 3
WNGA080408S01020MT 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 1,12 o 'E
>
WNGA080408S01025MT 12,70 8,69 4,76 0,8 5,16 1,12 [ ] m
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