WIDIAY
RUBIG

frézy NINA™
PNOVE 4

NINA™ je ekonomickeé rieSenie vy-
sokej kvality a vysokého vykonu.

* Frézy su navrhnuté minimalizovat naklady - kratSia
rezna Gast a kratsia celkova dizka

* NajmodernejSi substrat a povlak umoznuju frézovanie
bez vibracii

* R6zne geometrie pre Siroky rozsah aplikacii.

» TICN/DCF/DCHP povlaky pre vSetky typy materialov

« Kratky, kompaktny dizajn perfektny pre plytké hibky
zaberu

» Excelentna pevnost nastroja

» USetrite naklady nekupovanim zbyto¢ne dlhych
tvrdokovovych nastrojov.

> DISTRIBUTED BY:

TOOLMAX, s.r.o.

J. Kozaceka 1208/57
960 01 Zvolen
tel./fax: 045 5410771
mobil: 0901 733336
mail: info@toolmax.sk
www.toolmax.sk



WIDIAY
RUBIG

NINA™ Line

Tvrdokovova fréza NINA 30°

e Stredovy rez.

VUVHHE

S TiCN povlakom - Prva volba pre opraco-
vanie

o Standardna skladova poloZka.
Dalie rozmery a povlaky na zakazku.

Ap1 max
| M
D1 3 } D 12
O TiCN o o|/o|/0o|0/0o /0|0 000
: TiAIN o o o 0o o 0 o o °
P - Ocele
K - Liatina
M - Nereze
N - NeZelezné materialy
S - Tepluodolné zliatiny
H - Kalené materialy
K30F-TiCN K30F-DCF K30F-TiCN K30F-DCF
hibka )
rezu dizka
D1 D  Apl max L TiCN - CT TiAIN - LT TiCN - CW TiAIN - LW Cena Akcia*
2,0 6 4,00 38 323002-000020 423002-000020 323001-000020 423001-000020
3,0 6 5,00 38 323002-000030 423002-000030 323001-000030 423001-000030
4,0 6 7,00 38 323002-000040 423002-000040 323001-000040 423001-000040
5,0 6 8,00 38 323002-000050 423002-000050 323001-000050 423001-000050
6,0 6 8,00 38 323002-000060 423002-000060 323001-000060 423001-000060
8,0 8 11,00 43 323002-000080 423002-000080 323001-000080 423001-000080
10,0 10 13,00 50 323002-000100 423002-000100 323001-000100 423001-000100
12,0 12 15,00 55 323002-000120 423002-000120 323001-000120 423001-000120

Balenie: @ < 8mm 10 kusov, @ > 8mm 5 kusov

*Plati do 31.1.2013

Lists 423002 323002 423001 323001 e NINA
ap <
ae Eﬂ K30F-TiCN K30F-DCF QOdporuc¢any posuv na zub (Fz=mm/th) pre bocné frézovanie (A).
TiCN TiAIN Pre drazkovanie (B), redukujte Fz 0 20%.
A B . o
R fenost | Rem o D1 - Priemer
Group ap ae ap Min Max | Min Max | mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0
P1 05xD | 01xD| 025xD | 120 - 160 | 150 - 200 | Fz | 0,0138 0,021 0,0284 0,036 0,0438 0,06 0,072 0,0828
P2 05xD | 01xD| 025xD | 112 - 152 | 140 - 190 | Fz | 0,0138 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083
P3 05xD | 0,1xD| 0,25xD 96 - 128 | 120 - 160 | Fz | 0,0113 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070
P4 05xD | 01xD| 0,25xD 72 - 120 | 90 - 150 | Fz | 0,01048 | 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062
M1 05xD | 0,1xD| 0,25xD 72 - 92 | 90 - 115 | Fz | 0,0113 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070
M2 05xD | 0,1xD| 0,25xD 48 - 64 | 60 - 80 | Fz | 0,0094 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056
05xD | 01xD| 025xD 96 - 120 | 120 - 150 | Fz | 0,0138 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083
05xD | 01xD| 0,25xD 88 - 104 | 110 - 130 | Fz | 0,0113 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070
05xD | 01xD| 025xD | 400 - 1600 Fz 0,02 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,100 0,120
05xD | 01xD| 025xD | 400 - 1200 Fz | 0,016 0,024 0,032 0,040 0,048 0,064 0,080 0,096
05xD | 01xD| 025xD | 200 - 600 | 250 - 750 | Fz | 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108

Niz$ia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre aplikacie s vysokym Uberom alebo s vy$Sou tvrdostou v ramci skupiny.

Vyssia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre dokoncovacie aplikacie alebo pre aplikacie s nizSou tvrdostou v rdmci skupiny.
Parametre uvedené vysSie su zalozené na idealnych podmienkach. Pri strojoch s men$im upinacim kuzelom, upravte parametre
primeranym spdsobom na priemeroch vacésich ako 12 mm.



WIDIAY
RUBIG NINA™ Line

Tvrdokovova fréza NINA 38°
e Stredovy rez.

¢ Vysoko vykonny tvrdokov

* Standardna skladovéa polozka
Dalie rozmery a povlaky na zakazku

Ap1 max ‘
D1¢ : D
— ~ AITIN o/o /o000 /000
BCM P - Ocele
K - Liatiny
M - Nereze

N - Nezelezné materialy
S - Tepluodolné zliatiny
H - Kalené materialy

K30F-DCHP K30F-DCHP

hibkarezu dizka

D1 D Ap1 max L BCH AITiN - MT AITiN - MW Cena Akcia*
4,0 6 7,00 38 0,40 423004-000040 423003-000040 16,65-€
6,0 6 8,00 38 0,40 423004-000060 423003-000060 48-80-€
8,0 8 11,00 43 0,40 423004-000080 423003-000080 23,60-€
10,0 10 13,00 50 0,50 423004-000100 423003-000100 34,05 €
12,0 12 15,00 55 0,50 423004-000120 423003-000120 4590-€
Balenie: @ < 8mm 10 kusov, @ > 8mm 5 kusov *Platné do 31.1.2013
Lists 423004 423003 e NINA
E— D
ap
&N K30F-DCHP Odporuc¢any posuv na zub (Fz=mm/th) pre boéné frézovanie (A)
AITiN Pre drazkovanie (B), redukujte Fz 0 20%.
A B .. ,
Rez\l;grnry/;?rLOSt D1 Diameter
Group ap ae ap Min Max | mm 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0
P1 1,5xD 0,5xD 1xD 180 - 220 Fz 0,030 0,050 0,060 0,070 0,072
P2 1,5xD 0,5xD 1xD 160 - 200 Fz 0,030 0,050 0,060 0,070 0,072
P3 1,5xD 0,5xD 1xD 160 - 180 Fz 0,025 0,040 0,050 0,060 0,070
P4 1,5xD 0,5xD 1xD 140 - 160 Fz 0,023 0,036 0,045 0,054 0,063
M1 1,5xD 0,5xD 1xD M - 115 Fz 0,025 0,040 0,050 0,060 0,065
M2 1,5xD 0,5xD 1xD 60 - 80 Fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060
1,5xD 0,5xD 1xD 120 - 150 Fz 0,030 0,050 0,060 0,070 0,080
1,5xD 0,5xD 1xD 110 - 130 Fz 0,025 0,040 0,050 0,060 0,070
1,5xD 0,5xD 1xD 100 - 130 Fz 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060

Niz$ia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre aplikacie s vysokym tberom alebo s vy$Sou tvrdostou v ramci skupiny.
VysSia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre dokon¢ovacie aplikacie alebo pre aplikacie s nizSou tvrdostou v ramci skupiny.



WIDIAY
RUBIG

Tvrdokovova fréza NINA toroidna 30°

e Stredovy rez.

» Standardna skladovéa poloZka

1] —

Re

Dalsie rozmery a povlaky na zakéazku

=

AP1max

NINA™ Line

90VHHE

AITiN

P - Ocele

K - Liatina

M - Nereze

N - NeZelezné materialy
S - Tepluodolné zliatiny
H - Kalené materialy

K30F-DCHP K30F-DCHP
hibkarezu dizka
D1 D Ap1 max L Re AITiN - MT AITiN - MW Cena Akcia*

2,0 6 4,00 38 0,50 423048-000020 423047-000020 30;35€

3,0 6 5,00 38 0,50 423048-000030 423047-000030 32.00€

4,0 6 7,00 38 0,50 423048-000040 423047-000040 31415€

5,0 6 8,00 38 0,50 423048-000050 423047-000050 31+45€

6,0 6 8,00 38 1,00 423048-000060 423047-000060 32,00-€

8,0 8 11,00 43 2,00 423048-000080 423047-000080 4410-€

10,0 10 13,00 50 3,00 423048-000100 423047-000100 59,30-€

12,0 12 15,00 55 3,00 423048-000120 423047-000120 79-70-€

Balenie: @ < 8mm 10 kusov, @ > 8mm 5 kusov *Plati do 31.1.2013
Lists 423048 423047 * NINA
- o D
ap _
&N K30F-DCHP Odporuc¢any posuv na zub (Fz=mm/th) pre bo¢né frézovanie
AITIN (A) Pre drazkovanie (B), redukujte Fz 0 20%.
A B .. ,
Rez\l;gmry/;?r!og D1 - Priemer

Group ap ae ap Min Max | mm 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0
P1 1xD 0,1xD 0,5xD 150 - 200 Fz 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083
P2 1xD 0,1xD 0,5xD 140 - 190 Fz 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083
P3 1xD 0,1xD 0,5xD 120 - 160 Fz 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070
P4 1xD 0,1xD 0,5xD 90 - 150 Fz 0,021 0,033 0,045 0,054 0,062
M1 1xD 0,1xD 0,5xD 9 - 115 Fz 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070
M2 1xD 0,1xD 0,5xD 60 - 80 Fz 0,019 0,029 0,040 0,048 0,056
1xD 0,1xD 0,5xD 120 - 150 Fz 0,028 0,044 0,060 0,072 0,083
1xD 0,1xD 0,5xD 10 - 130 Fz 0,023 0,036 0,050 0,061 0,070
1xD 0,1xD 0,5xD 250 - 750 Fz 0,036 0,054 0,072 0,090 0,108

Niz$ia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre aplikacie s vysokym tberom alebo s vy$Sou tvrdostou v ramci skupiny.
VysSia hodnota reznej rychlosti sa pouZiva pre dokoncovacie aplikacie alebo pre aplikacie s nizSou tvrdostou v ramci



WIDIAY
RUBIG

Tvrdokovova fréza NINA gul'ova 30°

e Stredovy rez.

» Standardna skladovéa poloZka
Dalsie rozmery a povlaky na zakéazku

Ap1 max

D1

NINA™ Line

1Y ICICIE

) AITiN o o000 0/0 0|0
P - Ocele
K - Liatina
M - Nereze
N - NeZelezné materialy
S - Tepluodolné zliatiny
H - Kalené materialy
K30F-DCHP K30F-DCHP
hibkarezu  dizka
D1 D Ap1 max L AITiN - MT AITiN - MW Cena Akcia*
2,0 6 4,00 38 423039-000020 423038-000020 3115€
3,0 6 5,00 38 423039-000030 423038-000030 32.00-€
4,0 6 7,00 38 423039-000040 423038-000040 3H15€
5,0 6 8,00 38 423039-000050 423038-000050 3115€
6,0 6 8,00 38 423039-000060 423038-000060 32,00-€
8,0 8 11,00 43 423039-000080 423038-000080 40,05-€
10,0 10 13,00 50 423039-000100 423038-000100 59,30-€
12,0 12 15,00 55 423039-000120 423038-000120 79;70-€
Balenie: @ < 8mm 10 kusov, @ > 8mm 5 kusov *Plati do 31.1.2013
Lists 423039 423038 e NINA
A e D
ap
& -
N KSO/_\FIT?; HP Odporuc¢any posuv na zub (Fz=mm/th) pre 3D frézovanie
A -
Rez\?ca n%m? ot D1 - Priemer
Group ap ae Min Max | mm 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 8,0 10,0 12,0
P1 0,7xD 0,25xD 150 - 200 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083
P2 0,7xD 0,25xD 140 - 190 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083
P3 0,7xD 0,25xD 120 - 160 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070
P4 0,7xD 0,25xD 90 - 150 Fz 0,010 0,016 0,021 0,027 0,033 0,045 0,054 0,062
M1 0,7xD 0,25xD 90 - 115 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070
M2 0,7xD 0,25xD 60 - 80 Fz 0,009 0,014 0,019 0,024 0,029 0,040 0,048 0,056
0,7xD 0,25xD 120 - 150 Fz 0,014 0,021 0,028 0,036 0,044 0,060 0,072 0,083
0,7xD 0,25xD 110 - 130 Fz 0,011 0,017 0,023 0,030 0,036 0,050 0,061 0,070
0,7xD 0,25xD 250 - 750 Fz 0,018 0,027 0,036 0,045 0,054 0,072 0,090 0,108

Niz$ia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre aplikacie s vysokym tberom alebo s vy$Sou tvrdostou v ramci skupiny.
VysSia hodnota reznej rychlosti sa pouziva pre dokon¢ovacie aplikacie alebo pre aplikacie s nizSou tvrdostou v ramci skupiny.



WIDIAY
RUBIG NINA™ Line

Tvrdokovové frézy NINA 30°, K30F
sady
ISOCAT Cena Akcia*
323091 TICN, stopka DIN 6535 HB )
<L 3 kusy z kazdého priemeru NINA 323001, 02, 3, 4, 5,6 mm PALIRLFL] RS
323092 TICN, stopka DIN 6535 HB ]
SetB 3 kusy z kazdého priemeru NINA 323001, @ 5, 6, 8, 10 mm 323092-050100 305;50-€
323097 TICN, stopka DIN 6535 HA )
Set 3 kusy z kazdého priemeru NINA 323002, 0 2, 3, 4, 5, 6 mm PALIALFEL] 309;,50-€
323098 TICN, stopka sim. DIN 6535 HA g
SetD 3 kusy z kazdého priemeru NINA 323002, @ 5, 6, 8, 10 mm 323098-050100 309;50-€
423091 DCF, stopka DIN 6535 HB ) 305-50-€
sl 3 kusy z kazdého priemeru NINA 423001, @ 2, 3, 4, 5,6 mm FEL AL ’
423092 DCF, stopka DIN 6535 HB )
SetF 3 kusy z kazdého priemeru NINA 423001, 0 5, 6, 8,10 mm 423092-050100 305,50-€
423097 DCF, stopka DIN 6535 HA )
SR 3 kusy  kazdého priemeru NINA 423002, 02, 3, 4, 5,6 mm PALIALELY SRS
423098 DCF, stopka sim. DIN 6535 HA g
SetH 3 kusy z kazdého priemeru NINA 423002, @ 5, 6, 8, 10 mm 423098-050100 365,50-€
*Plati do 31.1.2013
Tolerancis
D1 Tolerancia h10 D Tolerancia
+/- h6 +/-
<3 0/0,04 <3 0/0,006
>3t06 0/0,048 >31t06 0/0,008
>61010 0/0,058 >61t010 0/0,009
>10t0 18 0/0,070 >10t0 18 0/0,011
> 1810 30 0/0,084 > 1810 30 0/0,013

TOOLMAX, s.r.o.
mobil: 0901 733 336
tel./fax: 045 541 07 71
info@toolmax.sk
www.toolmax.sk
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