WIDIAY
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Rady nastroju A/B pro malé otvory

Rozsah pouziti miniaturnich vyvrtavacich tyci

Rada miniaturnich vyvrtavacich ty¢i WIDIA™ s ocelovymi nebo karbidovymi stopkami je vynikajici
ekonomické fedeni pro Sirokou fadu aplikaci — od vyvrtavani otvorl v malych obrobcich az po
pfesné vyvrtavani malych otvort ve velkych obrobcich, které je typické pro letecky, tézky

a automobilovy pramysl.

Rady miniaturnich vyvrtavacich ty¢i A/B

Vlastnosti:
* Rozsah primérd pro vyvrtavani 1,57 mm-3,96 mm.
¢ Unikatni upinaci systém umoznujici rychlou a pfesnou vyménu vyvrtavacich tyci.

e Garantovana presnost vyvrtavacich ty¢i v rozsahu +0,013 mm.

Vyhody:
* Rychlé a presné nastaveni vyvrtavacich tyci.
¢ Dostupné v rliznych sortach pro vyvrtavani riznych typt materiald.

e Eliptické brousené stopky vyvrtavacich tyci, poskytuji maximalni pevnost a tuhost.

Typ ABD Typ ABD Typ BB
Vyménné vyvrtavaci tyCe Vyménné vyvrtavaci tyCe jsou k Vyménné vyvrtavaci tyCe
s drazkou pro chlazeni. dispozici v karbidovém provedeni s

povlakem nebo bez povlaku, CBN a s
pajenymi biity PCD. Rada A je
vybavena chladicimi drazkami
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Vyvrtavani malych otvort WIDIA
Systém katalogovych €isel CIRCLE

Série vyvrtavacich tycCi A/B oA p s
Systém znaceni
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Provedeni rady a typ tyce Vyvrtavaci Typ Pramér stopky Délka

Provedeni a material stopky tyc je znacen jako “D” je znacena jako “L”
vyvrtavaci tyce

AT = s vnitfnim chlazenim M = Metrické 8 = 8,00mm 38 = 38,0mm
BS = bez chlazeni 10 = 10,00 mm 100 = 100,0 mm
12 = 12,00 mm 102 = 102,0 mm
16 = 16,00 mm 152 = 152,0 mm
20 = 20,00 mm
i
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WIDIA Rady A/B
CIRCLE Drzaky nstroju pro malé otvory
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Sroub klinové hranny _8
Objednaci Cislo Katalogové Cislo D D2 L L1 A klin upinky klic a4
2839222 ATBM838 8,00 19,30 38 19 3,18 AW250 AS832 5/64 °
3896120 ATBM1038 10,00 19,30 38 19 6,25 AW250 AS832 5/64 °E
3896122 ATBM1238 12,00 19,30 38 19 6,25 AW250 AS832 5/64 g
3896121 ATBM12100 12,00 19,30 102 19 6,25 AW250 AS832 5/64 "5
2839192 ATBM1638 16,00 19,30 38 19 6,25 AW250 AS832 5/64 -g
3896193 ATBM16100 16,00 19,30 102 19 6,25 AW250 AS832 5/64 >
3896194 ATBM20102 20,00 19,30 102 19 6,25 AW250 AS832 5/64 g
3896195 ATBM25102 25,00 19,30 102 19 6,25 AW250 AS832 5/64 —
. c
POZNAMKA: Tyto néstroje je mozné pouZzit pouze s vyvrtavacimi tycemi rady A (ABD, ABD-M, AGD, APD a ATD). ~<;
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Sesti-
Sroub hranny
Objednaci Cislo Katalogové Cislo D D2 L L1 klin klinové upinky kli¢
3896196 BSBM20152 20,00 25,65 152 29 BW312 BS832 5/64
POZNAMKA: Tyto néstroje je mozné pouZit pouze s vyvrtavacimi tycemi fady B (BB a BP).
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Sorty a jejich popis WIDIA
Rady A/B CIRCLE

Povlaky umoznuji pouziti vysokych = ocei
reznych rychlosti a jsou urceny pro M  Nerezova oceli
dokoncovani a lehké hrubovani. Litinay

NeZelezné materialy
Zaruvzdorné slitiny
Tvrzené materidly

Povlak Popis sorty 05 10 15 20 25 30 35 40

Nepovlakovany karbid. Velmi pevny, ultra jemny nelegovany substrat. Pro obecné obrabéni oceli,
nerezovych oceli, Zaruvzdornych materiald, titanu a nezeleznych kovu. Nejlepsich vysledku
dosahuije pfi nizkych Feznych rychlostech a je schopna zviadnout prerusované rezy a vysoké
posuvy. PouZijte v pripadé, Ze C2, C3 nebo C25 nevyhovuje z hlediska vylamovani fezné hrany
nebo praskani.

CM1

HW-§25

Sorta s povlakem PVD-TiN. Cisty substrét s 9,5% obsahem Co. Submikronova zritost. Pro obecné
obrabéni oceli, nerezovych oceli, Zaruvzdornych material(, titanu a nezeleznych kovd. Nejlepsich
vysledkt dosahuje pFi nizkych Feznych rychlostech a je schopna zvladnout pFeruSované rezy

a vysoké posuvy.

CG5

HC-S25

Sorta

PVD povlak TIAIN naneseny na pajené PCBN brity na karbidovych bFitovych destiCkach.
Doporuceno pro obrabéni tvrzenych oceli (45-65 HRC). Pro pouZiti na loZiskovych ocelich,
nastrojovych ocelich, rychloFeznych ocelich, tvrzenych ocelich a nékterych typech tvrdych
povlakd. MUZe byt pouZito s chladici kapalinou nebo za sucha.

e |

Kompaktni sorta polykrystalického diamantu (PCD) zarucuje vyjime¢nou tvrdost a odolnost proti
otéru. CPD1 je prémiova sorta urcena pro vyvrtavaci operace, ktera vyznamné zlepSuje tolerance
obrobku, kvalitu povrchu a Zivotnost néstroje pfi obrabéni hlinikovych slitin s vysokym obsahem _
kfemiku médi, uhlikovych materiald, tvrzené pryze, plastt a/nebo dreva.

e
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WIDIA Rezné podminky

CIRCLE Vyvrtavaci tyce Fady A/B e Metrické
: :
ANSI IS0 513 | VDI 3323
Materialova skupina Rezna rychlost » V¢ m/min
min Start max min Start max min Start max min Start max
€G5 cm1 CBNG CPD1
1 95 120 145 55 70 85
2 70 90 105 40 50 60
3 55 70 80 35 40 50
4 65 75 20 40 45 55
5 45 55 70 30 35 40
6 75 95 110 45 55 65 -
7 50 60 75 30 40 45 =
8 45 55 70 30 35 40 £
9 40 50 60 25 30 35 S
10 70 85 100 40 50 60 -8
1 45 55 65 25 30 40 o
12 70 85 100 40 50 60 ‘GC-‘
131 55 70 85 35 40 50 N
132 45 55 65 25 30 40 ,&)
ap [mm] 0,025 — 0,200 0,025 — 0,200 °
f [mm/ot.] 0,178 — 0,013 0,178 — 0,013 o
CG5 cm1 CBN6 CcPD1 3
141 75 95 110 55 70 85 2
M 14.2 60 75 90 45 55 65 (]
14.3 70 85 100 50 65 75 <
45 55 65 35 40 45 g.
£
CG5 cm1 CBN6 CcPD1 ‘B
75 90 110 55 70 85 O
50 65 75 40 50 60 &
80 100 120 65 80 95 +
55 65 80 40 50 60 ;
100 125 145 75 %5 115 >
55 70 85 45 55 65
CG5 cmi CBN6 CcPD1
405 505 605 405 505 605 855 1070 1285
245 305 365 245 305 365 735 915 1100
405 505 605 405 505 605 685 855 1025
245 305 370 245 305 370 540 675 805
70 %0 105 370 460 550
145 180 215 105 125 155 330 415 495
135 170 205 100 125 150 320 400 480
145 180 215 105 125 155 330 45 495
— — — — — — 345 430 515
— — — — - — 330 415 495
cm1
80
55
65
45
50
35
30
38.1
38.2 105 130 155
39.1 100 125 150
392 20 110 135
401 — — —
402 — — —
M1 — — —
M2 — — —
WWW.WIDIA.COM C53



Nase kompletni portfolio.
Vase kompletni spokojenost.
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V soucasné dobé nejvykonnéjsi nastroje pro soustruzeni, vrtani, frézovani monolitnimi nastroji nebo
s vyménnymi bfitovymi desti¢kami, zavitovani nesou jméno WIDIA™. PFi nakupu produktt WIDIA,
nekupujete pouze rychlost, vykonnost a presnost, ale ziskavate skutecnou kvalitu a kompletni
spokojenost.

autorizovanych distributorti a dostanete nastroje vaSich predstav — zejména pak ojedinélou
vykonnost znacky WIDIA. Informace o nasich produktech nebo o moznosti predvedeni néstroju
primo ve vasi firmé naleznete na www.widia.com.

Pro dalSi informace kontaktujte svého autorizovaného distributora WIDIA nebo navstivte WI D IA

nase webové stranky www.widia.com www.widia.com
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WIDIA™ Vyvrtavani malych otvoru

CIRCLE Systém znaceni Fady A/B
Metrické rady A/B po WA
Systém znaceni vyvrtavacich tycCi i

. ’
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ABD 125 375 R M

Typ vyvrtavaci tyce Minimalni primér Rozméry Provedeni Tvar britu

. \{YV"Fé}(VénDi , jsou znateny jako “L4” nastroje (volitelné)
je znacen jako “D min”

Rada A = S vnitfnim chlazenim Rada A Hloubka vyvrtavani R= Znaceni
06 = 158mm 187 = 475mm Pravostranné M
ABC = Vyménné tyce 09 = 2,39 mm 281 = 7,4mm L= .
o 125 = 318mm 312 = 7,93mm ) Pouziti
ABD = Vyvrtavaci Levostranné .
156 = 3,96 mm 375 = 9,53 mm malé brity
AGD = Zapichovaci 500 _ 12,70 mm
APD = Kopirovaci (pouze provedeni AGD) 600 = 1524mm
ATD = Zavitovaci 095 = 2,79 mm 625 = 15,88 mm
125 = 3,56 mm 750 = 19,05 mm
156 = 4,45 mm 825 = 20,96 mm
875 = 22,23 mm
Rada B = bez chiazeni (pouze provedeni ATD) 1000 = 2540mm
095 = 2,79 mm 1250 = 31,75mm
BB = Vlyvrtavaci 125 = 3,56 mm 1500 = 38,10 mm
BP = Kopirovaci 156 = 4,45 mm 1750 = 44,45 mm
. 2125 = 53,98 mm
Rada B
187 = 4,75 mm Nt e
Sirka zapichu
250 = 6,35 mm .
(pouze provedeni AGD)
312 = 7,93 mm
03 = 0,76mm
04 = 1,02mm
05 = 127mm
Zavit

(pouze provedeni ATD)
F2 = 0,05mm

PloSka na zavitu
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Rady A/B WIDIA™

Karbidové vyvrtavaci tyce CIRCLE
P e|lO
2% M elo
S~ —————— e
O alternativni volba ole| [e
J L4 ‘ =
L Qle
| H °
Sl | | @
® ABD
w|=|2|5
g Katalogové &islo ISO D min L4 L F 3|5/8|5
- ABD06187R 1,58 5,41 21,92 0,66 o
ko) ABDO06312R 1,58 7,93 24,44 0,66 o0
>c(2 ABD09281R 2,39 7,14 23,65 1,04 [ L J
° ABD09500R 2,39 12,70 29,21 1,04 LK J
°E ABD125375R 3,18 9,53 26,04 1,45 o
g ABD125625R 3,18 15,88 32,39 1,45 o
"6 ABD156500R 3,96 12,70 29,21 1,85 ee
- ABD156875R 3,96 22,23 38,74 1,85 o
o
>
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B ABD-M
Katalogové Cislo ISO D min L4 L F Re
ABD09500RM 2,39 12,70 29,21 1,04 0,18 oe
ABD125625RM 3,18 15,88 32,39 1,45 0,18 (]
ABD156875RM 3,96 22,23 38,74 1,85 0,18 [ ]
L |
L4
Dmini *F !-h—‘—\ —
e
25
. )
= \ |
B AGD
Katalogové Cislo ISO D min L4 L F CcD w
AGD09503 2,79 7,93 24,44 1,17 0,76 0,76 oe
AGD12504 3,56 9,53 26,04 1,55 0,89 1,02 o0
AGD15605 4,45 12,70 29,21 1,93 1,27 1,27 (L J
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WIDIAY Rady A/B

CIRCLE Karbidové vyvrtavaci tyce
gl P[]0
M| Je|o
i vol
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F P O alternativni volba m ole| e
y\Rs *CD E ®|0
5 L4 H] °
L d
T | | @
mAPD
O m
w|=|2|8
Katalogové islo ISO D min L4 L F cD re 93|83 <
APD06187R 1,58 4,75 21,26 0,66 0,43 0,18 [ %
APD09281R 2,39 7,14 23,65 1,07 0,71 0,18 [ 2K J >Q(€“
APD125375R 3,18 9,53 26,04 1,45 1,02 0,18 [ 2K J °
APD156500R 3,96 12,70 29,21 1,85 1,27 0,18 [ 2K J o=
1S
o
2
(o]
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pminf-t =y > | >
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B ATD
Katalogové Cislo ISO D min L4 L F CD w TP min TP max
ATD09560F2 2,79 7,93 24,44 1,17 0,56 0,05 0,80 0,53 o0
ATD12560F2 3,56 9,53 26,04 1,55 0,69 0,05 1,06 0,53 (L J
ATD15660F2 4,45 12,70 29,21 1,93 0,81 0,05 1,27 0,53 (L J
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Rady A/B WIDIA™

Karbidové vyvrtavaci tyce CIRCLE
P e|lO
3° M elo
DminJ *,: | F — ® prvni vo.Iba’ K ole
ji_' e e O alternativni volba N ole °
| L S| |e|O
| H °
E BB
©|—
IHEE
Katalogové Cislo ISO D min L4 L F O|o|o|o
BB187750R 4,75 19,05 45,72 2,24 (L J
BB1871250R 4,75 31,75 58,42 2,24 [ ]
g BB2501000R 6,35 25,40 52,07 3,05 o
- BB2501750R 6,35 44,45 71,12 3,05 LK ]
g BB3121250R 7,93 53,98 80,65 3,84 o
Ha'd
[ ]
=)
1Y
: -
et
o
s S ) e ——
)
E %\\Re *CD
£ 38° L4
k=
\g L
' mBP
H
> Katalogové Cislo ISO D min L4 L F cD Re
BP187600R 4,75 15,24 41,91 2,24 1,58 0,18 [ ]
BP250825R 6,35 20,96 47,63 3,05 1,98 0,18 oe
BP3121000R 7,93 25,40 52,07 3,84 2,39 0,18 LI J
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VM Prislugenstvi k ty¢im pro vyvrtavani malych otvoru
CIRCLE

B Sroub vyvrtavaci tyce

Objednaci Cislo Katalogové Cislo ISO Torx/$estihran vnitini zavit
2840098 MSM46 2mm M4X0.7
2892513 BS832 5/64 #8-32
2840186 AS832 5/64 #8-32
2823227 SC30 T10 #4-40
2823203 STM31 T15 M3.5 X 0.6
2832641 CT15 T16 #1-72
2820981 LTM16 T5 M2X0.4
2832647 cci1 T6 #1-72 5
2832635 CT11 T6 #1-72 5
2832655 CCo9 T6 #1-72 2
2825948 QTM26 7 M2.5X0.45 _g
2825941 QTM20 1 M2.5X0.45 9
2830477 FC11 T7 #2-56 ©
2828337 GT21 17 #2-56 E
2830471 FC14 T7 #2-56 S
2826005 Qci5 T8 #3-48 &
2826031 QC26 T9 #4-40 §
2826038 Qc21 T9 #4-40 2
o
B Klice g
50
Objednaci Cislo Katalogové Cislo ISO Torx/$estihran 2
2840174 AKEY 5/64 x
2840094 MKEY 2mm %
2823182 SKEY T10 S
2823189 STKEY T15 D
2828318 GTKEY T5 w
2832628 CKEY 6 o
2830492 FKEY T7 °
2825952 QTKEY 7 °2
2825073 Q8KEY T8 4
2825982 QKEY T9 °
£
©
u Bity =
€
Objednaci Cislo Katalogové cislo ISO Torx/Sestihran k=
2840089 MBIT 2mm 'S
2823236 SBIT T10 ‘jé
2823196 STBIT T15 3
2828324 GTBIT T5 >
2832661 CBIT T6
2825963 QTBIT T7
2830497 FBIT T7
2825964 Q8BIT T8
2826045 QBIT T9
B Kliny
Objednaci Cislo Katalogové Cislo ISO
2840192 AW250
2836024 BW312
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